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 قراردادهایی كه در این راهنما استفاده شده است

 هشدار

تواند‌منجر‌به‌مرگ‌یا‌صدمة‌جدی‌‌نماید‌که‌در‌صورتیکه‌از‌آن‌اجتناب‌نشود،‌می‌وجود‌موقعیت‌خطری‌را‌بیان‌می

‌به‌افراد‌گردد.
 

 احتیاط

‌بیان‌می ‌موقعیت‌خطری‌را ‌مینماید‌که‌در‌صورتیکه‌‌وجود ‌آن‌اجتناب‌نشود، ‌متوسط‌یا‌‌از ‌به‌صدمة تواند‌منجر

‌جزئی‌به‌افراد‌گردد.
‌

 توجه

وجود‌یک‌خطر‌که‌ممکن‌است‌در‌دستگاه‌بوجود‌آید،‌یا‌یک‌نکته‌یا‌توصیة‌مربوط‌به‌کار‌با‌دستگاه‌یا‌نگهداری‌از‌

‌نماید.‌آن‌را‌بیان‌می

‌

 گارانتی

 مدت‌‌ ‌به ‌خرابی‌‌24این‌دستگاه ‌این‌مدت‌هرگونه ‌در ‌است‌و ‌تضمین‌شده ‌کننده، ‌استفاده ‌تاریخ‌تحویل‌به ‌از ماه

‌دستگاه،‌ناشی‌از‌خرابی‌قطعات‌و‌یا‌خطای‌تولید‌کننده،‌به‌رایگان،‌در‌محل‌شرکت‌برطرف‌خواهد‌شد.
‌

 به‌طور‌کامل‌پر‌نموده‌و‌،جهت‌دریافت‌کارت‌ضمانت‌ در‌‌برگة‌زرد‌رنگ‌مربوط‌به‌درخواست‌کارت‌ضمانت‌را

‌.صحیح‌و‌کامل‌پر‌شده‌باشد(‌اولین‌فرصت‌برای‌شرکت‌ارسال‌فرمایید‌)قبل‌از‌ارسال‌دقت‌فرمایید‌که
‌

 شد.‌صحیح‌از‌دستگاه،‌مشمول‌ضمانت‌نخواهد نقل‌یا‌استفاده‌غیر‌‌ول‌انگاری‌در‌حم‌‌های‌ناشی‌از‌سهل‌‌خرابی‌
‌

 های‌مجاز‌این‌‌‌در‌طول‌مدت‌ضمانت،‌هرگونه‌تعمیرات،‌باید‌توسط‌شرکت‌مهندسی‌کاوندیش‌سیستم‌و‌یا‌نمایندگی

‌در‌غیر‌این‌صورت‌ضمانت‌دستگاه‌لغو‌خواهد‌شد.‌.شرکت‌صورت‌پذیرد
‌

 شوند.ض‌صورت‌خرابی‌باید‌تعوی لوازم‌جانبی‌دستگاه‌مشمول‌ضمانت‌نیستند‌و‌در‌
‌

 سال‌از‌تاریخ‌تحویل‌دستگاه،‌تعمیرات‌و‌تأمین‌قطعات‌یدکی‌دستگاه‌‌01سیستم‌به‌مدت‌‌شرکت‌مهندسی‌کاوندیش

‌نماید.‌‌را‌تعهد‌می
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 1فصل 1

  كلی ها و مشخصات ویژگی

 مقدمه 

 جلو‌پنل‌یاجزا 

 پشت‌پنل‌یاجزا 

 دستگاه‌یرو‌بر‌رفته‌بکار‌علائم 

‌  



‌ها‌و‌مشخصات‌کلی‌ویژگی:‌0فصل‌

17/2  V2.6‌،‌0414مرداد‌

 مقدمه
‌الکتریکی‌های‌دستگاه ‌بهره‌‌Iconicخانوادۀ‌جراحی ‌و‌‌با ‌پیشرفته، ‌تکنولوژی ‌از ‌روش‌گیری ‌از ‌در‌‌‌استفاده ‌نو های

های‌متنوع‌و‌گسترده‌در‌‌‌آوردن‌قابلیتالمللی،‌و‌با‌فراهم‌‌‌الکترونیک‌قدرت‌و‌رعایت‌آخرین‌استانداردهای‌ایمنی‌بین

‌د.نباش‌‌های‌جراحی‌عمومی‌و‌تخصصی‌می‌‌ای‌مدرن،‌کامل‌و‌قابل‌استفاده‌در‌کلیة‌اتاق‌عمل‌‌جراحی‌الکتریکی،‌پدیده

‌Monopolar Cutهای‌‌دارای‌تکنیک‌‌Iconic IS410جراحی‌الکتریکی‌دستگاه ،Monopolar Coag.‌ ،Bipolar Cutو‌‌

Bipolar Coag.اشد.‌همچنین،‌در‌این‌دستگاه‌قابلیت‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌برای‌هر‌دو‌تکنیک‌ب‌می‌Monopolar Cut‌

ای‌استفاده‌و‌راهنم‌82فراهم‌شده‌است‌)رجوع‌کنید‌به‌قابلیت‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌در‌صفحة‌‌.Monopolar Coagو‌

 (.APS1از‌دستگاه‌تحویل‌گاز‌آرگون‌

 Monopolar Cut‌،Monopolar Coag.‌،Bipolarهای‌‌علاوه‌بر‌تکنیک‌،‌Iconic IS410Sجراحی‌الکتریکی‌دستگاهدر‌

Cut‌ ،Bipolar Coag.و‌قابلیت‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌برای‌هر‌دو‌تکنیک‌‌Monopolar Cutو‌‌Monopolar Coag.‌،

 (.Sealing،‌تکنیک‌2)رجوع‌کنید‌به‌فصل نیز‌فراهم‌شده‌است‌Sealingتکنیک‌

‌
‌  



ها‌و‌مشخصات‌کلی‌ویژگی:‌0فصل‌  
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 پنل جلو اجزای

 

 های دستگاه برای اتصال ابزارها قسمت كانکتور      

 Monopolar Cutقسمت نمایش و تنظیم مد و توان مربوط به       

 .Monopolar Coagقسمت نمایش و تنظیم مد و توان مربوط به       

 Bipolar/Sealingقسمت نمایش و تنظیم مد و توان مربوط به       

 LCDنمایشگر       

      LED های پلیت ها، بجر آلارم دهندۀ وجود آلارم نشان 

 كلید چهارتایی صفحه      

 Standbyدكمۀ       

      LEDپلیت و آلارم مربوطهدهندۀ اتصال  نشان های 

 تکه و دوتکه كانکتور پلیت )صفحۀ بیمار( یک      

رفتن‌‌برای‌طراحی‌شده‌است.‌،خاموش‌کردن‌موقت‌دستگاه‌و‌قرار‌دادن‌دستگاه‌در‌حالت‌انتظار‌برای‌‌Standbyدکمة

،‌دستگاه‌هیچ‌‌Standbyپس‌از‌رفتن‌به‌حالت‌شود.‌ثانیه‌فشار‌داده‌‌به‌مدت‌یکاین‌دکمه‌‌بایستی‌،Standbyبه‌حالت‌

‌دریافت ‌پا‌تواند‌به‌فرمان‌می‌،شود‌که‌از‌این‌حالت‌خارج‌می‌و‌تنها‌زمانی‌کند‌نمی‌فرمانی‌را ‌برای‌خارج.‌دهد‌سخها

قرار‌دارد،‌‌Standbyکه‌دستگاه‌در‌حالت‌‌.‌در‌زمانیشودثانیه‌فشرده‌‌یک‌اًکافیست‌این‌دکمه‌مجدد‌،شدن‌از‌این‌حالت

‌این‌تا‌اطلاعات‌قبلی‌حفظ‌می ‌و ‌قطع‌نشود‌زمانی‌شود ‌برق‌دستگاه این‌اطلاعات‌در‌حافظة‌‌معتبر‌خواهد‌بود.‌،که

‌گردد.‌روی‌صفحات‌نمایش‌ظاهر‌می‌ر،‌بStandbyشده‌و‌به‌محض‌خارج‌شدن‌از‌حالت‌‌دستگاه‌نگهداری
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 اجزای پنل پشت

 
 

 Monopolarپدال پایی دوتایی كانکتور       

 Bipolar/Sealing دوتایی پدال پاییكانکتور       

  تنظیم شدت صوت بلندگو پیچ      

 مشخصات دستگاه پلاك      

 كلید برق اصلی دستگاه      

 كانکتور كابل برق و محل نصب فیوز ورودی      

 APS1 تحویل گاز آرگوندستگاه  كانکتور      

‌  
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 علائم بکار رفته بر روی دستگاه

  

های‌‌‌است‌و‌جریان‌Cardiac Floatingدرجة‌حفاظت‌دستگاه‌در‌مقابل‌شوک‌الکتریکی‌از‌نوع‌

‌هم ‌ناچیزند. ‌بسیار ‌فرکانس‌پایین ‌چنشتی ‌دستگاه ‌دستگاه‌نین، ‌که ‌زیادی ‌ولتاژهای ‌مقابل در

‌کند،‌حفاظت‌شده‌است.‌‌الکتروشوک‌قلبی‌به‌بدن‌بیمار‌وارد‌می

 
‌‌.فعال‌شودسوئیچ‌انگشتی‌‌باتواند‌‌میخروجی‌کانکتور‌مجاور‌

 
‌.با‌پدال‌پایی‌فعال‌شود‌تواند‌میخروجی‌کانکتور‌مجاور‌

 

‌بدون‌‌خروجی‌کانکتور‌مجاور‌ممکن‌است‌بصورت ‌‌فشارخودکار، سوئیچ‌دادن‌پدال‌پایی‌یا

‌.و‌صرفاً‌با‌تماس‌الکترود‌با‌بافت،‌خودبخود‌فعال‌شودانگشتی‌

 
‌وجود‌دارد.‌خطر‌وجود‌ولتاژهای‌بالا‌در‌کانکتور‌مجاور

 
‌استفاده‌کرد.‌TURهای‌‌جراحی‌توان‌برای‌می‌را‌کانکتور‌مجاور

 
‌قسمت‌و‌پلیت ‌‌‌سایر ‌شامل ‌کاربردی ‌‌Monopolarابزارهای ،Bipolar‌‌ در‌‌Sealingو

‌اند.‌‌های‌پایین‌از‌شبکة‌برق‌اصلی‌و‌زمین‌کاملاً‌مجزا‌شده‌‌های‌بالا‌و‌فرکانس‌‌فرکانس

 

 دفترچة‌راهنما‌را‌مطالعه‌نمایید.
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‌دارای‌ ‌WEEEعلامت‌این‌دستگاه ‌‌ ‌لوازم‌‌EC/2002/96اروپایی‌‌دایرکتیومنطبق‌با مربوط‌به

برای‌دور‌ریختن‌دستگاه‌از‌سطل‌‌نبایستیمشخص‌می‌کند‌که‌‌و‌و‌الکترونیکی‌است‌الکتریکی

 بازیافت‌زباله‌هایمخصوص‌‌حل‌هایم‌دربایستی‌دستگاه‌های‌زباله‌معمولی‌استفاده‌نمود‌و‌

قسمت‌انهدام‌مراجعه‌‌1دور‌ریخته‌شود.‌برای‌اطلاعات‌بیشتر‌به‌فصل‌و‌الکترونیکی‌‌الکتریکی

‌شود.

 

‌احتیاط

‌ ‌راهنمای‌سرویس‌بخشمطالعة ‌یا ‌و ‌راهنمای‌استفاده ‌در ‌راههای‌مربوطه ‌پیش‌از اندازی‌و‌‌‌‌،

‌.الزامی‌است‌از‌دستگاه‌و‌یا‌باز‌نمودن‌آن‌جهت‌تعمیراستفاده‌

 

‌دستگاه ‌روی ‌بر ‌الکتریکی ‌جراحی ‌دستگاه ‌الکترومغناطیسی ‌تداخل ‌الکترونیکی‌‌احتمال های

‌بنابراین‌در ‌این‌‌مشاهدۀ‌وضعیت‌غیرعادی‌در‌دستگاه‌صورت مجاور‌وجود‌دارد. های‌مجاور،

‌جراحی‌ ‌تداخل‌دستگاه ‌ممکن‌است‌این‌وضعیت‌ناشی‌از ‌که ‌بگیرید ‌نظر ‌در ‌هم ‌را احتمال

‌الکتریکی‌باشد.

 

‌وجود‌ولتاژهای‌بالاهشدار‌

 

‌هشدار‌تخلیه‌الکترواستاتیک
در‌هنگام‌کار‌با‌آنها‌باید‌نسبت‌به‌تخلیة‌الکترواستاتیک‌حساس‌هستند‌و‌برای‌کانکتورهایی‌که‌

‌احتیاطات‌لازم‌را‌رعایت‌نمود.

 
‌شماره‌سریال‌دستگاه

 
‌سازنده

‌
 نمایندگی‌قانونی‌در‌اتحادیة‌اروپا
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 2فصل 2

 ایمن از دستگاه استفادۀموارد مربوط به 

 دستگاه‌از‌استفاده‌و‌یانداز‌راه 

 اشتعال‌خطر 

 یسیالکترومغناط‌تداخل 

 یجانب‌لوازم 

 Monopolar 

 Bipolar 

 Sealingویژۀ‌دستگاه‌(های‌‌IS410SIconic ) 

 یجراح‌از‌پس 

 دستگاه‌سیسرو 

‌  
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 اندازی و استفاده از دستگاه راه

 هشدار

‌نمایید.مطالعه‌و‌رعایت‌‌رابخصوص‌نکات‌ایمنی،‌‌،کلیة‌مطالب‌این‌دفترچه

‌درصورت‌وقوع‌حادثه‌جدی‌مرتبط‌با‌این‌دستگاه‌باید‌به‌سازنده‌یا‌اداره‌کل‌تجهیزات‌پزشکی‌گزارش‌گردد.

‌ ‌آرگون ‌تحویل‌گاز ‌دستگاه ‌آرگون، ‌قابلیت‌گاز ‌از ‌‌APS1برای‌استفاده ‌دستگاه ‌برای‌پشتیبانی‌از تهیه‌‌Iconicرا

و‌اتصال‌آن‌به‌‌APS1اندازی‌‌نمایید.‌و‌برای‌اطلاع‌از‌اصول‌کار‌با‌گاز‌آرگون،‌مزایا‌و‌کاربردهای‌آن،‌نصب‌و‌راه

Iconicبه‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌‌APS1ایید.مراجعه‌نم‌‌

‌های‌ایمنی‌چک‌کنید.‌عملکرد‌دستگاه‌را‌از‌لحاظ‌ظاهری‌و‌آلارم

‌خطر‌شوک‌الکتریکی:‌حتماً‌برای‌اتصال‌به‌برق‌اصلی‌از‌پریزهای‌ارت‌دار‌استفاده‌نمایید.

همیشه‌از‌کمترین‌توان‌ممکن،‌که‌اثر‌مورد‌نظر‌را‌در‌‌به‌منظور‌رعایت‌مسألة‌ایمنی‌و‌اجتناب‌از‌عوارض‌ناخواسته،

که‌خطر‌آمبولی‌گاز‌در‌‌Pulsed Argonو‌‌Continuous Argonالبته‌در‌مدهای‌‌.کند،‌استفاده‌نمایید‌جراحی‌ایجاد‌می

 های‌بالاتر‌استفاده‌کرد.‌‌یابد،‌بهتر‌است‌از‌توان‌های‌پایین‌افزایش‌می‌توان

اند،‌نسبت‌به‌تخلیة‌‌مشخص‌شده‌(IEC60417-5134) کانکتورهایی‌که‌با‌علامت‌هشدار‌تخلیه‌الکترواستاتیک‌

‌بدین‌سبب‌بایستی‌در‌ ‌رعایت‌نمود. ‌باید‌احتیاطات‌لازم‌را ‌آنها الکترواستاتیک‌حساس‌هستند‌و‌در‌هنگام‌کار‌با

‌به‌ا‌هنگام‌متصل‌کردن‌کابل ‌به‌ها ‌از‌عدم‌تجمع‌بار‌الکترواستاتیک‌اطمینان‌حاصل‌نمایید. ین‌کانکتورهای‌خاص،

‌توان‌بار‌استاتیکی‌تجمع‌یافته‌را‌از‌روی‌بدنة‌دستگاه‌تخلیه‌نمود.‌طور‌نمونه‌می

حین‌استفاده‌از‌اکسسوری‌بایپلار‌و‌مونوپلار‌دقت‌فرمایید‌به‌کانکتور‌مربوطه‌متصل‌شود.‌کابل‌های‌بایپلار‌از‌نوع‌

‌نمی‌توان‌به‌سوکت‌خروجی‌مونوپلار ‌برخی‌کابل مارتین‌را ‌اما ‌نوع‌وارد‌کرد.  Dual Bananaهای‌بایپلار‌)از

Plugبایپلار‌‌ ‌مودهای ‌کردن ‌فعال ‌با ‌نتیجه ‌در ‌باشد. ‌مونوپلار ‌خروجی ‌سوکت ‌به ‌اتصال ‌قابل ‌است ‌ممکن )

ری‌بایپلار‌عمل‌نموده‌و‌ممکن‌اکسسوری‌عمل‌نمیکند‌و‌همچنین‌در‌صورت‌فعال‌کردن‌مودهای‌مونوپلار‌اکسسو

‌.است‌ابزار‌یا‌بیمار‌آسیب‌ببیند

‌زمین ‌با ‌توجه ‌قابل ‌ظرفیت‌خازنی ‌دارای ‌یا ‌زمین، ‌به ‌متصل ‌فلزی ‌اجزای ‌با ‌نباید ‌بیمار ‌مثال،‌‌بدن ‌عنوان )به

کند،‌زیرا‌دار‌تماس‌پیدا‌‌‌های‌مرطوب‌و‌نم‌‌های‌فلزی‌تخت‌عمل،‌پایة‌فلزی‌لوازم‌تزریق‌و...(‌و‌یا‌با‌پارچه‌‌قسمت

‌ممکن‌است‌در‌اثر‌نشت‌جریان‌فرکانس‌بالا،‌چگالی‌زیاد‌جریان‌در‌سطوح‌تماس‌کوچک،‌باعث‌سوختگی‌شود

‌شود(.‌)استفاده‌از‌صفحة‌آنتی‌استاتیک‌توصیه‌می
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 هشدار

‌‌‌ساکن‌خاطر‌جلوگیری‌از‌تجمع‌بار‌‌به‌عمل‌‌‌از‌آنجایی‌که‌سطوح‌ارتجاعی‌روی‌تخت ‌مقدار‌کمی‌هدایت‌، معمولاً

‌از‌قسمت‌الکتریکی ‌بنابراین‌برای‌جداسازی‌کامل‌بیمار ‌برای‌جداسازی‌‌‌دارند، ‌چندان‌مناسب‌نیستند. های‌فلزی،

‌صفحات‌خشک ‌از ‌فلزی، ‌اشیای ‌و ‌تخت‌عمل ‌از ‌‌،بیمار ‌استفاده ‌ضخیم ‌و ‌از‌‌کنیدضدآب ‌جلوگیری ‌برای و

‌.نماییدکنندۀ‌رطوبت‌استفاده‌‌‌‌های‌جذب‌‌ولهحشدن‌مایعات‌در‌زیر‌بیمار،‌از‌‌‌جمع

‌

‌

‌روی‌تخت‌عمل‌،نحوۀ‌قرارگیری‌بیمار

‌پروب ‌و ‌مونیتورینگ‌‌الکترودها ‌تجهیزات ‌های ‌می‌تحریک، ‌تصویربرداری ‌و ‌نشت‌‌‌کننده ‌برای ‌مسیری توانند

‌هم‌‌جریان ‌که ‌وقتی ‌بنابراین، ‌شوند. ‌ناخواسته ‌سوختگی ‌نتیجه، ‌در ‌و ‌فرکانس‌بالا، ‌جراحی‌‌‌های ‌دستگاه ‌از زمان

در‌صورت‌‌،شود،‌لازم‌است‌هر‌الکترود‌یا‌پروب‌مونیتورینگ‌‌گونه‌تجهیزات‌استفاده‌می‌‌این‌الکتریکی‌فرکانس‌بالا‌و

‌امکان ،‌ ‌حداقل ‌فاصلة ‌و ‌گیرد، ‌قرار ‌بیمار ‌صفحة ‌و ‌جراحی ‌الکترودهای ‌از ‌تا‌‌cm07دور ‌فعال ‌الکترود بین

‌رعایت‌شود.‌ECGالکترودهای‌

ت‌و‌اگر‌ناگزیر‌به‌استفاده‌از‌این‌نوع‌الکترودها‌هستید،‌استفاده‌از‌الکترودهای‌سوزنی‌برای‌مونیتورینگ‌مجاز‌نیس

‌نیتور‌جدا‌کنید.اهای‌مربوط‌به‌الکترودهای‌سوزنی‌را‌از‌م‌‌در‌هنگام‌فعال‌شدن‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی،‌کابل

‌.های‌مونیتورینگ‌با‌وسایل‌محدودکنندۀ‌جریان‌فرکانس‌بالا‌استفاده‌شود‌‌شود،‌از‌سیستم‌‌در‌هر‌صورت‌توصیه‌می

‌منظور‌کاهش‌خطرات‌ناشی‌از‌نشت‌جریان‌فرکانس‌بالا‌از‌مسیرهای‌ناخواسته،‌تدابیر‌زیر‌را‌بکار‌ببندید.به‌

 مدهایی‌که‌ولتاژ‌کمتری‌دارند،‌استفاده‌نمایید.‌مانند‌مدالامکان‌از‌‌حتی‌Pureمدنسبت‌به‌که‌‌‌Blendولتاژ‌کمتری‌‌

‌ولتاژ‌کمتری‌دارند.‌ ‌Sprayمدنسبت‌به‌که‌ Swift یا‌ Softمددارد‌و‌نیز‌

 گونه‌تماس‌الکتریکی‌ندارد،‌اجتناب‌‌ها‌هیچ‌داشتن‌دستگاه‌در‌حالت‌مدار‌باز،‌که‌الکترود‌فعال‌با‌بافت‌از‌فعال‌نگه

‌نمایید.

‌‌‌احساس‌می‌که‌در‌صورتی ‌افزایش‌‌توانکنید ‌پیش‌از ‌از‌حالت‌عادی‌است، ‌کمتر دستگاه،‌‌توانخروجی‌دستگاه،

‌.موارد‌زیر‌را‌بررسی‌کنید

 های‌انگشتی‌اطمینان‌حاصل‌‌‌یچئوس‌انتخاب‌صحیح‌وضعیت‌مورد‌نظر‌خود‌روی‌پنل‌دستگاه،‌پدال‌پایی،‌و‌یا‌از

‌نمایید.

 در‌حالت‌Monopolarمطمئن‌شوید.‌پلیت،‌از‌اتصال‌صحیح‌و‌کامل‌‌

 کنیدبه‌دستگاه‌بررسی‌را‌ها‌‌‌کانکتورها‌و‌‌‌محکم‌بودن‌اتصال‌کابل.‌

 چسبنده،‌کاملاً‌تمیز‌نمایید.نوک‌الکترودها‌را‌از‌مواد‌‌
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 هشدار

چنانچه‌در‌دستگاه‌خرابی‌ایجاد‌شود،‌این‌امکان‌وجود‌دارد‌که‌توان‌خروجی‌دستگاه‌)در‌مقایسه‌با‌توان‌انتخاب‌

‌شده(‌افزایش‌یابد.

یمار‌شود،‌آنها‌را‌از‌موضع‌جراحی‌و‌از‌تماس‌با‌بیمار‌یا‌اشیاء‌هادی‌جریان‌که‌با‌ب‌اگر‌از‌ابزارها‌موقتاً‌استفاده‌نمی

در‌تماس‌هستند،‌مجزا‌نگهدارید‌تا‌فعال‌شدن‌ناخواسته‌دستگاه‌)ناشی‌از‌فشار‌تصادفی‌پدال(‌باعث‌سوختگی‌بیمار‌

 نشود.

‌را‌ ‌شکستگی‌هندپیسهای‌انسداد‌عروق‌عملکرد‌آنها ‌خودداری‌نمایید. از‌به‌کارگیری‌اکسسوری‌آسیب‌دیده‌جدا

‌.مرگ‌شودمختل‌نموده‌و‌ممکن‌است‌منجر‌به‌خونریزی‌شدید‌و‌

‌ب ‌کاهش‌خطرات‌روشه ‌‌منظور ‌سوختگی،‌‌Minimally Invasive Surgeryهای ‌گاهی ‌که ‌لاپاروسکوپی( )مانند

 افتد،‌اقدامات‌زیر‌را‌انجام‌دهید.‌توسط‌جراح‌اتفاق‌می‌یتخارج‌از‌ناحیه‌قابل‌رؤ

 ب‌کیفیت‌عایق‌ ‌را تواند‌نشانه‌‌اری‌میدقت‌بررسی‌کنید‌و‌توجه‌داشته‌باشید‌هرگونه‌ترک‌و‌شکاف‌و‌ناهموه‌ها

‌بندی‌و‌مسیری‌برای‌نشت‌جریان‌باشد.‌ضعف‌عایق

 .از‌حداقل‌توان‌و‌مدهایی‌با‌حداقل‌ولتاژ‌استفاده‌نمایید‌

 .تنها‌هنگامی‌ژنراتور‌را‌فعال‌کنید‌که‌الکترود‌فعال‌با‌بافت‌تماس‌دارد‌

 شد،‌نباید‌ژنراتور‌را‌فعال‌نمود.اگر‌الکترود‌فعال‌در‌مجاورت‌قطعات‌فلزی‌باشد‌و‌یا‌با‌قطعات‌فلزی‌در‌تماس‌با‌

 که‌امکانپذیر‌است‌از‌روش‌‌در‌مواردیBipolar‌.استفاده‌نمایید‌

 رصورت‌امکان‌از‌دAll metal cannulaتمامی‌سیستم‌‌‌ ‌می‌Cannulaکه‌غلاف‌فلزی‌بیرونی، ‌استفاده‌‌را پوشاند،

‌نمایید‌تا‌احتمال‌نشت‌به‌دلیل‌کوپلاژ‌خازنی‌کاهش‌یابد.

تواند‌باعث‌نشت‌جریان‌از‌طریق‌اشیاء‌فلزی‌‌ابزارها‌و‌پلیت‌را‌به‌دور‌اشیاء‌فلزی‌حلقه‌نکنید.‌این‌کار‌میهای‌‌کابل

‌.تواند‌باعث‌داغ‌شدن‌آنها‌و‌ایجاد‌سوختگی‌شود‌گردد‌و‌همچنین‌القاء‌جریان‌فرکانس‌بالا‌در‌این‌اشیاء‌می

‌ ‌اندوسکوپی‌و ‌مانند ‌مواردی ‌چون‌‌TURدر ‌باشید ‌داشته ‌توجه ‌و ‌نمایید ‌استفاده ‌شده ‌ایزوله ‌قطعات‌چشمی از

تواند‌باعث‌سوختگی‌در‌محل‌‌ها‌تماس‌دائمی‌دارد،‌هرگونه‌فعال‌شدن‌ناخواستة‌ژنراتور،‌می‌الکترود‌فعال‌با‌بافت

‌توان‌تماس‌الکترود‌فعال‌با‌بافت‌شود.‌در‌مواقعی‌که‌مدت‌طولانی‌نیاز‌به‌فعال‌شدن‌ژنراتور‌وجود‌ندار د،‌حتماً

‌خروجی‌را‌روی‌حداقل‌قرار‌دهید‌و‌یا‌دستگاه‌را‌خاموش‌کنید.

شود‌اجتناب‌کنید.‌‌الامکان‌از‌انعقاد،‌به‌روشی‌که‌بین‌الکترود‌فعال‌و‌ابزار‌هموستات‌قوس‌الکتریکی‌برقرار‌می‌حتی

های‌ناخواسته‌به‌‌کار‌شوک‌د‌ایندر‌این‌موارد‌ابتدا‌تماس‌بین‌فلز‌با‌فلز‌را‌برقرار‌کرده،‌سپس‌ژنراتور‌را‌فعال‌کنی

‌دهد.‌جراحان‌را‌کاهش‌می

‌مانند‌مد‌ ‌به‌علت‌وجود‌هارمونیک‌های‌فرکانس‌پایین‌در‌قوس‌sprayدر‌مدهایی‌که‌ولتاژ‌خروجی‌زیاد‌است، ،

ای‌مانند‌اسپاسم‌یا‌انقباض‌عضلانی‌ عضلانی‌و‌به‌دنبال‌آن‌پیامدهای‌ناخواسته-الکتریکی‌احتمال‌تحریک‌عصبی

‌احتمال‌این‌تحریکات‌را‌به‌حداقل‌رساند.‌ رد.‌با‌این‌وجود‌دستگاه‌به‌گونه‌ای‌طراحی‌شده‌است‌کهوجود‌دا

اگر‌آلارم‌از‌دستگاه‌شنیده‌شد،‌وضعیت‌دستگاه‌را‌چک‌کنید‌و‌قبل‌از‌استفادۀ‌مجدد،‌از‌عملکرد‌صحیح‌آن‌مطمئن‌

‌شوید.
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 هشدار

‌حتی‌تبرای‌به‌حداقل‌رساندن‌اثرات‌چسبندگی‌الکترودهای‌فعال‌به‌باف ‌در‌حین‌انعقاد، الامکان‌قبل‌از‌تماس‌‌ها

محض‌اینکه‌انعقاد‌کافی‌انجام‌شد‌قطع‌کنید‌و‌الکترودها‌را‌ه‌الکترود‌با‌بافت،‌ژنراتور‌را‌فعال‌نکنید‌و‌جریان‌را‌ب

‌همواره‌تمیز‌نگهدارید.

برش‌و‌انعقاد،‌داغ‌شوند‌و‌ها،‌در‌حین‌‌‌های‌الکتریکی‌و‌یا‌تماس‌با‌بافت‌‌الکترودهای‌فعال‌ممکن‌است‌در‌اثر‌جرقه

‌ها‌باعث‌سوختگی‌ناخواسته‌شود.‌‌تماس‌آنها‌با‌سایر‌بافت

)به‌عنوان‌مثال‌در‌‌در‌مواردی‌که‌الکترود‌فعال‌با‌بافت،‌حتی‌در‌حالت‌غیرفعال‌بودن‌ژنراتورها،‌تماس‌دایمی‌دارد

و‌در‌مواقعی‌که‌نیازی‌‌.و‌صوتی‌فعال‌شدن‌ژنراتورها‌شود‌دیداری(،‌توجه‌بیشتری‌به‌علایم‌TURیا‌ آندوسکپی‌و

‌ ‌نیست، ‌فعال‌شدن‌ژنراتورها ‌نمایشگرهای‌توان‌‌برای‌مثالبه ‌حتماً ‌داخل‌بدن‌بیمار، ‌از ‌بیرون‌آوردن‌الکترود در

‌خروجی‌را‌در‌حالت‌عدم‌توان‌در‌خروجی‌قرار‌دهید‌و‌یا‌دستگاه‌را‌خاموش‌کنید.

‌غیر‌مستقیم‌از‌طریق‌پارچة‌‌در‌صورتی‌فعال‌شدن‌ناخواستة‌ژنراتورها، که‌الکترودهای‌فعال‌به‌صورت‌مستقیم‌یا

‌باشند ‌داشته ‌تماس ‌بیمار ‌با ‌جریان، ‌هادی ‌اشیای ‌سایر ‌یا ‌شدن‌‌‌می‌،مرطوب ‌فعال ‌شود. ‌سوختگی ‌باعث تواند

های‌لوازم‌جانبی‌‌‌کابل‌های‌انگشتی،‌یا‌خرابی‌در‌‌یچئتواند‌ناشی‌از‌فشار‌تصادفی‌پدال،‌یا‌سو‌‌ناخواستة‌ژنراتورها،‌می

‌ناخواستة‌ ‌باعث‌فعال‌شدن ‌دستگاه، ‌به ‌قلم ‌یا ‌پدال ‌وصل‌کردن ‌اگر ‌باشد. ‌دستگاه ‌خود ‌خرابی‌در ‌یا ‌و دستگاه،

‌می ‌فعال‌‌‌دستگاه ‌ژنراتورها ‌دستگاه، ‌به ‌آنها ‌کردن ‌وصل ‌بدون ‌اگر ‌و ‌است؛ ‌جانبی ‌لوازم ‌از ‌ناشی ‌خرابی، شود،

‌به‌‌‌های‌ناخواسته،‌هیچ‌‌برای‌اجتناب‌از‌سوختگی‌شوند،‌خرابی‌مربوط‌به‌دستگاه‌است.‌‌می گاه‌الکترودهای‌فعال‌را

‌پارچه‌‌گونه ‌از‌طریق‌اشیای‌هادی‌الکتریسیته‌یا ‌و‌یا ‌بیمار‌تماس‌داشته‌‌‌ای‌قرار‌ندهید‌که‌مستقیماً های‌مرطوب‌با

‌باشند.

سوراخ‌شدن‌سهوی،‌تا‌جای‌ممکن‌از‌نازک‌مانند‌روده،‌برای‌جلوگیری‌از‌های‌با‌دیواره‌‌‌اندامدر‌هنگام‌جراحی‌در‌

 توانهای‌پایین‌استفاده‌نمایید.

‌.بایپلار‌وجود‌دارد  TURمشابه‌روش‌های‌آندوسکوپی،‌خطر‌سوراخ‌شدن‌حین‌جراحی‌

‌محل‌تماس‌دچار‌ ‌پرسنل‌در ‌که ‌دارد ‌کمی‌وجود ‌احتمال ‌دستگاه، ‌فعال‌شدن ‌هنگام ‌بیمار ‌صورت‌تماس‌با در

‌ ‌از ‌جهت‌جلوگیری ‌شوند. ‌بیمار‌سوختگی ‌تماس‌با ‌از ‌امکان ‌حد ‌تا ‌دستگاه، ‌کردن ‌فعال ‌طول ‌در ‌رخداد، این

 بپرهیزید.

 در‌طول‌فعال‌کردن‌دستگاه،‌عضوی‌از‌بیمار‌که‌محل‌جراحی‌در‌آن‌واقع‌شده،‌باید‌بی‌حرکت‌باشد.

مانند‌سیروز‌کبدی،‌مصرف‌طولانی‌مدت‌‌چند‌بیماری‌همزمان‌یا‌چند‌شرایط‌پزشکی‌همزمان‌در‌بیماران‌مبتلا‌به

استروئید،‌تصلب‌شرایین،‌دیابت،‌سوءتغذیه‌و‌بیماری‌های‌کلاژن،‌بیشتر‌محتاط‌باشید‌و‌به‌جای‌استفاده‌از‌دستگاه‌

در‌نظر‌بگیرید‌زیرا‌این‌شرایط‌ممکن‌است‌بر‌رگ‌های‌خونی‌هم‌الکتروسرجری‌روش‌های‌جراحی‌جایگزین‌را‌

‌ .تأثیر‌بگذارد
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 احتیاط

شوند.‌این‌ذرات‌حاوی‌مواد‌‌بر‌اثر‌جراحی‌با‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی،‌ذراتی‌حاوی‌دود‌و‌بخار‌در‌محیط‌رها‌می

‌ذرات‌خون،‌ ‌بافت‌کربنیزه‌شده، ‌بنابراین‌توصیه‌‌باکتری‌و‌دی‌اکسید‌کربن‌به‌مقدار‌کم‌میشیمیایی‌سمی، باشند.

های‌لازم‌نیز‌در‌‌توصیههایی‌در‌نظر‌گرفته‌شود‌و‌فیلترهایی‌تعبیه‌گردد.‌همچنین‌‌شود‌برای‌تخلیة‌دود‌حاصله‌راه‌می

نشود‌و‌در‌حین‌های‌آزاد‌برای‌تخلیة‌دود‌استفاده‌‌ها‌یا‌محل‌این‌خصوص‌به‌پرسنل‌اتاق‌عمل‌داده‌شود‌و‌از‌کانال

‌هایی‌با‌اثر‌فیلترینگ‌بالا‌با‌کمترین‌اثر‌استنشاق‌ذرات‌کربنی‌استفاده‌شود.‌عمل‌بایستی‌از‌ماسک
‌

 توجه

‌های‌بعدی،‌شماره‌سریال‌دستگاه‌را‌در‌مدارک‌بیمار‌ثبت‌نمایید.‌برای‌سهولت‌پیگیری

 خطر اشتعال

 هشدار

خطر‌احتراق‌گازها‌یا‌مواد‌قابل‌اشتعال‌در‌هنگام‌استفاده‌از‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌وجود‌دارد.‌بنابراین،‌از‌تماس‌

 .جلوگیری‌نماییدمواد‌قابل‌اشتعال‌با‌الکترودهای‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌

‌از‌مواد‌بیهوش‌‌اگر‌عمل‌جراحی‌در‌ناحیة‌سر‌و‌سینه‌انجام‌می ‌قابل‌‌‌شود، ‌،اشتعال‌و‌یا‌گازهای‌اکسیدکنندهکنندۀ

‌باید‌قبل‌از‌و‌اکسیژن‌استفاده‌ن‌(N2O)‌مانند‌اکسید‌نیتروژن ‌اگر‌استفاده‌از‌این‌گازها‌اجتناب‌ناپذیر‌است، نمایید.

‌جراحی،‌این‌گازهای‌قابل‌احتراق‌را‌خارج‌نمایید.

‌ ‌از ‌‌O2محل‌جراحی‌نباید‌نزدیک‌محیطهای‌اشباع ‌‌N2Oیا ‌محیطهای‌غنی‌از‌باشد. ‌الکتروسرجری‌در ‌از استفاده

اکسیژن‌و‌اکسید‌نیتروژن‌ریسک‌ایجاد‌آتش‌را‌افزایش‌میدهد.‌اقداماتی‌صورت‌دهید‌تا‌تجمع‌این‌گازها‌در‌محل‌

‌جراحی‌کاهش‌یابد.

مانند‌مهبل،‌‌،های‌بدن‌‌مانند‌ناف‌و‌حفره‌،های‌بدن‌‌اشتعال‌در‌زیر‌بیمار‌یا‌در‌گودی‌‌‌های‌قابل‌‌خطر‌جمع‌شدن‌محلول

‌.‌نماییدقبل‌از‌استفاده‌از‌دستگاه‌خشک‌‌را،‌ها‌‌وجود‌دارد.‌بهتر‌است‌هر‌مایع‌جمع‌شده‌در‌این‌محل

گردند،‌اجتناب‌‌ها‌انباشته‌می‌های‌بدن‌مانند‌روده‌شوند،‌و‌در‌حفره‌زا‌که‌بصورت‌طبیعی‌ایجاد‌می‌از‌گازهای‌اشتعال

‌خارج‌نما‌یگوارش‌یمجرا‌یزا‌اشتعال‌یداخل‌یگازها‌ی،گوارش‌یستمدر‌س‌یقبل‌از‌انجام‌جراح‌کنید. با‌‌یا‌ییدرا

CO2ییدنما‌یپاکساز‌.‌

های‌تولید‌‌‌پنبه‌و‌گاز،‌هنگامی‌که‌با‌اکسیژن،‌اشباع‌شده‌باشند،‌ممکن‌است‌در‌تماس‌با‌جرقه‌،مانند‌نخ‌،بعضی‌مواد

‌شده‌در‌استفادۀ‌عادی‌از‌دستگاه،‌مشتعل‌شوند.

‌اشتعال‌ضدعفونیکه‌از‌مواد‌‌درصورتی ‌می‌کنندۀ ‌استفاده ‌الکلی‌دارند( ‌)موادی‌که‌زمینة ‌دهید‌قبل‌از‌‌زا ‌اجازه کنید،

‌تبخیر‌شوند‌و‌از‌تماس‌مواد‌قابل‌اشتعال‌با‌قوس‌الکتریکی‌در‌حین‌عمل‌جراحی‌ پوشاندن‌بیمار،‌این‌مواد‌کاملاً

‌جلوگیری‌کنید.
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 تداخل الکترومغناطیسی

 هشدار

‌ ‌تداخل ‌دستگاهاحتمال ‌روی ‌بر ‌الکتریکی ‌جراحی ‌دستگاه ‌دارد.‌‌الکترومغناطیسی ‌وجود ‌مجاور ‌الکترونیکی های

های‌مجاور،‌این‌احتمال‌را‌هم‌در‌نظر‌بگیرید‌که‌ممکن‌‌بنابراین‌در‌صورت‌مشاهدۀ‌وضعیت‌غیرعادی‌در‌دستگاه

ری‌الکترومغناطیسی‌را‌است‌این‌وضعیت‌ناشی‌از‌تداخل‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌باشد.‌و‌اقدامات‌خاص‌سازگا

 بکار‌ببرید.

‌در‌حالت‌فعال‌بودن‌ژنراتور‌اتفاق‌می‌درصورتی ‌اقدامات‌زیر‌می‌که‌تشخیص‌داده‌شود‌که‌تداخل‌تنها تواند‌‌افتد،

‌باعث‌کاهش‌تداخل‌شود:

 کاهش‌توان‌خروجی‌دستگاه 

 استفاده‌از‌مدهای‌با‌ولتاژ‌کمتر،‌برای‌مثال‌مد‌Pureبجای‌مد‌‌Blendو‌مدهای‌‌Softیا‌‌Swiftبجای‌‌Spray. 

 استفاده‌از‌روش‌Bipolarبجای‌روش‌‌Monopolar‌ 

 افتد‌)برای‌مثال‌مونیتور(.‌های‌خروجی‌آن‌از‌دستگاهی‌که‌در‌آن‌تداخل‌اتفاق‌می‌دور‌کردن‌دستگاه‌و‌کابل‌

باشد،‌‌میهای‌الکترونیکی‌کار‌گذاشته‌شده‌در‌داخل‌بدن‌‌و‌یا‌دیگر‌دستگاه‌Pace makerکه‌بیمار‌دارای‌‌درصورتی

‌و‌حتی‌آسیب‌رسیدن‌به‌این‌دستگاه ‌در‌اینگونه‌موارد‌اگر‌مجبور‌به‌‌خطر‌تداخل‌در‌عملکرد‌آنها ‌وجود‌دارد. ها

‌استفاده‌از‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌هستید،‌به‌منظور‌کاهش‌ریسک‌اقدامات‌زیر‌را‌انجام‌دهید:

 حتی‌الامکان‌از‌تکنیک‌Bipolar‌.استفاده‌کنید 

 آنها‌و‌اتصال‌پلیت‌با‌بیمار‌را‌بصورت‌دقیق‌چک‌کنید،‌تا‌از‌ایجاد‌جرقه‌بر‌اثر‌ضعیف‌بودن‌ها‌و‌اتصالات‌‌کابل

 اتصالات‌جلوگیری‌شود.

 بگون‌ بین‌‌Pace makerالامکان‌به‌موضع‌عمل‌نزدیک‌باشد‌و‌قلب‌و‌یا‌‌ای‌انتخاب‌کنید‌که‌حتی‌همحل‌پلیت‌را

‌موضع‌جراحی‌و‌پلیت‌قرار‌نگیرند.

 متخصص‌قلب‌مشورت‌نمایید.قبل‌از‌عمل‌حتماً‌با‌‌

 های‌‌از‌تجهیزات‌مونیتورینگ‌مطمئن،‌استفاده‌نمائید‌و‌پیوسته‌به‌سیگنالECG‌.توجه‌داشته‌باشید‌

 .دستگاه‌الکتروشوک‌همواره‌در‌دسترس‌باشد‌

‌

 توجه

‌بطوریکه(‌داردEMCنیاز‌به‌رعایت‌ملاحظات‌خاصی‌در‌مورد‌سازگاری‌الکترومغناطیسی‌)‌Iconicدستگاه‌ لازم‌‌؛

‌ارائه‌شده‌در‌راهنمای‌سرویس‌انجام‌گردد.‌EMCاست‌نصب‌و‌سرویس‌دستگاه‌با‌توجه‌به‌اطلاعات‌

‌توانند‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌را‌تحت‌تأثیر‌قرار‌دهند.‌می‌RFهای‌پرتابل‌و‌تجهیزات‌مخابراتی‌فرستنده

 لوازم جانبی

 هشدار

‌اینده‌و‌همواره‌از‌سالم‌بودن‌عایق‌ننمودیده‌و‌معیوب،‌استفاده‌‌‌آسیب‌نامرغوب،‌،لوازم‌جانبی‌غیر‌استانداردهرگز‌از‌

 لوازم‌اطمینان‌حاصل‌فرمائید.‌
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 هشدار

استفاده‌از‌لوازم‌جانبی‌غیر‌استاندارد‌و‌معیوب‌یا‌استفاده‌از‌لوازم‌های‌جانبی‌غیر‌مجاز،‌پیامدهای‌ذکر‌شده‌در‌زیر‌

‌را‌به‌دنبال‌خواهد‌داشت:‌

 فعال‌شدن‌ناخواستة‌ژنراتور 

 خراب‌شدن‌ژنراتور‌

 وارد‌آمدن‌آسیب‌یا‌شوک‌الکتریکی‌به‌بیمار‌یا‌تیم‌جراحی‌

 با‌بیمارغیر‌فعال‌شدن‌سیستم‌مونیتورینگ‌کیفیت‌تماس‌پلیت‌‌

 انتخاب‌ناخواسته‌و‌اشتباه‌مدهای‌جراحی‌

 کم‌شدن‌یا‌قطع‌و‌وصل‌شدن‌توان‌خروجی‌

 ین‌دو‌فلزشوک‌الکتریکی‌و‌یا‌تحریک‌اعصاب‌عضلانی‌در‌اثر‌قوس‌الکتریکی‌ب‌

 شود(‌که‌ژنراتور‌فعال‌می‌تداخل‌الکترومغناطیسی‌در‌تجهیزات‌مونیتورینگ‌)زمانی‌

 حد‌جریان‌نشتی‌فرکانس‌بالا افزایش‌بیش‌از‌

‌پارگی‌و‌یا‌له‌شدگی‌دارند‌و‌یا‌در‌اثر‌فشار‌و‌یا‌حلقه‌شدن‌تغییر‌ هرگز‌از‌لوازم‌جانبی‌که‌کابل‌آنها‌پوسیدگی،

‌های‌آنها‌شکستگی‌نداشته‌باشد.‌و‌دقت‌کنید،‌فیشاند‌استفاده‌نکنید‌‌شکل‌داده

‌از‌ابزاری‌که‌تحمل‌ماکزیمم‌ولتاژ‌خروجی‌) ‌برای‌اطلاع‌از‌ماکزیمم‌Vpتنها ‌استفاده‌نمایید. ‌دارند، (‌در‌هر‌مد‌را

‌ ‌صفحة ‌فنی ‌مشخصات ‌فصل ‌به ‌خروجی ‌بصورت‌‌35ولتاژ ‌ولتاژ ‌ماکزیمم ‌مربوطه ‌جدول ‌در ‌نمایید. مراجعه

(Vp×2=(‌Vp-pداده‌شده‌است.‌استفاده‌از‌ابزار،‌با‌ولتاژ‌نامی‌کمتر‌از‌ماکزیمم‌ولتاژ‌خروجی،‌ممکن‌است‌موجب‌‌

 م‌است‌ولتاژ‌نامی‌هر‌ابزار‌از‌کارخانة‌سازنده‌آن‌تهیه‌گردد.آسیب‌به‌بیمار،‌اپراتور‌یا‌ابزار‌گردد.‌لاز

 متر‌باشد.‌8ای‌استفاده‌نمایید‌که‌طول‌کابل‌آنها‌حداکثر‌‌توصیه‌میگردد‌از‌لوازم‌جانبی

‌توجه‌داشته‌باشید‌که‌لوازم‌جانبی‌یک‌بار‌مصرف،‌چندین‌بار‌مورد‌استفاده‌قرار‌نگیرند.

‌نمایندهکه‌نسبت‌به‌سازگار‌بودن‌‌در‌صورتی های‌ لوازم‌جانبی‌خود‌اطمینان‌ندارید‌با‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌یا

‌مورد‌تایید‌کاوندیش‌سیستم‌تماس‌حاصل‌نموده‌تا‌از‌سازگار‌بودن‌آن‌اطمینان‌حاصل‌نمایید.

تنها‌‌،‌Sealingو‌ابزار‌Bipolarتنها‌به‌کانکتور‌‌Bipolar،‌ابزار‌Monopolarتنها‌باید‌به‌کانکتورهای‌‌Monopolarابزار

‌متصل‌شوند‌و‌هرگز‌نباید‌جابجا‌متصل‌شوند.‌Sealingباید‌به‌کانکتور‌

‌د‌قرار‌بگیرند.خوتمامی‌لوازم‌جانبی‌باید‌به‌صورت‌مطمئن‌و‌بدون‌نیاز‌به‌فشار‌زیاد،‌در‌محل‌
‌به‌ژنراتور،‌از‌مبدل‌استفاده‌نفرمایید.‌لوازم‌جانبیهرگز‌برای‌متصل‌نمودن‌

یک‌کانکتور‌خروجی‌به‌صورت‌همزمان‌متصل‌ننمایید.‌زیرا‌این‌کار‌باعث‌خواهد‌شد،‌‌جراحی‌را‌به‌ابزارهرگز‌دو‌

‌همزمان‌با‌هم‌فعال‌و‌غیر‌فعال‌شوند.‌ابزار،دو‌‌هر

‌بافت ‌باقیماندۀ ‌نگهدارید، ‌تمیز ‌را ‌جراحی ‌الکترودهای ‌افزایش‌‌همواره ‌باعث ‌الکترودها، ‌روی ‌شده ‌نکروز های

شود.‌همچنین‌توجه‌داشته‌باشید‌که‌امکان‌داغ‌شدن‌الکترودها‌در‌زمان‌‌میمقاومت‌مسیر‌و‌کاهش‌عملکرد‌مطلوب‌

فعال‌شدن‌دستگاه‌وجود‌دارد.‌بنابراین،‌پس‌از‌غیر‌فعال‌کردن‌دستگاه‌نیز،‌این‌الکترودها‌نباید‌با‌بدن‌بیمار‌تماس‌

‌داشته‌باشند.
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 هشدار

‌جانبی ‌لوازم ‌وضعیت ‌الکتریکی‌باید ‌جراحی ‌گونه‌،دستگاه ‌تماس‌ناخواسته‌‌به ‌از ‌که ‌باشد، ‌یا‌‌آنها‌ای ‌بیمار با

داشته‌‌مجزا‌نگه‌بیمارشوند،‌لازم‌است‌از‌‌‌با‌یکدیگر‌اجتناب‌شود‌و‌الکترودهای‌فعالی‌که‌موقتاً‌استفاده‌نمی‌شانتماس

س‌با‌بیمار‌یا‌هر‌جراحی،‌بهتر‌است‌در‌مسیری‌قرار‌داده‌شوند،‌که‌از‌تما‌ابزارهای‌متصل‌به‌‌‌چنین،‌کابل‌‌همشوند.‌

‌های‌ناخواسته‌کاهش‌یابد.‌‌جسم‌هادی‌دیگر‌اجتناب‌شود‌تا‌بدین‌ترتیب،‌خطر‌سوختگی

هرگز‌الکترودهای‌دیگر‌تجهیزات‌)مانند‌مونیتورینگ(‌را‌روی‌بدن‌بیمار‌رها‌نکنید.‌این‌الکترودها‌میتوانند‌مسیری‌

‌نقاط‌تماس‌شوند.برای‌جریان‌نشتی‌ایجاد‌کنند‌و‌باعث‌سوختگی‌بدن‌بیمار‌در‌

بهتر‌است‌هنگامی‌که‌لوازم‌جانبی‌را‌تعویض‌میکنید،‌مجددا‌با‌توجه‌به‌لوازم‌جانبی‌جدید،‌سطح‌توان‌مورد‌نیاز‌را‌

‌تنظیم‌نمایید.
‌

 احتیاط

و‌از‌فشار‌‌هآوردن‌آنها‌از‌دستگاه،‌به‌آرامی‌و‌ملایمت‌انجام‌شد‌لازم‌است‌جازدن‌کانکتورهای‌لوازم‌جانبی‌و‌در

‌ها‌اجتناب‌شود.‌کانکتورها‌و‌‌‌زیاد‌به‌کابل

باعث‌تغییر‌‌را‌این‌کاریزو‌پیچیدن‌آن‌به‌دور‌ابزار‌اجتناب‌کنید.‌‌به‌صورت‌محکم‌و‌با‌فشاراز‌پیچیدن‌کابل‌ابزار‌

‌.شود‌‌مدت‌می‌شکل‌کابل‌در‌دراز

 پایی پدال

 هشدار

 .غیرقابل‌اشتعال‌استفاده‌کنید،‌از‌مواد‌پایی‌پدال‌برای‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن

‌،وجود‌دارد‌هایی‌که‌احتمال‌نشت‌مواد‌بیهوشی‌قابل‌اشتعال‌‌از‌محل‌cm27در‌منطقة‌پایی‌‌که‌پدال‌باید‌توجه‌داشت

‌در‌شکل‌زیر‌نشان‌داده‌شده‌است. که‌است‌Medical Zoneاین‌ناحیه‌مشهور‌به‌‌قرار‌نگیرد.استفاده‌مورد‌

‌
‌توان‌استفاده‌کرد.‌‌های‌محافظت‌شده‌در‌برابر‌خطرات‌اشتعال‌می‌‌پدالای‌که‌تنها‌از‌‌‌ناحیه

‌

 توجه

‌کنید.استفاده‌نآن‌پایی‌از‌کابل‌‌ونقل‌پدال‌‌گاه‌برای‌حمل‌‌هیچ

‌کنید.پایی‌اجتناب‌‌از‌اعمال‌فشار‌به‌محل‌اتصال‌کابل‌به‌پدال

‌کنید.به‌صورت‌محکم‌و‌با‌فشار،‌خودداری‌‌پایی‌از‌پیچیدن‌کابل‌به‌دور‌پدال

Monopolar 
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 هشدار

؛‌برای‌این‌منظور،‌از‌کنیدها(‌جلوگیری‌‌‌و‌یا‌بین‌ران‌رای‌نمونه‌بین‌بازوها‌و‌بدن‌بیمارباز‌تماس‌پوست‌با‌پوست‌)

توان‌استفاده‌کرد.‌همچنین،‌مناطقی‌از‌بدن‌بیمار‌که‌تعرق‌زیاد‌دارند‌و‌امکان‌تماس‌با‌سایر‌‌‌خشک‌می‌وله‌یا‌گازح

 وله،‌خشک‌نگهداشته‌شود.حهای‌بدن‌وجود‌دارد،‌باید‌با‌‌‌قسمت

را‌فعال‌‌Monopolar2 و‌Monopolar1های‌‌که‌دو‌جراح‌همزمان‌خروجی‌درصورتی‌Sprayتوجه‌داشته‌باشید‌در‌مد‌

‌بنابراین‌قطع‌و‌وصل‌جریان‌در‌یک‌قلم‌‌توان‌خروجی‌بین‌دو‌قلم‌جراحی‌تقسیم‌می‌،نمایند ‌Monopolarشود.

 تواند‌روی‌توان‌خروجی‌قلم‌دیگر‌تاثیر‌داشته‌باشد.‌می

 پلیت

 هشدار

‌Monopolarکارگیری‌مؤثر‌و‌ایمن‌جراحی‌الکتریکی‌‌‌ترین‌نکات‌به‌‌از‌مهم‌پلیتاستفادۀ‌صحیح‌و‌قرارگیری‌مناسب‌

‌.باشد‌‌می

‌ ‌میشرکت‌کاوندیش‌سیستم ‌توصیه ‌بیمار ‌افزایش‌ایمنی ‌منظور ‌پلیت‌به ‌از ‌در‌‌نماید ‌نمایید. ‌استفاده ‌دوتکه های

‌تکه،‌کیفیت‌تماس‌پلیت‌با‌بیمار‌توسط‌دستگاه‌کنترل‌نخواهد‌شد.‌های‌یک‌تصورت‌استفاده‌از‌پلی

‌از‌نوع‌سیلیکونی‌در‌صورت‌استفاده‌از‌پلیت های‌لاستیکی‌‌و‌استاندارد‌استفاده‌شود.‌زیرا‌پلیت‌های‌پلیمری،‌حتماً

های‌پلیمری‌‌های‌فرسوده‌و‌قدیمی‌پلیت‌توانند،‌سوختگی‌ایجاد‌نمایند.‌نمونه‌های‌ناشناخته‌می‌غیر‌استاندارد‌با‌مارک

‌در‌اثر‌مرور‌زمان‌کیفیت‌خود‌را‌از‌دست‌خواهند‌داد.

و‌مقدار‌توان‌‌87ز‌برای‌پلیت‌در‌صفحة‌سطح‌مورد‌نیاحداقل‌مربوط‌به‌‌با‌توجه‌به‌شکلرا‌جنس‌و‌ابعاد‌پلیت‌

‌گونه‌نمایید‌خروجی‌انتخاب ‌به ‌‌‌و ‌باشد.دهیدای‌قرار ‌برقرار ‌پوست‌بیمار ‌سطح‌تماس‌خوبی‌بین‌آن‌و ‌که در‌‌،

به‌علت‌تماس‌ضعیف‌و‌ناقص‌کم‌باشد،‌ممکن‌است‌در‌اثر‌افزایش‌چگالی‌جریان‌در‌‌که‌سطح‌تماس‌مؤثر،‌صورتی

‌د.بوجود‌آی‌محل‌تماس،‌سوختگی

 
‌کاهش‌ناحیة‌مؤثر‌پلیت

‌که‌الکترود‌خنثی‌روی‌آن‌قرار‌می‌‌هدایت‌الکتریکی‌پوست‌ناحیه گیرد،‌به‌وسیلة‌تمیز‌کردن‌و‌‌‌ای‌از‌بدن‌بیمار‌را

‌ماساژ‌دادن‌برای‌افزایش‌جریان‌خون‌در‌سطح‌پوست‌و‌تراشیدن‌موهای‌ناحیة‌تماس،‌افزایش‌دهید.

‌هدایت‌نمیناحیه ‌الکتریکی‌را ‌جریان چرا‌‌،کندای‌که

یا‌و‌شدن‌‌که‌تماس‌با‌پوست‌ندارد‌و‌یا‌به‌دلیل‌اکسید

 ی‌دارد.هدایت‌بسیار‌ضعیف‌آلوده‌شدن‌با‌ذرات‌چربی،

 احیة‌هدایت‌کنندۀ‌جریان‌الکتریکین
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 هشدار

‌روی‌عروق‌خونی‌بزرگ‌زیرپلیتقرار‌دادن‌از‌ ‌استخوان‌و‌یا‌قسمت ، ‌هایی‌که‌گردش‌خون‌معمولاً‌پوستی‌و‌یا

‌ضعیف‌است،‌اجتناب‌کنید.

موقعیت‌پلیت‌را‌با‌‌.های‌دائمی‌از‌ژل‌مناسب‌و‌به‌صورت‌یکنواخت‌در‌تمامی‌سطح‌پلیت‌استفاده‌نمایید‌در‌پلیت

خوبی‌با‌پوست‌بیمار‌‌‌تا‌سطح‌داخلی‌آن‌به‌ند‌به‌دور‌آن،‌کاملاً‌ثابت‌کنیداستفاده‌از‌نوارهای‌لاستیکی،‌و‌پیچیدن‌با

‌جا‌کردن‌بیمار،‌اتصال‌صحیح‌پلیت‌را‌مجدداً‌بررسی‌نمایید.‌‌درصورت‌جابه‌تماس‌یابد‌و

هیچگونه‌مایعات‌و‌رطوبتی‌ناشی‌از‌خونریزی‌یا‌‌،کنید،‌دقت‌کنید‌در‌حین‌عمل‌که‌از‌ژل‌استفاده‌نمی‌در‌صورتی

رسد.‌زیرا‌نفوذ‌این‌مایعات‌امکان‌نت‌شستشو‌دهنده‌یا‌ضدعفونی‌کننده‌یا‌عرق‌بدن‌بیمار‌به‌محل‌تماس‌پلیت‌مایعا

‌افزایش‌خواهد‌داد.‌،سوختگی‌را‌در‌محل

‌پلیتسراسر‌ناحیة‌مسطح‌هادی‌جریان‌از‌ ‌باید‌به‌صورت‌ثابت، امکان‌گردش‌خون‌در‌آن‌‌که‌محل‌مناسبی‌در،

‌بالای‌ران‌و‌مانند‌بالای‌بازو)‌ناحیه‌بصورت‌عادی‌فراهم‌باشد ‌یا ‌نزدیک(، نسبت‌به‌موضع‌عمل‌‌هترین‌ناحی‌‌در

کوتاه‌باشد‌،‌تا‌حد‌امکان‌پلیت،تا‌‌Monopolarای‌که‌مسیر‌عبور‌جریان‌بین‌الکترود‌فعال‌‌‌به‌گونه‌.جراحی‌قرار‌گیرد

‌.ها‌عبور‌نکند‌‌و‌از‌مسیر‌قلب‌و‌شش

‌

‌با‌بیمار‌استفاده‌نکنید.‌اس‌پلیتپارچه‌خیس‌برای‌تقویت‌تمبه‌هیچ‌عنوان‌از‌آب،‌محلول‌آب‌نمک‌یا‌

‌محل‌‌رساناکه‌قطعات‌‌در‌صورتی ‌بگونه‌پلیتداخل‌بدن‌بیمار‌کار‌گذاشته‌شده‌است، ای‌انتخاب‌کنید‌که‌این‌‌را

‌قطعات‌در‌مسیر‌جریان‌قرار‌نگیرند.

‌کنید‌پارگی‌یا‌قطع‌شدگی‌نداشته‌باشد.هرگز‌پلیت‌بیمار‌را‌برخلاف‌دستورالعمل‌سازنده‌تغییر‌شکل‌ندهید‌و‌دقت‌

‌همواره‌از‌سالم‌بودن‌عایق‌کابل‌مربوط‌به‌الکترود‌خنثی‌اطمینان‌حاصل‌فرمایید.
‌

 توجه

‌،‌در‌مدارک‌بیمار‌ثبت‌نمایید.پلیت،‌و‌وضعیت‌پوست‌بیمار‌را‌قبل‌از‌اتصال‌پلیتشود‌محل‌قرارگیری‌‌توصیه‌می

‌  
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Bipolar 

 هشدار

پذیر‌‌‌شود‌در‌مواردی‌که‌از‌نظر‌کاربردی‌امکان‌‌توصیه‌می‌که‌در‌زیر‌بیان‌شده،‌،Bipolarتکنیک‌با‌توجه‌به‌مزایای‌

‌استفاده‌شود.‌Bipolar،‌از‌تکنیک‌باشدکوچک‌تواند‌‌عبور‌جریان‌از‌بدن،‌میاست‌و‌ناحیة‌

 تکنیک‌در‌Bipolar‌،توان‌‌ت،ر‌پنسدو‌س‌به‌ناحیة‌کوچک‌بین‌منطقة‌تأثیر‌جریاناز‌آنجا‌که‌بدلیل‌محدود‌بودن‌

و‌از‌انعقادهای‌‌است‌Monopolarتکنیک‌خطرات‌سوختگی‌بسیار‌کمتر‌از‌‌پلیت،خروجی‌کمتر‌و‌عدم‌نیاز‌به‌

 .شود‌ناخواسته‌نیز‌جلوگیری‌می

 ‌ ‌کوچک‌دلیلب‌Bipolarتکنیک‌در ‌بافت‌‌ناحیة ‌از ‌جریان ‌عبور ‌تداخل‌‌،توان‌خروجی‌کمتر‌و‌ها‌‌تر ‌ایجاد امکان

‌است.‌Monopolarاز‌تکنیک‌‌بسیار‌کمتر‌،های‌الکترونیکی‌‌الکترومغناطیسی‌در‌دستگاه

‌چسبندگی‌بافتBipolarیکی‌از‌مشکلات‌تکنیک‌ ‌و‌لخته‌‌، ‌این‌مسأله‌گاهی‌‌‌ها های‌خون‌به‌دو‌سر‌پنست‌است.

برای‌به‌حداقل‌رساندن‌اثرات‌چسبندگی،‌‌.شود‌‌باعث‌خونریزی‌مجدد،‌به‌هنگام‌برداشتن‌پنست‌از‌روی‌بافت‌می

‌لازم‌است‌به‌موارد‌زیر‌توجه‌شود:

 می‌ ‌همان‌جرقة‌اولیه‌بین‌الکترود‌و‌بافت، ‌سیستم‌فعال‌باشد، ‌بافت، ‌با تواند‌باعث‌‌‌اگر‌قبل‌از‌تماس‌الکترودها

ز‌تماس‌الکترود‌با‌قبل‌ابنابراین‌تا‌جایی‌که‌ممکن‌است،‌‌شدن‌بافت،‌و‌چسبیدن‌بافت‌به‌الکترود‌شود.‌‌کربنیزه

‌ژنراتور‌ ‌برای‌این‌منظور‌می‌Bipolarبافت، ‌فعال‌نکنید. ‌از‌‌‌را ‌تأخیر‌‌Auto Startحالت‌توانید، ‌با بدون‌تأخیر‌یا

 .استفاده‌کنید

 ها‌شود،‌که‌خود‌باعث‌چسبیدن‌‌‌تواند‌باعث‌کربنیزه‌شدن‌بافت‌‌داشتن‌پنست‌روی‌بافت‌به‌مدت‌طولانی،‌می‌نگه

و‌از‌ادامة‌‌ژنراتور‌را‌غیر‌فعال‌کنید.به‌محض‌این‌که‌انعقاد‌کافی‌انجام‌شد،‌بنابراین‌‌.گردد‌‌ها‌به‌پنست‌می‌‌بافت

‌اجتناب‌پروسة‌ ‌بدون‌این‌که‌اثر‌مفیدی‌داشته‌باشد، استفاده‌‌‌Auto Stopحالتشود‌از‌‌)پیشنهاد‌میکنید‌انعقاد،

 .(نمایید

 کاملاً‌را‌ها،‌ناشی‌از‌انعقاد‌قبلی‌‌اثرات‌چسبندگی‌بافت‌استفاده،‌هر‌بارپس‌از‌و‌‌کنیدهمواره‌تمیز‌‌راالکترودها‌‌،

 .‌نماییدپاک‌

 صورتی‌ ‌جراحی‌‌‌بافت‌که‌در ‌مورد ‌‌‌واقع‌می‌Bipolarهای‌خشک، ‌قبلاً ‌شوند، ‌را ‌با‌آنها ‌یا ‌شده ‌آب‌استریلیزه با

‌.نماییدمحلول‌نمک‌فیزیولوژیکی،‌مرطوب‌

بچسبد،‌قبل‌از‌جداکردن‌الکترود‌از‌بافت،‌جریان‌را‌قطع‌کنید‌و‌،‌الکترود‌به‌بافت‌Bipolarجراحی‌‌حینهر‌گاه‌در‌

اثرات‌چسبندگی‌را‌کاهش‌دهند.‌در‌موارد‌شدیدتر‌‌،های‌مجاور‌‌ها‌و‌بافت‌‌چند‌ثانیه‌تأمل‌کنید،‌تا‌ترشحات‌مویرگ

‌استفاده‌کنید. توانید،‌از‌آب‌استریلیزه‌شده‌یا‌محلول‌نمک‌فیزیولوژیکی‌‌می

‌صورت‌انتخاب‌حالت‌ ‌‌Auto Startدر ‌احتیاطBipolarبرای ‌صورت‌تماس‌‌، ‌در ‌چون ‌ببرید. ‌بکار ‌را ‌لازم های

‌گردد.‌می‌الکترود‌با‌بافت،‌ژنراتور‌بطور‌خودکار‌فعال‌
‌

 احتیاط

تواند‌مانع‌عبور‌‌‌شود‌و‌خشک‌شدن‌این‌مایعات‌می‌‌ها‌پوشیده‌می‌‌در‌هنگام‌انعقاد،‌سطح‌الکترودها‌با‌مایعات‌بافت

کند‌توان‌خروجی‌کم‌است،‌که‌این‌مسأله‌با‌‌‌الکتریکی‌از‌سطح‌الکترودها‌شود‌و‌جراح‌احساس‌میکامل‌جریان‌

‌تمیز‌کردن‌الکترودها‌پس‌از‌هر‌بار‌انعقاد،‌حل‌خواهد‌شد.
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 Sealingویژۀ دستگاه( های Iconic IS410S) 

 هشدار

این‌ اید،‌از‌و‌روش‌کار‌با‌ابزارهای‌جراحی‌آن‌را‌نیاموخته‌Sealingتا‌زمانی‌که‌طرز‌استفاده‌از‌دستگاه‌در‌تکنیک‌

‌تواند‌نتایج‌نامطلوبی‌داشته‌باشد.‌استفاده‌نکنید.‌استفاده‌از‌دستگاه‌بدون‌آموزش،‌می تکنیک

‌از‌تکنیک‌ ‌‌ tubal sterilizationبرای‌Sealingاستفاده ‌مناسب‌عقیم‌سازیهای‌‌برای‌پروسه‌tubal coagulationیا ،

‌باشد.‌نمی

هستند،‌باید‌مواضع‌‌aneurismal vesselsیا‌‌atherosclerosisبرای‌بیمارانی‌که‌دارای‌مشکلات‌عروقی‌ویژه‌مانند‌

Sealبر‌روی‌عروق‌سالم‌انتخاب‌شود‌‌

،‌وجود‌Sealشود‌یا‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌برای‌کیفیت‌‌استفاده‌از‌مد‌اشتباه‌هنگام‌کار‌با‌یک‌ابزار‌جراحی،‌موجب‌می

‌یا‌اینکه‌بافت‌در‌اثر‌حرارت‌بیش‌از‌اندازه‌آسیب‌ببیند. نداشته‌و

هنگام‌استفاده‌باید‌ابزار‌جراحی‌کاملاً‌قفل‌شده‌باشد،‌تا‌فشار‌مکانیکی‌لازم‌را‌به‌بافت‌اعمال‌کند.‌در‌غیر‌اینصورت‌

Seal‌.ایجاد‌شده،‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌نخواهد‌داشت‌

‌بافت ‌و ‌جراحی ‌ابزار ‌فک ‌لولای ‌به ‌نزدیک ‌‌بافت ‌فک، ‌دو ‌بین ‌فضای ‌از ‌خارج ‌حتی‌‌Sealهای ‌شد. نخواهد

‌که‌با‌اعمال‌انرژی‌به‌رنگ‌سفید‌درآید.‌درصورتی
تواند‌موجب‌انتقال‌‌قرارگیری‌مایعات‌رسانا‌مانند‌خون‌یا‌سالین،‌در‌مجاورت‌و‌تماس‌مستقیم‌با‌ابزار‌جراحی،‌می

‌را‌خشک‌کنید.‌Sealingاز‌شروع‌پروسه،‌موضع‌های‌مجاور‌شود.‌بنابراین‌قبل‌‌حرارت‌و‌انرژی‌الکتریکی‌به‌بافت

‌ابزارهای‌جراحی‌هنگام‌استفاده‌باید‌کاملاً‌خشک‌بوده‌و‌بطور‌کامل‌به‌ژنراتور‌متصل‌شده‌باشند.

‌آسیب‌به‌ ‌و ‌مراقب‌برخورد ‌باید ‌شود. ‌ممکن‌است‌خیلی‌داغ ‌پروسه، ‌پایان ‌از ‌بعد ‌جراحی، سطح‌خارجی‌ابزار

‌های‌دیگر‌باشید.‌بافت

دهانة‌ابزار‌جراحی‌در‌مجاورت‌با‌ابزار‌فلزی‌قرار‌دارد،‌ژنراتور‌را‌فعال‌نکنید.‌در‌اینصورت‌امکان‌دارد‌‌زمانی‌که

‌انرژی‌به‌بافت‌منتقل‌نشود‌و‌یا‌به‌پزشک‌یا‌بیمار‌آسیب‌وارد‌شود.

‌از‌تنظیم‌‌نمی‌Sealingتوجه‌کنید‌که‌در‌طول‌پروسة‌ ‌بنابراین‌قبل‌از‌شروع‌پروسه، ‌تغییر‌داد. توان‌سطح‌توان‌را

‌سطح‌توان‌دلخواه،‌و‌مد‌انتخاب‌شده،‌اطمینان‌داشته‌باشید.

در‌صورت‌مشاهدۀ‌هرگونه‌جرقه،‌جراحی‌را‌فوراً‌متوقف‌کرده‌و‌کلیة‌اتصالات‌ژنراتور‌و‌الکترود‌را‌بررسی‌کنید.‌

‌ب‌تحریک‌عصبی‌عضلانی‌بیمار‌شود.تواند‌موج‌جرقة‌فلز‌به‌فلز‌می

با‌کیفیت‌مناسب،‌بهتر‌است‌عروق‌همراه‌با‌بافت‌اطراف‌خود‌داخل‌دهانة‌ابزار‌جراحی‌قرار‌‌Sealبرای‌ایجاد‌یک‌

‌دهد.‌ایجاد‌شده‌مقاومت‌بیشتری‌از‌خود‌نشان‌می‌Sealبگیرد.‌بدین‌ترتیب‌

‌ ‌طول‌پروسة ‌مکانیکSealingدر ‌فشار ‌نباید‌عروق‌تحت‌کشش‌یا ‌حالتی، ‌در ‌زیرا ‌باشند، ‌داشته ‌دیوارۀ‌‌ی‌قرار که

دهند،‌با‌کوچکترین‌کشش‌از‌هم‌جدا‌شده‌و‌شروع‌به‌خونریزی‌‌عروق‌شروع‌به‌ذوب‌شدن‌کرده‌و‌تغییر‌حالت‌می

‌کند.‌می

‌نقش‌مهمی‌در‌انتقال‌صحیح‌و‌مناسب‌انرژی‌به‌بافت‌و‌تکمیل‌پروسة‌ ‌Sealingتمیز‌بودن‌سطوح‌ابزار‌جراحی،

‌خواهد‌داشت.

استفاده‌مکرر‌از‌ابزارهای‌جراحی‌یکبار‌مصرف،‌باعث‌چسبندگی‌بافت‌به‌الکترود،‌ایجاد‌قوس‌الکتریکی‌و‌پایین‌

‌ایجاد‌شده‌خواهد‌شد.‌Sealآمدن‌کیفیت‌
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 توجه

فعال‌نشده‌و‌‌Monopolarایجاد‌گردد،‌‌Monopolar،‌تقاضای‌فعالیت‌تکنیک‌Sealingاگر‌در‌هنگام‌فعالیت‌تکنیک‌

‌یابد.‌ادامه‌می‌Sealingفعالیت‌

 پس از جراحی

 هشدار

‌های‌ارتباطی‌را‌به‌آرامی‌از‌محل‌کانکتورها‌باز‌کنید.‌کابل

‌آثار‌ ‌جراحت‌و ‌هرگونه ‌تا ‌نمایید. ‌ملاحظه ‌را ‌بیمار ‌محل‌تماس‌پلیت‌با ‌و ‌کنید ‌جدا ‌بیمار ‌آرامی‌از ‌به پلیت‌را

‌سوختگی‌احتمالی‌بررسی‌شود.

‌.ضدعفونی‌کردن‌دستگاه،‌از‌مواد‌غیرقابل‌اشتعال‌استفاده‌کنیدبرای‌تمیز‌و‌در‌صورت‌امکان،‌

و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه‌هستید،‌پیش‌از‌این‌که‌‌تمیزکه‌ناگزیر‌به‌استفاده‌از‌مواد‌قابل‌اشتعال،‌برای‌‌در‌صورتی

‌دستگاه‌را‌روشن‌کنید،‌مدتی‌صبر‌کنید‌تا‌این‌مواد‌کاملاً‌تبخیر‌شوند.

شوند.‌باید‌توجه‌داشت‌که‌‌گاهی‌اوقات‌عوامل‌دیگری‌به‌غیر‌از‌افزایش‌چگالی‌جریان‌الکتریکی،‌باعث‌نکروز‌می

های‌ناشی‌از‌افزایش‌چگالی‌جریان‌الکتریکی‌که‌تنها‌در‌محل‌اتصال‌بیمار‌با‌اشیاء‌‌اینگونه‌عوامل‌نباید‌با‌سوختگی

ها،‌‌افتد،‌اشتباه‌گرفته‌شود.‌یک‌نوع‌از‌این‌شبه‌سوختگی‌فلزی‌و‌یا‌در‌محل‌تماس‌ناقص‌پلیت‌با‌بیمار‌اتفاق‌می

آید.‌نوع‌دیگر‌از‌این‌‌های‌شیمیایی‌است‌که‌در‌اثر‌تماس‌طولانی‌بافت‌با‌مواد‌ضدعفونی‌کننده‌بوجود‌می‌سوختگی

باشد.‌احتمال‌ایجاد‌نکروز‌بافت‌در‌اثر‌‌های‌تحت‌فشار‌در‌حین‌عمل‌جراحی‌می‌ها،‌مربوط‌به‌بافت‌شبه‌سوختگی

مدت‌طولانی‌تحت‌عمل‌جراحی‌)از‌قبیل‌عمل‌قلب‌باز‌و‌یا‌اعمال‌مغز‌و‌اعصاب(‌قرار‌‌ار،‌در‌بیمارانی‌که‌بهفش

حرکت‌قرار‌دارند،‌وجود‌دارد.‌برای‌جلوگیری‌از‌این‌‌در‌حالت‌بیهوشی‌و‌یا‌بی‌ICUگیرند‌و‌یا‌پس‌از‌آن‌در‌‌می

‌مراقبت ‌باید ‌نکروز ‌با‌نوع ‌گرفتن ‌قرار ‌از ‌و ‌آید ‌مانع‌‌فتهای‌کافی‌بعمل ‌طولانی‌که ‌معرض‌فشار ‌در های‌بیمار

های‌ناشی‌از‌دستگاه‌جراحی‌الکتریکی‌‌شود‌اجتناب‌شود.‌ضمناً‌برخلاف‌سوختگی‌ها‌می‌رسانی‌مناسب‌به‌بافت‌خون

دهند،‌ممکن‌است‌آثار‌اینگونه‌شبه‌‌که‌بلافاصله‌یا‌حداکثر‌تا‌یک‌ساعت‌پس‌از‌عمل‌جراحی‌خود‌را‌کاملاً‌نشان‌می

‌ها‌و‌حتی‌روزها‌پس‌از‌عمل‌جراحی‌کاملاً‌مشخص‌شود.‌عتها‌سا‌سوختگی
‌

‌توجه

‌ ‌گردد؛ ‌دستگاه ‌در ‌خرابی ‌است‌باعث‌ایجاد ‌ممکن ‌دستگاه ‌داخل ‌قسمت‌زیرین‌نشت‌مایعات‌به ‌از ‌که ‌آنجا از

‌امکان‌نفوذ‌مایعات‌به‌داخل‌آن‌وجود‌دارد،‌در‌هنگام‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه‌ احتیاطات‌لازم‌را‌دستگاه،

‌رعایت‌نمایید.‌

‌

‌  
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 سرویس دستگاه

 هشدار

‌است‌توسط‌پرسنل‌ ‌لازم ‌دستگاه، ‌در ‌تعمیر ‌و ‌تغییر ‌نوع ‌هر ‌ننمایید. ‌باز ‌را ‌دستگاه ‌هرگز ‌شوک‌الکتریکی: خطر

‌سرویس‌مجاز‌از‌طرف‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌انجام‌پذیرد.
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 3فصل 3

 اندازی دستگاه نصب و راه

 یانداز‌راه‌از‌شیپ 

 دستگاه‌کردن‌روشن 

 عمل‌اتاق‌در‌استفاده‌از‌قبل‌دستگاه‌یبررس 

‌  
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 اندازی پیش از راه
‌باز‌کردن‌بسته -0 ‌در‌صورتی‌‌پس‌از ‌بررسی‌کنید. ‌مشخصات‌ظاهری‌و‌لوازم‌جانبی‌آن‌را ‌اثر‌‌بندی‌دستگاه، که‌در

‌با‌شرکت‌‌و‌‌‌حمل کاوندیش‌سیستم‌مهندسی‌نقل‌و‌یا‌به‌هر‌دلیل‌دیگر،‌آسیبی‌به‌دستگاه‌وارد‌شده‌است،‌لطفاً

 نوع‌خرابی‌وشمارۀ‌سریال‌دستگاه‌را‌به‌همراه‌نشانی‌خود‌اطلاع‌دهید.تماس‌بگیرید‌و‌

‌دستگاه‌را‌بر‌روی‌یک‌سطح‌صاف‌ثابت‌و‌بدون‌لرزش‌قرار‌دهید. -2

 .متصل‌نمایید(‌V241تا‌‌V211)‌با‌کابل‌برق‌آن‌به‌شبکة‌برق‌را‌دستگاه -8
 

 هشدار

دار‌برای‌اتصال‌به‌برق‌اصلی‌‌پریزهای‌ارتبرای‌اطمینان‌از‌رعایت‌مسائل‌ایمنی‌و‌زمین‌شدن‌مناسب‌دستگاه،‌از‌

‌استفاده‌نمایید.
‌

 توجه

‌.دیدن‌دستگاه‌جلوگیری‌کند‌‌تواند‌از‌آسیب‌رسیدن‌و‌صدمه‌‌نتخاب‌محل‌مناسب‌برای‌استقرار‌دستگاه،‌میا

 روشن كردن دستگاه

 را‌روشن‌کنید.‌دستگاه‌)بر‌روی‌پنل‌پشت(با‌استفاده‌از‌کلید‌برق‌اصلی‌ -0
 

 توجه

‌طی‌مرحلةبرای‌ ‌و ‌دستگاه ‌روشن‌کردن ‌هنگام ‌در ‌نباید ‌واقعی، ‌خطای‌غیر ‌دریافت‌هرگونه  Self جلوگیری‌از

Checkingکدام‌از‌لوازم‌جانبی‌به‌سیستم‌متصل‌باشند.‌ هیچ‌  

 

های‌مختلف‌دستگاه(‌مشاهده‌و‌‌)تست‌قسمت‌Self Checkingموارد‌زیر‌را‌هنگام‌روشن‌شدن‌دستگاه‌و‌فرآیند‌ -2

 بررسی‌نمایید.

 های‌نمایشگر‌‌خانه‌ابتدا‌کلیةLCD‌7و‌-Segmentگردند.‌روشن‌میبه‌ترتیب‌‌ها‌ 

 های‌‌تکنیکسپس‌Monopolar Cut‌،Monopolar Coag.‌،Bipolarو‌‌Sealingچک‌شده‌و‌و‌تمامی‌مدهای‌آنها‌‌

LEDز‌بر‌گردند.‌همزمان‌شمارۀ‌نسخة‌نرم‌افزاری‌دستگاه،‌به‌همراه‌تاریخ‌ویرایش‌آن‌نی‌میمربوطه‌روشن‌‌های

 .‌شود‌ظاهر‌می‌LCDروی‌نمایشگر‌

 ‌،که‌بر‌،گردد‌مربوطه‌صادر‌می‌خطای‌کدپس‌از‌بررسی،‌چنانچه‌مشکل‌فنی‌در‌قسمتی‌از‌دستگاه‌مشاهده‌گردد‌

 قابل‌رؤیت‌است.‌مانند‌شکل‌زیر‌‌‌LCDنمایشگروی‌ر

 

 
 

‌ ‌به ‌نوع‌خطا ‌از ‌این‌حالت‌برای‌اطلاع ‌‌ل‌کد‌آلارمواجددر ‌صفحة ‌در ‌در‌صورتی‌55ها ‌کنید. رفع‌‌که‌مراجعه

که‌‌مادۀ‌کار‌شود.‌بدیهی‌استای‌فشار‌داده‌شود‌تا‌سیستم‌آ‌کافیست‌دکمه،‌های‌گزارش‌شده‌مد‌نظر‌نباشد‌خرابی

‌.در‌این‌حالت‌مدهایی‌که‌در‌مورد‌آنها‌گزارش‌خرابی‌اعلام‌شده‌است،‌به‌صورت‌صحیح‌عمل‌نخواهند‌کرد

  SELF CHECK REPORT   

‌‌‌‌‌‌‌Error Codes are: 

02, 12, 22 
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‌اگر‌ ‌در‌اما ‌پیغام‌ندستگاه‌مشکل‌فنی‌مشاهده‌‌های‌تمام‌قسمتپس‌از‌بررسی، در‌بررسی‌انجام‌شده‌"گردد‌،

 .گردد‌ظاهر‌میمانند‌شکل‌زیر‌‌LCDبرای‌لحظاتی‌بروی‌نمایشگر‌‌"خطایی‌دیده‌نشد

 

 
‌

 به‌سیستم‌"سپس‌پیغام‌و‌Iconicوی‌نمایشگر‌ر‌برمانند‌شکل‌زیر،‌‌"…خوش‌آمدید‌‌LCDشود‌ظاهر‌می‌.‌ 

‌
 

در‌‌.گردد‌،‌به‌صورت‌چشمک‌زن‌در‌پنل‌ظاهر‌می81در‌این‌هنگام‌اطلاعات‌از‌قبل‌ذخیره‌شده‌در‌حافظة‌شمارۀ‌

‌.ذخیره‌شده‌است‌ Defultقبل‌توسط‌شرکت‌به‌عنوان‌که‌از‌ای‌‌این‌حافظه،‌برنامه

.‌پس‌از‌ورود‌ددگررفته‌و‌آمادۀ‌کار‌‌کار‌عادیتا‌سیستم‌به‌حالت‌‌شود‌ای‌فشار‌داده‌در‌این‌لحظه‌کافیست‌دکمه

گردد‌)رجوع‌کنید‌به‌‌ایجاد‌می‌Er: PTچنانچه‌پلیت‌به‌دستگاه‌متصل‌نباشد،‌آلارم‌‌به‌حالت‌کار‌عادی‌دستگاه،

 (.58های‌آلارم‌در‌صفحة‌‌قسمت‌وضعیت

 در اتاق عملاستفاده قبل از بررسی دستگاه 
‌صورتی ‌روشن‌می‌در ‌را ‌دستگاه ‌بار ‌برای‌اولین ‌‌،کنید‌‌که ‌از ‌طبق‌دستورات‌زیر‌‌استفادۀقبل ‌اتاق‌عمل، ‌در دستگاه

‌:کنیدآزمایش‌‌را‌عملکرد‌آن

را‌مشاهده‌نمایید.‌پس‌از‌ورود‌به‌حالت‌‌Self Checkingمراحل‌ن‌کنید‌و‌مطابق‌بخش‌قبلی‌ابتدا‌دستگاه‌را‌روش -0

‌بایستی‌تنظیمات‌مد ‌و‌توان‌کار‌عادی‌دستگاه ‌در‌این‌مرحله‌(‌81)حافظة‌‌Defaultهای‌مربوطه‌مطابق‌‌ها ،‌باشد.

 .دهد‌میهای‌انتخاب‌شده‌را‌نمایش‌مد‌گرصفحة‌نمایش

‌

 توجه

‌باشد.‌‌،‌نشانة‌عدم‌انتخاب‌توان‌در‌خروجی‌میی‌تواننمایشگرهادر‌‌‌-‌-‌-حالت‌
‌

کنید‌و‌در‌صورت‌سالم‌‌را‌دقیقاً‌بررسی‌پایی‌های‌،‌پدالپلیت،‌های‌هر‌تکنیک‌ابزار‌شامل‌کلیة‌لوازم‌جانبی‌دستگاه، -2

 بودن،‌به‌دستگاه‌متصل‌نمایید.

‌متصل‌باشد‌پلیت‌یک‌تکة‌سالماگر‌ -8 ‌اتصال‌پلیت‌یک‌نشان‌LEDبایستی‌‌به‌دستگاه ‌اگر‌.تکه‌روشن‌شود‌دهندۀ

‌تکه ‌‌پلیت‌دو ‌سالم ‌باشد، ‌متصل ‌دستگاه ‌به ‌بایستی ‌باشد، ‌بافت‌تماس‌داشته ‌با ‌کامل ‌طور ‌به ‌LEDچنانچه

دهندۀ‌مربوط‌به‌عدم‌اتصال‌پلیت‌ هشدار‌LEDصورت‌‌‌‌در‌غیر‌این‌.دهندۀ‌اتصال‌پلیت‌دو‌تکه‌روشن‌شود‌نشان

‌گردد.‌بوط‌به‌پلیت‌ایجاد‌میشود‌و‌آلارم‌مر‌روشن‌می

یا‌میوۀ‌خام،‌یا‌یک‌قالب‌صابون‌و‌یا‌یک‌تکه‌پارچه‌که‌)‌،،‌یک‌تکه‌گوشت‌خامMonopolarفعال‌نمودن‌‌برای -4

  SELF CHECK REPORT   

 

       No  errors  reported 

 

WELCOME 

      Please  press  a  key       
                 to  start 
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‌روی‌‌(مرطوب‌باشد ‌فشار‌دادن‌‌پلیترا ‌پدال‌‌Monopolarابزارانگشتی‌روی‌‌های‌سوئیچگذاشته‌و‌با پایی‌‌و‌یا

،‌Monopolarتوسط‌ابزار‌را‌فعال‌کرده‌و‌خروجی‌را‌‌.Monopolar Coagو‌‌Monopolar Cutهای‌‌تکنیک‌مربوطه،

های‌مربوط‌به‌تکنیک‌فعال‌شده‌روشن‌شده‌و‌‌LED،ا‌هر‌بار‌فعال‌کردن‌ژنراتورب‌به‌گوشت‌خام‌اعمال‌نمایید.

فعال‌د‌انتخاب‌شده،‌نوع‌م‌مربوط‌به‌تکنیک‌واطلاعات‌‌نیز‌به‌طور‌همزمان‌شود.‌صدای‌پیوستة‌بلندگو‌شنیده‌می

‌و ‌ژنراتور ‌صورت‌وجود(‌شدن ‌)در ‌برآلارم ‌می‌‌LCDگرنمایش‌روی‌، ‌تست‌‌ظاهر ‌این ‌گردد. دو‌‌برای‌هررا

‌دهید.انجام‌‌Monopolarخروجی‌

‌در‌ -7 ‌‌‌تغییر‌داده‌و‌با‌فعال‌کردن‌خروجی‌.Monopolar Coagو‌‌Monopolar Cutسطوح‌توان‌را تغییرات‌قدرت‌،

‌.خروجی‌را‌روی‌گوشت‌خام‌مشاهده‌نمایید

کار‌را‌‌این‌به‌گوشت‌خام‌اعمال‌نمایید.‌‌ابزار،،‌خروجی‌را‌توسط‌مربوطه‌با‌فشار‌پدال‌پایی‌،‌Bipolarتکنیکر‌د -2

‌توسط‌دکمه‌.Bipolar Coagو‌‌Bipolar Cutبرای‌هر‌دو‌تکنیک‌ ‌تنظیم‌آنها ‌‌های‌مربوطه(‌و‌در‌سطوح‌توان‌)با

 متفاوت‌تکرار‌نمایید.

قرار‌گوشت‌خام‌و‌مرطوب،‌را‌بر‌روی‌‌Bipolarانتخاب‌کرده‌و‌ابزار‌‌.Bipolar Coagرا‌برای‌‌Auto Startحالت‌ -5

‌این‌حالت‌ ‌در ‌تأخیر‌Bipolarژنراتور‌دهید. ‌با ‌‌1به‌صورت‌خودکار‌و ‌‌،ثانیه‌7/2تا ‌به انتخاب‌شده‌‌مقداربسته

‌.دگرد‌‌فعال‌می‌،(25در‌صفحة‌‌،تأخیراین‌نحوۀ‌تنظیم‌رجوع‌کنید‌به‌قسمت‌)

با‌فشار‌،‌Seal2و‌‌Seal1(،‌برای‌هر‌دو‌مد‌‌Iconic IS410Sهای‌ویژۀ‌دستگاه)‌‌Sealingصورت‌وجود‌تکنیکر‌د -3

‌توسط‌مربوطه‌پدال‌پاییو‌یا‌فشار‌‌‌Sealingابزارروی‌سوئیچ‌انگشتی‌ گوشت‌خام‌اعمال‌‌به‌ابزار،،‌خروجی‌را

 .نمایید
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 4فصل 4

 Monopolarتکنیک 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Monopolarکانکتورها‌قسمت‌در‌ 

 یکانکتورها‌Monopolarآنها‌یجانب‌لوازم‌و‌ 

 ماریب‌تیپل 

 ییپا‌پدال 

 آرگون‌گاز‌از‌استفاده‌تیقابل 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Monopolar Cutتوان‌و‌مد‌میتنظ‌و‌شینما‌قسمت‌در‌ 

 یمدها‌Cut‌Monopolar 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Monopolar Coag.توان‌و‌مد‌میو‌تنظ‌شینما‌قسمت‌در‌ 

 یها‌مد‌Monopolar Coag.  

 در‌توان‌سطوح‌راتییتغ‌Monopolar 

 در‌یخروج‌توان‌انتخاب‌Monopolar 

 میتنظ‌ۀنحو‌Cut‌Monopolar 

 میتنظ‌ۀنحو‌Coag.‌Monopolar 

 از‌استفاده‌ۀنحو‌Monopolar 

‌  
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 در قسمت كانکتورها Monopolarمشخصات مربوط به 

‌

 Monopolarهای  ابزار 1كانکتور       

      LED شدن ژنراتور  دهندۀ فعال  نشانMonopolar  كانکتورو دریافت خروجی از Monopolar1 

 Monopolarهای  ابزار 2كانکتور       

      LED شدن ژنراتور  دهندۀ فعال نشانMonopolar  و دریافت خروجی از كانکتورMonopolar2 

 و لوازم جانبی آنها Monopolarكانکتورهای 

‌

 mm8فیش       

 mm4 Coaxialفیش       

 معمولی mm4  های فیش      

1 
 

2 
 

4 
 

3 
 

1 
 

2 
 

2 
 

3 
 

3 
 

2 
 

3 
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‌ ‌مسیر‌اصلی‌جریان‌فرکانس‌بالا‌از ‌الکتریکی، ‌نظر ‌فیش‌می‌mm4‌Coaxialو‌مغزی‌فیش‌‌‌‌mm3فیشاز های‌‌باشد.

mm4معمولی‌و‌دور‌فیش‌‌mm4‌Coaxialباشند.‌برای‌اتصالات‌سوئیچ‌انگشتی‌می‌‌
‌

 توجه

‌پذیر‌است.‌‌امکان‌Monopolar1کانکتور‌‌مدهای‌آرگون(،‌تنها‌از‌طریقاستفاده‌از‌خروجی،‌همراه‌با‌گاز‌آرگون‌)در‌

 Monopolarابزارهای 

 هشدار

بندی‌دستگاه،‌که‌مورد‌تأیید‌واحد‌‌داخل‌بسته‌Monopolarهای‌‌‌‌ابزار‌کند‌تنها‌از‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه‌می

‌ولی‌لبو‌‌Bowa‌،Fiab‌،Martin‌،Tecno‌،Metkoهای‌‌کنترل‌کیفیت‌شرکت‌قرارگرفته‌است‌و‌یا‌ابزارهای‌شرکت

‌استفاده‌نمایید.
‌

ها‌وجود‌دارد.‌مشخصات‌این‌‌،‌دارای‌انواع‌کانکتورMonopolarامکان‌استفاده‌از‌ابزارهای‌متنوع‌،‌Iconicدستگاه‌در‌

 کانکتورها‌در‌جدول‌زیر‌آورده‌شده‌است.

‌

 Monopolarانواع کانکتور ابزارهای  1جدول 

 كانکتور ابزار
نحوۀ فعال 

 شدن

فیش)های( 

 اتصال به دستگاه
 توضیحات

 mm8كانکتور تک پین با فیش 

 
‌

 mm8فیش  پایی پدال

این كانکتور علاوه بر قلم 

Monopolar  بر روی تجهیزاتی

و  لاپاروسکوپی ،اندوسکوپیمانند 

TUR شود. نیز یافت می 

 mm4 Coaxialكانکتور با فیش 

‌(Martin)نوع 

 
‌

پایی و  پدال

های  سوئیچ

 انگشتی

 mm4فیش 
Coaxial 

- 

 معمولی mm4كانکتور تک پین با فیش 

 

 پایی پدال
فیش  مغزی

mm4 Coaxial 

این كانکتور علاوه بر قلم 

Monopolar  بر روی تجهیزاتی

و  لاپاروسکوپی ،اندوسکوپیمانند 

TUR شود. نیز یافت می 
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 پین  سهكانکتور 

 
‌

پایی و  پدال

های  سوئیچ

 انگشتی

  فیش مغزی

mm4  Coaxial 

های  و فیش

mm4 معمولی 

- 
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 هشدار

‌های‌متصل‌به‌این‌قلممربوطه‌و‌‌MonopolarUUهای‌خروجی‌کانکتور‌‌شود،‌تمامی‌فیش‌فعال‌می‌Monopolarکه‌‌زمانی

‌و‌هرگز‌هم‌زمان‌دو‌قلم‌به‌‌باشد‌که‌بایستی‌احتیاط‌دارای‌ولتاژ‌می‌ها‌فیش های‌لازم‌در‌این‌مورد‌صورت‌گیرد.

‌متصل‌نشود.‌Monpolarکانکتورهای‌
‌

 توجه

کانکتور‌تک‌پین‌استفاده‌کنید.‌نبایستی‌کانکتور‌ابزارهایی‌با‌‌پینهای‌سه‌‌های‌کمکی‌تنها‌برای‌استفاده‌از‌قلم‌از‌فیش

 شود.‌Monopolarچون‌ممکن‌است‌باعث‌آسیب‌دیدن‌خروجی‌ ها‌متصل‌کرد.‌فیشرا‌به‌این‌

‌پایی‌فعال‌نمود.‌توان‌توسط‌پدال‌شوند‌را‌می‌متصل‌می‌Monopolar1که‌به‌کانکتور‌‌Monopolarتنها‌ابزار‌
‌

باشند‌‌های‌انگشتی‌می‌باشند.‌برخی‌از‌ابزارها‌دارای‌سوئیچ‌از‌لحاظ‌فعال‌شدن‌به‌دو‌صورت‌می‌Monopolarهای‌‌ابزار

‌توسط‌این‌سوئیچ‌که‌در‌این‌حالت‌هم‌می ‌را ‌و‌هم‌پدال‌توان‌آنها ‌سوئیچ‌‌ها ‌ابزارها ‌برخی‌دیگر‌از پایی‌فعال‌نمود.

‌شوند.‌‌پایی‌فعال‌می‌انگشتی‌ندارند‌و‌فقط‌توسط‌پدال

 

‌بر‌ دو‌دکمة‌فشاری‌وجود‌دارد‌که‌جراح‌با‌‌باشند،‌که‌دارای‌سوئیچ‌انگشتی‌می‌Monopolarابزارهای‌وی‌رمعمولاً

‌انتخاب‌‌انعقاد‌آبی‌رنگ،‌حالت‌ة،‌و‌با‌فشار‌دکمبرشتر‌است،‌حالت‌‌‌فشار‌دکمة‌زرد‌رنگ،‌که‌به‌سرقلم‌نزدیک را

 نماید.‌‌می

‌

 هشدار

‌باشید‌کابل ‌داشته ‌قلم‌توجه ‌و ‌)‌اید‌عایقب‌‌Monopolarهای‌ها طبق‌بندی‌کافی‌برای‌تحمل‌ولتاژ‌خروجی‌دستگاه

را‌داشته‌باشند.‌برای‌اطمینان‌از‌این‌مسئله‌لازم‌است،‌به‌مدارک‌‌)18در‌صفحة‌نمودارهای‌ماکزیمم‌ولتاژ‌خروجی‌

بیشتر‌است‌و‌‌Sprayمانند‌مد‌‌،مراجعه‌نمایید.‌اهمیت‌این‌موضوع‌در‌مدهایی‌با‌ولتاژ‌زیاد‌Monopolarهمراه‌قلم‌

‌.تواند‌باعث‌عوارض‌ناخواسته‌و‌سوختگی‌شود‌بندی‌کابل‌و‌قلم‌می‌ف‌در‌عایقخرابی‌یا‌ضع‌در‌این‌مدها،

‌صورت‌خرابی‌باید‌از‌قلم‌نو‌استفاده‌شود.‌قابل‌تعمیر‌نیست‌و‌در‌Monopolarکابل‌و‌قلم‌

  Monopolarهای الکترود

‌Monopolarبه‌عنوان‌الکترود‌فعال‌در‌جراحی‌‌باشند،‌میو‌ابعاد‌متنوع‌‌‌‌شکلکه‌دارای‌انواع‌گوناگونی‌از‌الکترودها‌

نصب‌و‌تعویض‌این‌الکترودها‌به‌آسانی‌‌.شوند‌‌نصب‌می‌Monopolarی‌ها‌‌روی‌قلم‌الکترودها.‌این‌شوند‌‌استفاده‌می



 Monopolar:‌تکنیک‌4فصل‌

17/82  V2.6‌،‌0414مرداد‌

 تواند‌با‌چرخاندن‌هر‌الکترود،‌جهت‌مناسب‌و‌مورد‌نظر‌خود‌را‌انتخاب‌نماید.‌‌پذیرد‌و‌جراح‌می‌‌صورت‌می

 

‌مانند‌الکترودالکترود‌ی‌ازانواع‌مختلف ‌ارائه‌،چاقویی‌ها ‌دستگاه ‌با ‌استفادهشود‌می‌همراه ‌که های‌معمول‌جراحی‌را‌‌‌،

تواند‌بسته‌به‌تکنیک‌خاص‌مورد‌نظر‌خود،‌انواع‌دیگری‌از‌الکترود‌فعال‌را‌که‌قابل‌‌‌جراح‌می‌،دهد.‌البته‌‌پوشش‌می

 ،‌مورد‌استفاده‌قرار‌دهد.باشد‌Monopolarنصب‌روی‌قلم‌

‌

 توجه

نقل‌آنها‌استفاده‌‌و‌‌‌های‌مناسب‌برای‌نگهداری‌و‌حمل‌‌رودها،‌همواره‌از‌جعبهتبرای‌جلوگیری‌از‌آسیب‌دیدن‌الک

‌نمایید.

 پلیت بیمار
‌تکنیک‌ ‌‌Monopolarدر ‌قلم ‌الکترود ‌طریق ‌از ‌می‌Monopolarجریانی‌که ‌وارد ‌بیمار ‌بدن ‌پلیت‌‌به ‌طریق ‌از شود،

‌می ‌باز ‌دستگاه ‌به ‌خنثی( ‌پلیت‌)الکترود ‌متفاوت‌یک‌گردد. ‌انواع ‌دارای ‌می‌ها، ‌دوتکه ‌و ‌پلیت‌تکه ‌انواع های‌‌باشند.

 .باشند‌می‌Iconicت‌،‌قابل‌اتصال‌به‌کانکتور‌پلیmm8/2تکه‌و‌دوتکه‌با‌کانکتور‌با‌قطر‌‌یک

‌
‌

 هشدار

بندی‌دستگاه،‌که‌مورد‌تأیید‌واحد‌کنترل‌کیفیت‌‌های‌داخل‌بسته‌پلیت‌کند‌تنها‌از‌سیستم‌توصیه‌میشرکت‌کاوندیش‌

‌از‌پلیت ‌Bowaهای‌‌های‌شرکت‌شرکت‌قرارگرفته‌است‌و‌یا ،Erbe،‌Fiab‌ ،Martin‌ ،Shuyouو‌ولی‌لب‌استفاده‌‌

‌نمایید.‌
  



 Monopolar:‌تکنیک‌4فصل‌

V2.6‌،17/88  ‌0414مرداد 

LEDهای مربوط به پلیت بر روی پنل 

‌

      LED پلیت دوتکه دهندۀ اتصال نشان 

      LED مربوط به عدم اتصال مناسب پلیتدهندۀ وجود آلارم  نشان 

      LED تکه پلیت یکدهندۀ اتصال  نشان 

تکه‌و‌در‌صورت‌اتصال‌پلیت‌دوتکه‌به‌‌پلیت‌یکدهندۀ‌اتصال‌‌نشان‌LEDتکه‌به‌دستگاه،‌‌اتصال‌پلیت‌یک در‌صورت

که‌هر‌نوع‌آلارمی‌مربوط‌به‌پلیت‌تشخیص‌‌گردد.‌در‌صورتی‌پلیت‌دوتکه‌روشن‌میدهندۀ‌اتصال‌‌نشان‌LEDدستگاه،‌

‌قسمت‌وضعیت ‌به ‌)رجوع‌کنید ‌شود ‌‌داده ‌در‌صفحة ‌58های‌آلارم ،)LEDنشان‌‌‌ ‌آلارم ‌وجود ‌عدم‌دهندۀ مربوط‌به

‌گردند.‌پلیت‌خاموش‌میدهندۀ‌اتصال‌‌نشان‌LEDاتصال‌مناسب‌پلیت‌روشن‌شده‌و‌دو‌

 سیستم كنترل وضعیت پلیت بیمار 

ش‌چگالی‌جریان،‌و‌در‌نتیجه‌تواند‌موجب‌افزای‌کاهش‌سطح‌تماس‌الکترود‌خنثی‌یا‌اتصال‌ضعیف‌آن‌با‌بدن‌بیمار‌می

های‌ناشی‌از‌عدم‌اتصال‌مناسب‌‌ایجاد‌سوختگی‌در‌محل‌تماس‌شود.‌این‌دستگاه‌برای‌ایمنی‌بیمار‌و‌کاهش‌سوختگی

‌باشد.‌پلیت‌به‌بدن‌بیمار،‌مجهز‌به‌سیستم‌کنترل‌وضعیت‌پلیت‌بیمار‌می

،‌kHz01±kHz 011فرکانس‌‌الیت‌ژنراتور(‌بسیستم‌کنترل‌وضعیت‌پلیت‌بیمار‌بطور‌دائم‌)در‌حالت‌فعالیت‌یا‌عدم‌فعا

‌اندازه ‌نوع‌پلیت‌و‌کیفیت‌اتصال‌آن‌به‌بدن‌تشخیص‌داده‌‌گیری‌می‌مقاومت‌پلیت‌را ‌براساس‌همین‌مقاومت، نماید.

‌شود.‌بدین‌ترتیب‌سه‌حالت‌زیر‌ممکن‌است‌اتفاق‌بیفتد:‌می

 شود.‌در‌این‌حالت‌بدلیل‌اینکه‌از‌پلیت‌‌میتکه‌تشخیص‌داده‌‌اهم‌باشد،‌پلیت‌یک‌27که‌مقاومت‌کمتر‌از‌‌درصورتی

‌باشد.‌تکه‌استفاده‌شده‌است،‌کیفیت‌اتصال‌پلیت‌به‌بیمار‌قابل‌بررسی‌نمی‌یک

 شود‌و‌سیستم‌کنترل‌قادر‌به‌بررسی‌کیفیت‌‌اهم‌باشد‌پلیت‌دوتکه‌تشخیص‌داده‌می 071اهم‌تا‌‌27اگر‌مقاومت‌بین‌

وه‌بر‌میزان‌مقاومت،‌برای‌بررسی‌تغییر‌در‌کیفیت‌اتصال‌پلیت‌به‌در‌این‌حالت‌علا‌باشد.‌اتصال‌پلیت‌به‌بیمار‌می

‌میزان‌تغییرات‌مقاومت‌نیز‌محاسبه‌می ‌و‌در‌صورتی‌بیمار، گیری‌شده‌در‌هر‌زمان‌بیش‌از‌‌اندازه‌که‌مقاومت‌گردد.

71%‌‌ ‌اندازه‌مقاومتنسبت‌به ‌افزایش‌یابد‌مینیمم ‌نامناسب‌تشخیص‌گیری‌شده ‌کیفیت‌اتصال ‌آ، ‌و ‌شده لارم‌داده

‌می ‌ایجاد ‌آلارم ‌توسط‌سیستم ‌وضعیت‌پلیت، ‌در ‌اشکال ‌تأثیر‌‌مربوط‌به ‌تغییرات‌مقاومت‌بدلیل ‌میزان ‌البته شود.

‌در‌حالت‌عدم‌فعالیت‌ ‌تنها ‌زمان‌فعال‌بررسی‌می‌Monopolarاحتمالی‌نویز‌ژنراتور‌بر‌مدارات‌پلیت، بودن‌‌شود.

‌های‌کوتاه‌بسیار‌ناچیز‌است.‌‌تصال‌پلیت،‌در‌زمانکوتاه‌است‌و‌احتمال‌ایجاد‌تغییرات‌در‌وضعیت‌ا ژنراتور

 اهم‌باشد،‌یا‌اتصال‌پلیت‌به‌بدن‌یا‌دستگاه‌برقرار‌نیست‌یا‌کیفیت‌اتصال‌پایین‌است.‌در‌‌071اگر‌مقاومت‌بیشتر‌از‌

‌نماید.‌این‌حالت‌سیستم‌آلارم،‌آلارم‌مربوط‌به‌اشکال‌در‌وضعیت‌پلیت‌را‌تولید‌می

‌  

1 
 

2 
 

3 
 

1 
 

2  
 

3 
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عیت‌پلیت‌در‌سه‌حالت‌زیر‌قادر‌به‌تشخیص‌نامناسب‌بودن‌وضعیت‌پلیت‌و‌انجام‌بدین‌ترتیب‌سیستم‌کنترل‌وض

‌باشد:‌اقدامات‌لازم‌بطور‌خودکار‌می

 هر‌گونه‌آسیب‌پلیتکه‌‌صورتی‌در‌ ‌و‌یا ‌متصل‌نباشد، تا‌‌پلیتدیدگی‌در‌مسیر‌اتصال‌کابل‌و‌کانکتور‌‌‌به‌دستگاه

یا‌ادامة‌فعالیت‌‌از‌فعال‌شدنآلارم‌مناسب‌تولید‌شده‌و‌‌دستگاه‌اتفاق‌بیفتد‌که‌باعث‌قطع‌شدن‌مسیر‌اتصال‌گردد،

‌کند.‌میجلوگیری‌‌Monopolarژنراتور‌

 که‌سطح‌‌کند‌و‌در‌صورتی‌را‌بررسی‌می‌به‌بیمار‌پلیتاستفاده‌شده‌باشد،‌اتصال‌مناسب‌‌های‌دوتکه‌پلیتچنانچه‌از‌

‌ ‌و ‌مناسب‌تولید‌شده ‌آلارم ‌کافی‌نباشد، ‌اندازه ‌تماس‌به ‌فعال‌شدموثر ‌‌ناز ‌فعالیت‌ژنراتور ‌ادامة ‌Monopolarیا

‌کند.‌میجلوگیری‌

 ‌ ‌از ‌باشد‌های‌دوتکه‌پلیتچنانچه ‌شده ‌‌استفاده ‌تغییرات‌در‌Monopolarو‌ژنراتور به‌‌پلیتاتصال‌‌غیرفعال‌باشد،

فعال‌از‌آلارم‌مناسب‌تولید‌شده‌و‌‌که‌این‌تغییرات‌بیشتر‌از‌میزان‌مناسب‌باشد،‌کند‌و‌در‌صورتی‌را‌بررسی‌می‌بیمار

 کند.‌میجلوگیری‌‌Monopolarژنراتور‌‌شدن

 

 هشدار

باشد‌و‌چنانچه‌در‌کیفیت‌تماس‌پلیت‌‌،‌میزان‌تماس‌موثر‌آن‌با‌بدن‌بیمار‌بسیار‌حائز‌اهمیت‌میهای‌دوتکه‌در‌پلیت

‌نماید.‌می‌آلارمرا‌حس‌نموده‌و‌اعلام‌ با‌بدن‌بیمار‌مشکلی‌وجود‌داشته‌باشد،‌دستگاه‌آن

‌دهد.‌های‌ناخواسته‌در‌محل‌پلیت‌را‌به‌شدت‌کاهش‌می‌سوختگی‌های‌دوتکه،‌احتمال‌پلیتاستفاده‌از‌

‌  
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 بیمار پلیتانتخاب جنس و ابعاد 

حداقل‌سطح‌مورد‌نیاز‌زیر‌بیمار،‌بستگی‌به‌توان‌خروجی‌مورد‌استفاده‌دارد.‌در‌شکل‌‌پلیتانتخاب‌جنس‌و‌ابعاد‌

‌،‌بیان‌شده‌است.ها‌پلیتبرای‌انواع‌

‌
A :بیمار از جنس  پلیتSilicon Rubber باشد. می 

B:  جنس بیمار از پلیتStainless Steel، باشد. می های هادی جریان الکتریکی  بدون استفاده از ژل 

C: یکبار مصرفی كه دارای  های یا پلیت های هادی جریان الکتریکی و  ی قابل انعطاف با استفاده از ژللزبیمار از جنس صفحات ف پلیت

 .باشند های چسبنده می ژل هادی جریان و های ژل
‌

 هشدار

،‌لازم‌است‌با‌توجه‌به‌حداکثر‌توان‌خروجی‌مورد‌استفاده‌روی‌هر‌بیمار،‌حداقل‌سطح‌تماس‌UUایمنی‌بیمارUUبه‌منظور‌

‌.لازم‌برای‌صفحة‌بیمار،‌رعایت‌شود

 پایی پدال
‌،Monopolarپایی‌‌پایی‌دوتایی‌به‌کانکتور‌پدال‌،‌لازم‌است‌یک‌پدالMonopolarپایی‌در‌تکنیک‌‌برای‌استفاده‌از‌پدال

 ‌Monopolar،‌‌فشار‌پدال‌آبیو‌با‌‌Monopolar Cut،‌فشار‌پدال‌زردبر‌روی‌پنل‌پشت‌متصل‌گردد.‌در‌این‌حالت‌با‌

Coag.گردد.‌فعال‌می‌‌

‌  
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‌باشد:‌بصورت‌زیر‌میکه‌همراه‌با‌دستگاه‌در‌اختیار‌شما‌قرار‌گرفته‌است،‌‌دوتایی‌پدال‌پایی

 

 هشدار

بندی‌دستگاه‌قرارگرفته‌و‌مورد‌تأیید‌‌دوتایی‌که‌داخل‌بسته‌پایی‌کند‌تنها‌از‌پدال‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه‌می

‌باشد،‌استفاده‌نمایید.‌واحد‌کنترل‌کیفیت‌شرکت‌می

 قابلیت استفاده از گاز آرگون
قابلیت‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون،‌برای‌جراحی‌فراهم‌شده‌است.‌برای‌این‌منظور،‌دستگاه‌تحویل‌گاز‌‌Iconicدر‌دستگاه‌

‌Iconicبرای‌پشتیبانی‌از‌‌APS1آرگون‌ ،‌وظیفة‌کنترل‌و‌هدایت‌گاز‌آرگون‌به‌APS1،‌طراحی‌و‌ساخته‌شده‌است.

ی،‌با‌قرارگیری‌ولتاژ‌زیاد‌میان‌سمت‌پروپ‌جراحی‌را‌بر‌عهده‌دارد.‌هنگام‌خروج‌گاز‌آرگون‌از‌نوک‌پروب‌جراح

نوک‌الکترود‌و‌سطح‌بافت،‌گاز‌آرگون‌یونیزه‌شده‌و‌یک‌مسیر‌مستقیم‌با‌امپدانس‌کم‌برای‌عبور‌جریان‌الکتریکی‌

بصورت‌پلاسمای‌گاز‌آرگون‌بوجود‌خواهد‌آمد.‌مسیر‌عبور‌جریان‌گاز‌یونیزه‌شده‌در‌این‌حالت،‌درخشندگی‌همراه‌

‌بطور‌کلی‌از‌سیستم‌آرگون،‌هم‌برای‌انعقاد‌و‌هم‌برای‌برش‌استفاده‌می‌ای‌خواهد‌با‌نور‌آبی‌ویژه ‌اما‌‌داشت. شود.

‌سطوح‌می ‌انعقاد ‌اصلی‌آن‌در ‌کاربرد ‌و ‌بوده ‌محدود ‌برش‌بسیار ‌آرگون‌در ‌آرگون‌در‌‌کاربرد ‌گاز ‌از ‌استفاده باشد.

‌جراحی‌مزایای‌متعددی‌دارد‌که‌برخی‌از‌آنها‌عبارتند‌از:

 های‌مجاور‌‌گون‌و‌در‌نتیجه‌کنترل‌موضع‌اعمال‌انرژی‌و‌کاهش‌آسیب‌به‌بافتقابلیت‌کنترل‌اشعة‌آر 

 کاهش‌چسبندگی‌الکترود‌به‌بافت‌بعلت‌فاصله‌پروب‌از‌سطح‌بافت 

  ،بعلت‌دور‌کردن‌اکسیژن‌از‌موضع‌جراحیکاهش بو و دود جراحی‌

 بین‌‌ایجاد‌امکان‌انعقاد‌سطحی‌بافت(ها‌mm0 تا‌mm8با‌سرعت‌زیاد‌و‌در‌سطح‌وسیع‌و‌یکنواخت‌‌) 

 هشدار

‌ ‌آرگون ‌تحویل‌گاز ‌دستگاه ‌آرگون، ‌قابلیت‌گاز ‌از ‌‌APS1برای‌استفاده ‌دستگاه ‌برای‌پشتیبانی‌از تهیه‌‌Iconicرا

و‌اتصال‌آن‌به‌‌APS1اندازی‌‌نمایید.‌و‌برای‌اطلاع‌از‌اصول‌کار‌با‌گاز‌آرگون،‌مزایا‌و‌کاربردهای‌آن،‌نصب‌و‌راه

Iconicبه‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌‌APS1‌.مراجعه‌نمایید‌
 

‌  
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 در قسمت نمایش و تنظیم مد و توان Monopolar Cutبه مشخصات مربوط 

‌

 Monopolar Cutدهندۀ مقدار توان خروجی  نمایشگر نشان      

       LEDشدن  دهندۀ فعال نشانMonopolar Cut 

 Monopolar Cut های تنظیم توان خروجی دكمه      

 Pureدهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

 Blend1دهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

 Blend2دهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

 Blend3دهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

 TURدهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

 Argon Cutدهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

داشتن‌انگشت‌بر‌روی‌آنها،‌توان‌خروجی‌با‌سطوح‌معینی‌‌و‌یا‌با‌نگه‌های‌تنظیم‌توان‌خروجی‌فشار‌دکمه‌ربا‌هر‌با

‌‌یابد.‌‌تغییر‌می
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 Cut Monopolarمدهای 

Pure )در‌این‌مد‌ کند.‌های‌مجاور‌را‌ایجاد‌می‌،‌با‌حداقل‌انعقاد‌بافتو‌هموار‌برش‌خالص‌،این‌مد :)برش خالص

‌های‌مجاور‌در‌حین‌برش،‌حداقل‌خواهد‌بود.‌آسیب‌وارد‌شده‌به‌بافت

Blend:بافت‌‌ ‌منعقد‌نیز‌می‌در‌این‌حالت،‌علاوه‌بر‌برش، برای‌کنترل‌‌Blendشوند.‌سه‌درجة‌‌های‌مجاور‌الکترود،

‌با‌افزایش‌درجة‌‌عمق‌انعقاد‌بافت ،‌میزان‌انعقاد‌Blend3تا‌‌Blend1از‌‌Blendهای‌مجاور‌در‌حین‌برش‌وجود‌دارد.

‌برش‌بیشتر‌می‌بافت ‌الکترود ‌‌های‌مجاور ‌بیش‌از‌همة‌حالت‌بافت‌Blend3در‌گردد. ‌برش، ‌الکترود های‌‌های‌مجاور

‌منعقد‌می ‌این‌درجه‌برای‌برش‌بافت‌دیگر‌برش، ‌نتیجه، ‌در ‌خونریزی‌زیاد‌شوند. ‌بافت‌های‌با ‌لایه‌و‌یا های‌‌هایی‌با

‌،‌مناسب‌است.چربی

TUR :شده‌است.‌تهیه‌های‌مثانه‌و‌پروستات‌‌جراحی‌بعنوان‌مثال،‌،های‌تحت‌مایعات‌جراحی‌در‌محیط‌برایاین‌مد‌

گردد‌و‌‌،‌بعنوان‌مد‌مکمل،‌فعال‌میBlend3و‌‌‌Pure‌،Blend1‌،Blend2مدهای‌قابل‌انتخاباین‌مد،‌همراه‌با‌یکی‌از‌

 سازد.‌های‌تحت‌مایع‌فراهم‌می‌برای‌استفاده‌در‌محیطاثرات‌کلینیکی‌این‌چهار‌مد‌را‌

Argon Cut :مدهای‌قابل‌این‌مد،‌همراه‌با‌یکی‌از‌ست.‌ها،‌همراه‌با‌گاز‌آرگون‌تهیه‌شده‌ا‌این‌مد‌برای‌برش‌بافت

گردد‌و‌اثرات‌کلینیکی‌این‌چهار‌مد‌را‌همراه‌‌،‌بعنوان‌مد‌مکمل،‌فعال‌میBlend3و‌‌‌Pure‌،Blend1‌،Blend2انتخاب

‌با‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌همراه‌با‌برش،‌یک‌برش‌تمیز‌با‌سطح‌انعقاد‌یکنواخت‌برای‌‌با‌گاز‌آرگون‌فراهم‌می سازد.

‌از‌این‌مد‌می‌هم‌میجراح‌فرا ها‌استفاده‌نمود‌)رجوع‌‌های‌با‌امپدانس‌زیاد،‌مانند‌غضروف‌توان‌برای‌برش‌بافت‌آید.

‌(.APS1کنید‌به‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌
‌

 توجه

‌ ‌از‌طریق‌کانکتور ‌آرگون‌تنها ‌قابلیت‌گاز ‌از ‌استفاده ‌که ‌آنجا ‌در‌صورتی‌امکان‌Monopolar1از که‌مد‌‌پذیر‌است،

Argon Cutانتخاب‌شده‌باشد،‌اما‌تقاضای‌فعالیت‌از‌طریق‌کانکتور‌‌Monipolar2وجود‌داشته‌باشد،‌خروجی‌طبق‌‌

‌گردد.‌(‌بدون‌گاز‌آرگون‌فعال‌میBlend3و‌‌Pure‌،Blend1‌،Blend2مد‌مکمل‌انتخاب‌شده‌)یکی‌از‌مدهای‌
‌

‌

‌  
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 در قسمت نمایش و تنظیم مد و توان .Monopolar Coagبه مشخصات مربوط 

‌

 .Monopolar Coagدهندۀ مقدار توان خروجی  نمایشگر نشان      

      LED شدن  دهندۀ فعال نشانMonopolar Coag. 

 .Monopolar Coag های تنظیم توان خروجی دكمه      

 Swiftدهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

 Forcedدهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

 Sprayدهندۀ انتخاب مد  نشان LEDو  دكمه      

 Soft مددهندۀ انتخاب  نشان LEDدكمه و       

 Continuous Argonدهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

 Pulsed Argonدهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

داشتن‌انگشت‌بر‌روی‌آنها،‌توان‌خروجی‌با‌سطوح‌معینی‌‌و‌یا‌با‌نگه‌های‌تنظیم‌توان‌خروجی‌فشار‌دکمه‌ربا‌هر‌با

‌‌یابد.‌‌تغییر‌می
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 .Monopolar Coagهای  مد

Swift:الکترودهای‌کروی‌ لبزرگ‌مث‌سطح‌مقطع‌نسبتاًها‌با‌استفاده‌از‌الکترودهایی‌با‌‌انعقاد‌سریع‌بافت‌برای‌مداین‌‌

‌.باشد‌یمدهد(‌‌)که‌جراح‌موضع‌را‌با‌پنست‌گرفته‌و‌الکترود‌فعال‌را‌به‌پنست‌تماس‌میای‌و‌یا‌پنست‌‌یا‌صفحه

Forced:باشد‌سطح‌مقطع‌کوچک‌می‌ها‌با‌استفاده‌از‌الکترودهای‌با‌انعقاد‌عمیق‌بافت‌برای‌مدین‌ا‌. ‌

Spray:ویژگی‌اصلی‌این‌روش‌‌باشد.‌ها‌با‌عمق‌کم،‌بدون‌تماس‌الکترود‌با‌بافت‌می‌بافتسطحی‌این‌مد‌برای‌انعقاد‌‌

بدون‌تماس‌مستقیم‌‌‌در‌مقایسه‌با‌مدهای‌دیگر،‌شدت‌قوس‌الکتریکی‌بیشتر‌و‌امکان‌انعقاد‌از‌طریق‌قوس‌الکتریکی،

که‌‌درصورتیها‌مناسب‌است.‌‌ات‌برش‌و‌جدا‌شدن‌بافتاین‌مد‌برای‌به‌حداقل‌رساندن‌اثر‌باشد.‌الکترود‌با‌بافت‌می

در‌‌.به‌صورت‌همزمان‌وجود‌دارد‌Monopolar2و‌‌Monopolar1این‌مد‌انتخاب‌شود‌امکان‌فعال‌شدن‌دو‌خروجی‌

‌Monopolar1،‌اولویت‌به‌Monopolarوجود‌تقاضا‌برای‌فعال‌شدن‌هر‌دو‌خروجی‌‌صورت‌حالیکه‌در‌سایر‌مدها‌در

‌.خروجی‌نخواهد‌داشت‌Monopolar2شود‌و‌‌می داده

Soft:در‌این‌‌رود.‌اثرات‌چسبندگی‌بافت‌به‌الکترود‌به‌کار‌می‌ها‌بدون‌کربنیزاسیون‌و‌انعقاد‌ملایم‌بافت‌برای‌مداین‌‌

‌ تر‌است.کمحالت،‌توان‌خروجی‌در‌مقایسه‌با‌سه‌مد‌قبلی‌

Continuous Argon: باشد.‌‌الکتریکی‌با‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌میترین‌و‌پرکاربردترین‌مد‌جراحی‌‌این‌مد،‌متداول

‌بطور‌کلی‌کاربرد‌این‌‌بصورت‌پیوسته‌و‌همراه‌گاز‌آرگون‌به‌بافت‌اعمال‌می‌در‌این‌حالت‌جریان‌الکتریکی، گردد.

باشد.‌مد‌متداول‌برای‌انعقاد‌سطحی،‌استفاده‌از‌مد‌‌حالت،‌انعقاد‌سطوح‌بزرگ‌بصورت‌پیوسته‌و‌با‌سرعت‌زیاد‌می

Spray‌.امکان‌آسیب‌به‌بافت‌است‌ ‌بعلت‌عدم‌کنترل‌حرکات‌تصادفی‌قوس‌الکتریکی، های‌سالم‌در‌‌اما‌در‌این‌مد،

ها‌با‌جدار‌نازک‌وجود‌دارد.‌در‌حالیکه،‌استفاده‌‌اطراف‌موضع‌و‌بعلت‌عدم‌کنترل‌انرژی‌قوس،‌امکان‌آسیب‌به‌بافت

‌(.APS1استفاده‌از‌دستگاه‌‌کند‌)رجوع‌کنید‌به‌راهنمای‌از‌گاز‌آرگون‌به‌رفع‌این‌مشکلات‌کمک‌می

Pulsed Argon: ،شود.‌در‌این‌مد‌‌بصورت‌پالسی‌و‌همراه‌گاز‌آرگون‌به‌بافت‌اعمال‌می‌در‌این‌مد،‌جریان‌الکتریکی

نسبت‌به‌مد‌قبلی،‌انرژی‌اعمال‌شونده‌به‌بافت‌کاهش‌یافته‌و‌عمق‌انعقاد‌کمتری‌ایجاد‌خواهد‌نمود.‌بطور‌کلی‌زمانی‌

شود‌که‌استفاده‌از‌گاز‌آرگون‌با‌توان‌کم‌و‌عمق‌کم‌مورد‌نظر‌باشد.‌بدین‌ترتیب‌احتمال‌‌می‌از‌حالت‌پالسی‌استفاده

های‌نازک‌و‌‌های‌نازک‌به‌حداقل‌خواهد‌رسید.‌این‌مد‌بیشتر‌در‌لاپاروسکوپی‌و‌در‌بافت‌سوراخ‌شدن‌یا‌پارگی‌بافت

‌(.APS1اه‌گیرد‌)رجوع‌کنید‌به‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگ‌حساس‌مورد‌استفاده‌قرار‌می
‌

‌

 توجه

که‌یکی‌از‌‌پذیر‌است،‌در‌صورتی‌امکان‌Monopolar1از‌آنجا‌که‌استفاده‌از‌قابلیت‌گاز‌آرگون‌تنها‌از‌طریق‌کانکتور‌

‌ ‌‌Continuous Argonمدهای ‌کانکتور‌‌Pulsed Argonو ‌طریق ‌از ‌فعالیت ‌تقاضای ‌اما ‌باشد، ‌شده انتخاب

Monopolar2‌‌ ‌باشد، ‌داشته ‌آرگون‌بدون(‌Forcedمد‌وجود ‌توان‌‌فعال‌می‌)گاز ‌این‌حالت‌اگر ‌در ‌پیش‌گردد. از

‌Forcedتوان‌مد‌،‌برای‌جلوگیری‌از‌تغییر‌توان‌ناگهانی،‌باشد‌21مد‌آرگون‌کمتر‌از‌برای‌‌روی‌نمایشگر‌تنظیم‌شده

‌شود.میتواند با توان مستقل فعال  Forcedدر غیر این صورت مد  .خواهد‌بود‌31هنگام‌تغییر‌مد‌حداکثر‌
‌

‌

‌

‌

‌

‌
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  Monopolarتغییرات سطوح توان در

پله‌تغییرات‌سطوح‌توان‌های‌مختلف‌تقسیم‌شده‌است.‌‌به‌رنج‌Monopolarسطوح‌توان‌قابل‌تنظیم‌برای‌‌Iconicدر‌

‌باشد.‌های‌مختلف‌متفاوت‌می‌در‌رنج

 0با‌پله‌‌71تا‌‌‌1:‌از0رنج‌

 2با‌پله‌‌011تا‌‌‌71از:‌2رنج‌

 7با‌پله‌‌211تا‌‌‌017از:‌8رنج‌

 01تا‌انتها‌با‌پله‌‌211از‌:‌4رنج 

 Monopolarانتخاب توان خروجی در 

‌و‌انعقاد‌ترین‌عوامل‌مؤثر‌در‌کیفیت‌برش‌‌،‌یکی‌از‌مهم‌Monopolarتکنیک‌انتخاب‌مناسب‌مقدار‌توان‌خروجی‌در

‌است.

دست‌‌سرعت‌حرکت،‌مقدار‌بهینة‌توان،‌بستگی‌به‌عوامل‌مختلفی‌از‌قبیل‌شکل‌هندسی‌الکترود‌فعال‌مورد‌استفاده

‌جراح،‌نحوۀ‌حرکت‌الکترود‌روی‌بافت،‌خصوصیات‌بافت‌و‌شکل‌موج‌جریان‌انتخاب‌شده‌دارد.
‌اما‌توجه‌به‌موارد‌زیر،‌در‌انتخاب‌مناسب‌ ‌بستگی‌به‌تجربیات‌و‌نظر‌شخص‌جراح‌دارد، اگرچه‌انتخاب‌توان‌کاملاً

‌:شود‌توصیه‌میتوان‌

 در‌مد‌Pure‌،ترودهای‌سوزنی‌و‌یا‌کدرصورت‌استفاده‌از‌الLancet‌،و‌‌تر‌های‌پایین‌،‌از‌توانکه‌قطر‌بسیار‌کمی‌دارند

‌.های‌بالاتر‌استفاده‌شود‌از‌توانتر‌مثل‌الکترودهای‌چاقویی‌‌‌صورت‌استفاده‌از‌الکترودهایی‌با‌قطر‌بزرگ‌در
 از‌توان،‌‌بیشتر‌ستیه‌بایانتخاب‌شد‌توانها،‌‌‌های‌چرب،‌به‌خاطر‌افزایش‌مقاومت‌الکتریکی‌این‌بافت‌‌در‌برش‌بافت

 انتخاب‌شود.‌های‌دیگر‌برای‌برش‌بافت

 که‌مانع‌عبور‌جریان‌‌شده‌وجود‌دارد ها‌و‌خون‌خشک‌‌ای‌از‌بافت‌‌روی‌سطح‌الکترودهای‌کثیف،‌لایه‌از‌آنجا‌که

داشتن‌‌نگه،‌تمیز‌حد‌توان‌زجلوگیری‌از‌انتخاب‌بیش‌ابرای‌‌باشد.‌میتوان‌بیش‌از‌حد‌انتخاب‌نیاز‌به‌‌،شود‌‌کافی‌می

‌ضروری‌است.الکترودهای‌فعال‌سطح‌

 Cut Monopolarنحوۀ تنظیم 
‌Pure‌،Blend1بر‌روی‌هر‌کدام‌از‌مدهای‌‌Monopolar Cutبرای‌تنظیم‌تکنیک‌ -0 ،Blend2‌،Blend3‌ ،TURو‌یا‌‌

Argon Cutدکمة‌مربوطه‌را‌فشار‌دهید‌تا‌‌،LED‌.آن‌روشن‌گردد 

‌صورت‌انتخاب‌مد -2 ‌‌TURهای‌‌در ‌یا ‌Argon Cutو ‌بین‌مدهای ‌از ‌مکمل‌آن ‌مد ‌برای‌تنظیم ،Pure‌ ،Blend1‌،

Blend2و‌‌Blend3دکمة‌مربوطه‌را‌فشار‌دهید‌تا‌‌،LED‌.آن‌روشن‌گردد 

شود.‌برای‌تغییر‌آن،‌‌،‌مقدار‌توان‌مربوط‌به‌مد‌جاری،‌نمایش‌داده‌میMonopolar Cutدر‌قسمت‌نمایشگر‌توان‌ -8

کند.‌برای‌افزایش‌‌ها،‌یک‌واحد‌مقدار‌توان‌تغییر‌می‌بار‌فشار‌این‌دکمههای‌تنظیم‌توان‌را‌فشار‌دهید.‌با‌هر‌‌دکمه

 های‌مذکور‌نگه‌دارید.‌سرعت‌تغییر‌توان،‌دست‌را‌بر‌روی‌دکمه

 Coag. Monopolarنحوۀ تنظیم 
‌Swift‌،Forced‌،Spray‌،Soft‌،Pulsed Argonبر‌روی‌هر‌کدام‌از‌مدهای‌‌.Monopolar Coagبرای‌تنظیم‌تکنیک‌ -0
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 آن‌روشن‌گردد.‌LED،‌دکمة‌مربوطه‌را‌فشار‌دهید‌تا‌Continuous Argonو‌یا‌

شود.‌برای‌تغییر‌آن،‌‌،‌مقدار‌توان‌مربوط‌به‌مد‌جاری،‌نمایش‌داده‌می.Monopolar Coagدر‌قسمت‌نمایشگر‌توان‌ -2

.‌برای‌افزایش‌کند‌ها،‌یک‌واحد‌مقدار‌توان‌تغییر‌می‌های‌تنظیم‌توان‌را‌فشار‌دهید.‌با‌هر‌بار‌فشار‌این‌دکمه‌دکمه

 های‌مذکور‌نگه‌دارید.‌سرعت‌تغییر‌توان،‌دست‌را‌بر‌روی‌دکمه

 Monopolarنحوۀ استفاده از 

 پلیت‌مورد‌نظر‌را‌به‌کانکتور‌پلیت‌)بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید. -0

 )بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید.‌Monopolarابزار‌جراحی‌مورد‌نظر‌را‌به‌کانکتور‌ -2

‌پد‌در‌صورت -8 ‌از ‌پدال‌الاستفاده ‌پدال‌پایی، ‌کانکتور ‌به )بر‌روی‌پنل‌پشت(‌‌Monopolarپایی‌مخصوص‌‌پایی‌را

 متصل‌نمایید.

4- ‌ ‌دستگاه ‌آرگون، ‌گاز ‌با ‌مدهای‌همراه ‌از ‌راه‌APS1در‌صورت‌استفاده ‌به‌‌را ‌اتصال‌آن ‌و ‌تنظیم‌نموده اندازی‌و

 را‌برقرار‌نمایید.‌Iconicدستگاه‌
 

 هشدار

‌ ‌آرگون ‌تحویل‌گاز ‌دستگاه ‌آرگون، ‌قابلیت‌گاز ‌از ‌‌APS1برای‌استفاده ‌دستگاه ‌برای‌پشتیبانی‌از تهیه‌‌Iconicرا

و‌اتصال‌آن‌به‌‌APS1اندازی‌‌نمایید.‌و‌برای‌اطلاع‌از‌اصول‌کار‌با‌گاز‌آرگون،‌مزایا‌و‌کاربردهای‌آن،‌نصب‌و‌راه

Iconicبه‌راهنمای‌استفاده‌از‌دستگاه‌‌APS1ایید.مراجعه‌نم‌‌
 

 را‌در‌قسمت‌تنظیم‌مربوطه‌انجام‌دهید‌)رجوع‌کنید‌به‌دو‌قسمت‌قبلی(.‌Monopolarتنظیمات‌ -7

 ابزار‌جراحی‌را‌بر‌روی‌بافت‌قرار‌دهید. -2

 Monopolarپایی‌و‌برای‌فعال‌نمودن‌‌،‌سوئیچ‌انگشتی‌زرد‌و‌یا‌پدال‌زرد‌پدالMonopolar Cutبرای‌فعال‌نمودن‌ -5

Coag.پدال‌ ‌آبی ‌پدال ‌یا ‌و ‌آبی ‌انگشتی ‌سوئیچ ،‌‌ ‌شدن ‌فعال ‌با ،‌ ‌دهید ‌فشار ‌را ‌Monopolarپایی ،LEDهای‌‌

‌‌Monopolar Cut)مربوط‌به‌‌Monopolarدهندۀ‌فعال‌شدن‌ژنراتور‌‌نشان (،‌روشن‌شده‌و‌.Monopolar Coagیا

 را‌فعال‌نگه‌دارید.‌شود.‌برای‌ادامة‌پروسة‌برش‌و‌یا‌انعقاد،‌دستگاه‌صدای‌پیوستة‌بلندگو‌شنیده‌می

‌پدال -3 ‌توقف‌فشار‌بر‌روی‌سوئیچ‌انگشتی‌یا ‌با ‌انعقاد‌مورد‌نظر، ‌فعالیت‌دستگاه‌را‌‌پس‌از‌انجام‌برش‌و‌یا پایی،

 ‌.متوقف‌کنید

‌‌
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 5فصل 5

 Bipolarتکنیک 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Bipolarکانکتورها‌قسمت‌در‌ 

 کانکتور‌Bipolarآن‌یجانب‌لوازم‌و‌ 

 ییپا‌پدال 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Bipolarتوان‌و‌مد‌میتنظ‌و‌شینما‌قسمت‌در‌ 

 یهامد‌Bipolar 

 در‌توان‌سطوح‌راتییتغ‌Bipolar 

 در‌خروجی‌توان‌انتخاب‌Bipolar 

 میتنظ‌ۀنحو‌Bipolar 

 از‌استفاده‌ۀنحو‌Bipolar 

‌  
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 در قسمت كانکتورها Bipolarمشخصات مربوط به 

‌

 Bipolarكانکتور ابزارهای       

      LED دهندۀ فعال شدن ژنراتور  نشانBipolar  كانکتور مربوطهو دریافت خروجی از طریق 

 و لوازم جانبی آن Bipolarكانکتور 

‌

 از یکدیگر  mm7/28معمولی با فاصلۀ  mm4 های فیش      

 mm2 Coaxialفیش       

 mm5/2   فیش      

‌‌‌mm7/2باشد.‌فیش‌می‌mm2‌Coaxialو‌فیش‌‌‌‌mm4های‌فیشاز‌نظر‌الکتریکی،‌مسیر‌اصلی‌جریان‌فرکانس‌بالا‌از‌

‌باشد.‌سوئیچ‌انگشتی‌میبرای‌اتصالات‌

‌‌
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1 
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 Bipolarابزارهای 

 هشدار

‌می ‌از‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه ‌تنها ‌تأیید‌واحد‌‌داخل‌بسته‌Bipolarهای‌‌‌‌ابزار‌کند ‌مورد ‌که بندی‌دستگاه،

و‌ولی‌لب‌‌Bowa‌،Fiab‌،Martin‌،Tecno‌،Metkoهای‌‌کنترل‌کیفیت‌شرکت‌قرارگرفته‌است‌و‌یا‌ابزارهای‌شرکت

‌استفاده‌نمایید.‌
‌

‌ ‌در ‌Iconicدستگاه ،‌ ‌متنوع ‌ابزارهای ‌از ‌استفاده ‌کانکتور‌Bipolarامکان ‌انواع ‌مشخصات‌این‌‌دارای ‌دارد. ‌وجود ها

 کانکتورها‌در‌جدول‌زیر‌آورده‌شده‌است.
 

 Bipolarکانکتور ابزار   2جدول 

 فیش)های( اتصال به دستگاه نحوۀ فعال شدن كانکتور ابزار

 كانکتور دو پین

‌

 معمولی mm4های  فیش پایی پدال

 كانکتور دوقلو

‌

 معمولی mm4های  فیش پایی پدال

 پین )نوع ولی لب(  كانکتور سه

‌

 پایی پدال
فیش معمولی‌و‌ mm4های  فیش

mm5/2 

 (Martin)نوع  mm2 Coaxialكانکتور با فیش 

‌

 mm2 Coaxialفیش  پایی پدال

 .Bipolar Coagهای  پنست

‌پن ‌گوناگونی‌از ‌ش‌Bipolarهای‌‌‌ستانواع ‌مختلف‌‌کلبا ‌ابعاد ‌و ‌کهها ‌دارد ‌بافت‌ی‌وجود ‌قابل‌استفاده‌‌‌برای‌انعقاد ها

‌اشند.ب‌یم
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‌بدین‌ترتیب‌در‌.بقیة‌نواحی‌از‌مواد‌عایق‌پوشیده‌شده‌استسر‌پنست،‌‌به‌غیر‌از‌انتهای‌دو،‌ Bipolarهای‌پنستدر‌

باعث‌سوزش‌دست‌جراح‌‌چنین،مه‌د.ده‌‌هنگام‌تماس‌با‌بافت،‌به‌غیر‌از‌نوک‌پنست،‌در‌نواحی‌دیگر‌انعقاد‌رخ‌نمی

‌شود،‌نخواهد‌شد.‌‌‌فعال‌می‌Bipolarهنگامی‌که‌خروجی‌
 

 توجه

های‌‌‌دوشاخة‌پنست‌از‌یکدیگر‌اجتناب‌کنید،‌زیرا‌باعث‌خرابی‌پوششاز‌اعمال‌فشار‌زیاد‌به‌پنست،‌و‌یا‌بازکردن‌

‌شود.‌‌عایق‌روی‌پنست‌می

 Bipolar Cutهای  قیچی

‌

‌از‌این‌ابزارها‌در‌‌استفاده‌می‌Bipolar Cutاز‌ابزارهای‌دیگری‌نیز‌برای‌‌،ها‌علاوه‌بر‌قیچی های‌خاص‌‌جراحیشود.

ها‌الکترود‌‌یکی‌از‌قطب‌بزارااین‌ر‌در‌شکل‌زیر‌نشان‌داده‌شده‌است.‌دای‌از‌چنین‌ابزارهایی‌‌شود.‌نمونه‌استفاده‌می

باشد‌که‌مسیر‌برگشت‌‌می‌ابزار‌باریک‌سوزنی‌شکل‌است‌که‌برای‌برش‌بافت‌مناسب‌است‌و‌قطب‌دیگر‌غلاف‌فلزی

 .نماید‌جریان‌را‌کامل‌می

‌‌‌



 Bipolar:‌تکنیک‌7فصل‌

V2.6‌،17/45  ‌0414مرداد 

 در قسمت نمایش و تنظیم مد و توان Bipolarمشخصات مربوط به 

‌

 Bipolarدهندۀ مقدار توان خروجی  نمایشگر نشان      

      LED شدن  دهندۀ فعال نشانBipolar 

 Bipolar/Sealingهای تنظیم توان خروجی  دكمه      

 Bipolar Cutدهندۀ انتخاب  نشان LEDدكمه و       

 .Bipolar Coag دهندۀ انتخاب نشان LEDدكمه و       

 Auto Startحالت  دهندۀ انتخاب نشان LEDدكمه و       

 Auto Stopاب حالت دهندۀ انتخ نشان LEDدكمه و       

‌  
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 Bipolar هایمد
Bipolar Cut‌ :‌ ‌استفاده ‌مورد ‌برای‌برش‌بایپلار ‌ابزارهای‌مخصوص‌طراحی‌شده قرار‌این‌مد‌برای‌برش‌بافت‌با

شود.‌توان‌این‌مد‌‌(‌نیز‌از‌این‌مد‌استفاده‌میbipolar TURگیرد.‌همچنین‌برای‌برش‌بایپلار‌در‌محیط‌نرمال‌سالین‌)‌می

‌وات‌استفاده‌میشود.‌011عموماً‌از‌توان‌بالای‌‌bipolar TURهای‌‌وات‌قابل‌افزایش‌است.‌در‌جراحی‌350تا‌

Bipolar Coag. :‌ ‌این ‌بافتمد، ‌ملایم ‌ب‌انعقاد ‌ایجاد‌ها ‌را ‌الکترود ‌بافت‌به ‌اثرات‌چسبندگی ‌و ‌کربنیزاسیون دون

‌فراهم‌شده‌است.‌Auto Stopو‌‌Auto Startامکان‌انتخاب‌دو‌حالت‌‌این‌تکنیکبرای‌،‌Iconicدر‌دستگاه‌کند.‌‌می

Auto Start:در‌حالت‌‌Auto Startایجاد‌شده‌است.‌در‌صورت‌فعال‌اتوماتیک‌‌فعال‌شدن‌ژنراتور‌بصورت،‌امکان‌

،‌ژنراتور‌پس‌از‌حس‌نمودن‌بافت‌)تماس‌دو‌سر‌پنست‌با‌بافت(‌با‌تأخیری،‌بطور‌اتوماتیک‌فعال‌Auto Startودن‌ب

‌در‌این‌حالت‌امکان‌تنظیم‌میزان‌تأخیر‌از‌‌می ثانیه‌نیز‌قرار‌داده‌شده‌است.‌‌7/1ثانیه‌با‌فواصل‌‌7/2ثانیه‌تا‌‌1گردد.

برای‌‌قرار‌دارد،‌قابل‌انجام‌است.‌LCDکلید‌چهارتایی‌که‌زیر‌‌هو‌صفح‌LCDاز‌طریق‌صفحة‌نمایش‌‌تنظیم‌این‌تأخیر

‌25در‌صفحة‌‌،.Bipolar Coagدر‌مد‌‌Auto Startدر‌حالت‌نحوۀ‌تنظیم‌زمان‌تاخیر‌آشنایی‌با‌چگونگی‌آن‌به‌قسمت‌

‌رجوع‌کنید.

‌در‌صورت ‌است‌که ‌ذکر ‌به ‌‌فشردن‌پدال‌لازم ‌بلافاصله ‌حالت‌‌.Bipolar Coagپایی‌مربوطه، خارج‌‌Auto Startاز

‌گردد.‌می

Auto Stop:در‌حالت‌‌Auto Stopدر‌جراحی،‌فاصلة‌است.‌‌ایجاد‌شده‌تشخیص‌اتوماتیک‌انعقاد‌بهینه‌بافت،‌امکان‌

زمانی‌بین‌انعقاد‌بهینه‌و‌شروع‌کربنیزه‌شدن‌بافت‌در‌حدود‌چند‌دهم‌ثانیه‌است‌که‌کنترل‌فرآیند‌انعقاد‌توسط‌جراح‌

‌‌دشوار ‌به‌هنگام‌رسیدن‌به‌نقطة‌انعقاد‌بهینه،‌برای‌‌Auto Stopدر‌صورت‌فعال‌بودن‌است. سهولت‌و‌دقت‌بیشتر،

‌گردد.‌می‌قطع‌ژنراتور‌به‌صورت‌اتوماتیک

 Bipolarتغییرات سطوح توان در 
پله‌تغییرات‌سطوح‌توان‌در‌های‌مختلف‌تقسیم‌شده‌است.‌‌به‌رنج‌Bipolarسطوح‌توان‌قابل‌تنظیم‌برای‌‌Iconicدر‌

‌باشد.‌های‌مختلف‌متفاوت‌می‌رنج

 0/1با‌پله‌‌0تا‌‌1از‌:‌0رنج‌

 2/1با‌پله‌‌7تا‌‌‌0از:‌2رنج‌

 7/1با‌پله‌‌01تا‌‌‌7از:‌8رنج‌

 0با‌پله‌‌21تا‌‌‌01از:‌4رنج 

 2با‌پله‌‌011تا‌‌‌21از:‌7رنج 

 7با‌پله‌‌071تا‌‌011:‌از‌2رنج 

 برای‌‌01با‌پله‌‌211تا‌‌071:‌از‌5رنجBipolar Cutبرای‌‌7و‌با‌پله‌‌Bipolar Coag 

 برای‌‌71با‌پله‌‌871تا‌‌211:‌از‌3رنجBipolar Cut 

 Bipolarدر انتخاب توان خروجی 

‌:شود‌توصیه‌میتوجه‌به‌موارد‌زیر،‌در‌انتخاب‌مناسب‌توان‌
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 ‌ ‌.Bipolar Coagدر ‌سطح‌، ‌شدن ‌کربنیزه ‌بافت‌و ‌به ‌الکترود ‌باعث‌چسبیدن ‌خروجی، ‌توان ‌حد انتخاب‌بیش‌از

شود.‌اگر‌نوک‌پنست‌تمیز‌باشد‌و‌توان‌به‌صورت‌بهینه‌انتخاب‌شود،‌انعقاد‌کامل‌در‌‌‌الکترود‌و‌عدم‌عبور‌جریان‌می

‌پذیرد.‌‌صورت‌می‌UUثانیه‌7تا‌‌UU0مان‌حدود‌طی‌ز
 در‌‌اگرBipolar Coag.،شود‌‌توان‌کمتر‌از‌حد‌نیاز‌انتخاب‌شود،‌انعقاد‌بسیار‌کند‌انجام‌می‌. 

 در‌‌اگرBipolar Coag.،بالا‌‌ رفته،‌ممکن‌است‌باعث‌بالارفتن‌فشار‌بخار‌‌توان‌زیاد‌انتخاب‌شود،‌دمای‌بافت‌سریعاً

 ها‌شود.‌‌یجه،‌ترکیدن‌و‌پاره‌شدن‌بافتدر‌نت‌ها،‌و‌‌داخل‌بافت

 Bipolarنحوۀ تنظیم 
 آن‌روشن‌گردد.‌LED،‌دکمة‌مربوطه‌را‌فشار‌دهید‌تا‌.Bipolar Coagیا‌‌Bipolar cutبرای‌انتخاب‌مد‌ -0

‌دکمه.Bipolar Coagدر‌مد‌‌Auto Stopو‌‌Auto Startهای‌‌برای‌انتخاب‌حالت -2 ‌تا‌‌، ‌فشار‌دهید، های‌مربوطه‌را

LED‌.آنها‌روشن‌گردد 

‌LCDکلید‌چهارتایی‌که‌زیر‌‌هو‌صفح‌LCDصفحة‌نمایش‌از‌‌Auto Startدر‌صورت‌نیاز‌به‌تنظیم‌میزان‌تأخیر‌ -8

‌(.25در‌صفحة‌‌،تاخیراین‌نحوۀ‌تنظیم‌زمان‌استفاده‌نمایید‌)رجوع‌کنید‌به‌قسمت‌قرار‌دارد،‌

شود.‌برای‌تغییر‌آن،‌‌،‌مقدار‌توان‌مربوط‌به‌مد‌جاری،‌نمایش‌داده‌میBipolar/Sealingدر‌قسمت‌نمایشگر‌توان‌ -4

کند.‌برای‌افزایش‌‌ها،‌یک‌واحد‌مقدار‌توان‌تغییر‌می‌های‌تنظیم‌توان‌را‌فشار‌دهید.‌با‌هر‌بار‌فشار‌این‌دکمه‌دکمه

 های‌مذکور‌نگه‌دارید.‌بر‌روی‌دکمهسرعت‌تغییر‌توان،‌دست‌را‌

  Bipolarنحوۀ استفاده از
 )بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید.‌Bipolarابزار‌جراحی‌مورد‌نظر‌را‌به‌کانکتور‌ -0

 )بر‌روی‌پنل‌پشت(‌متصل‌نمایید.‌Bipolar/Sealingپایی‌مخصوص‌‌پایی‌را‌به‌کانکتور‌پدال‌پدال -2

 را‌در‌قسمت‌تنظیم‌مربوطه‌انجام‌دهید‌)رجوع‌کنید‌به‌قسمت‌قبلی(.‌Bipolarتنظیمات‌ -8

 ابزار‌جراحی‌را‌بر‌روی‌بافت‌قرار‌دهید. -4

7- ‌ ‌نمودن ‌یکی‌)در‌صورتی‌Bipolarبرای‌فعال ‌مد‌که ‌باشد(،‌از ‌انتخاب‌شده ‌دهید‌)در‌‌پدال های‌آن ‌فشار پایی‌را

‌‌Auto Startکه‌حالت‌‌صورتی ‌باشد، ‌اتوماتیک‌فعال‌می‌.Bipolar Coagانتخاب‌شده ‌فعال‌شدن‌‌بطور ‌با گردد(.

Bipolar‌،LEDدهندۀ‌فعال‌شدن‌ژنراتور‌‌نشان‌Bipolarشود.‌برای‌‌،‌روشن‌شده‌و‌صدای‌پیوستة‌بلندگو‌شنیده‌می

 ادامة‌پروسة‌برش‌و‌یا‌انعقاد،‌دستگاه‌را‌فعال‌نگه‌دارید.

‌بر‌روی‌پد -2 ‌توقف‌فشار ‌با ‌نظر، ‌انعقاد‌مورد ‌انجام‌برش‌و‌یا ‌متوقف‌کنید‌)در‌‌الپس‌از ‌را ‌فعالیت‌دستگاه پایی،

‌‌صورتی ‌و‌‌Auto Stopکه ‌شده ‌تشخیص‌داده ‌دستگاه ‌توسط ‌اتوماتیک ‌بطور ‌بافت ‌انعقاد ‌باشد، ‌شده انتخاب

Bipolar Coag.های‌دیداری‌و‌صوتی‌اطلاعاتی‌‌گردد.‌در‌این‌حالت‌برای‌اطلاع‌کاربر،‌سیگنال‌غیر‌فعال‌می‌Coag 

Complete(.53های‌اطلاعاتی‌در‌صفحة‌‌)رجوع‌کنید‌به‌قسمت‌وضعیتگردد‌‌تولید‌می‌ 

‌  



 Bipolar:‌تکنیک‌7فصل‌

17/71  V2.6‌،‌0414مرداد‌

 Bipolarكانال در 2پدالاستفاده از 

‌از‌پدال ‌لازم‌است‌یک‌پدالBiopolarپایی‌در‌تکنیک‌‌برای‌استفاده ‌بر‌Bipolar/Sealingپایی‌‌پایی‌به‌کانکتور‌پدال‌، ،

 روی‌پنل‌پشت‌متصل‌گردد.‌

 ‌،با‌فشردن‌پدال‌زردBipolar Cut‌.فعال‌می‌شود 

 فشردن‌پدال‌آبی‌ ‌باشد،‌،با ‌شده ‌اختصاص‌داده ‌کانکتور ‌پدال‌به‌کدام ‌اینکه ‌به  ‌Bipolarیکی‌از‌دوحالتبسته

Coag.یا‌‌Sealingردد.گ‌فعال‌می‌ 

  Sealing یا  Bipolar Coag برای كانکتورپدال  اختصاص
‌اختصاص‌داد:‌Sealبه‌دو‌روش‌میتوان‌پدال‌آبی‌بایپلار‌را‌به‌کانکتور‌بایپلار‌یا‌کانکتور‌

 ثانیه‌0به‌مدت‌‌LCDچپ‌پایین‌فشردن‌و‌نگه‌داشتن‌کلید‌ -0

 

 

‌‌Menu Setting Bip. Pedal Bipolar Coag / Sealingاز‌مسیر‌ -2

 Bipolarو‌با‌پدال‌آبی‌‌Bipolar Cutدر‌حالت‌کلی‌با‌پدال‌زرد‌اب‌شده‌باشد،‌خدر‌وضعیتی‌که‌متد‌بایپلار‌انت‌‌توجه:

Coagشود،‌بدون‌اینکه‌توان‌اولیه‌تنظیم‌شده‌تغییر‌کند.‌‌فعال‌می‌ 

‌باشد:‌بصورت‌زیر‌میکه‌همراه‌با‌دستگاه‌در‌اختیار‌شما‌قرار‌گرفته‌است،‌‌پدال‌پایی

 

 

 
‌



 Bipolar:‌تکنیک‌7فصل‌
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 هشدار

بندی‌دستگاه‌قرارگرفته‌و‌مورد‌تأیید‌واحد‌‌که‌داخل‌بسته‌پایی‌کند‌تنها‌از‌پدال‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌توصیه‌می

‌باشد،‌استفاده‌نمایید.‌کنترل‌کیفیت‌شرکت‌می
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 6فصل 6

 (Iconic IS410Sهای  )ویژۀ دستگاه Sealingتکنیک 

 کیتکن‌یژگیو‌Sealing 

 کیتکن‌از‌استفاده‌یایمزا‌Sealing 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Sealingکانکتورها‌قسمت‌در‌ 

 کانکتور‌Sealingآن‌یجانب‌لوازم‌و‌ 

 ییپا‌پدال 

 به‌مربوط‌مشخصات‌Sealingتوان‌و‌مد‌میتنظ‌قسمت‌در‌ 

 یمدها‌Sealing 

 در‌توان‌سطوح‌راتییتغ‌Sealing 

 در‌خروجی‌توان‌انتخاب‌Sealing 

 Regrasp 

 میتنظ‌ۀنحو‌Sealing 

 از‌استفاده‌ۀنحو‌Sealing 

‌  
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 Sealingویژگی تکنیک 

‌بافت ‌عروق‌و‌یا ‌داخل‌دو‌فک‌یک‌ابزار‌جراحی‌مخصوص‌قرارگرفته‌و‌جریان‌‌در‌این‌تکنیک، های‌حاوی‌عروق،

شود.‌اعمال‌انرژی‌دقیق‌همراه‌با‌فشار‌‌الکتریکی،‌با‌پیروی‌از‌یک‌الگوریتم‌هوشمند‌و‌کنترل‌شده‌به‌بافت‌اعمال‌می

‌جراحی‌موجب‌میمکانیکی‌مناسب‌ ‌دو‌‌توسط‌ابزار ‌و ‌عروق‌ذوب‌شده ‌دیوارۀ ‌در ‌موجود ‌کلاژن ‌الاستین‌و شود،

شود.‌بدین‌ترتیب‌بدون‌نیاز‌به‌ابزارهای‌جراحی‌متداول،‌مانند‌بخیه‌یا‌کلیپس،‌یک‌انسداد‌‌دیوارۀ‌رگ‌در‌هم‌ادغام‌

 طبیعی‌در‌عروق‌بوجود‌خواهد‌آمد.

‌رسید ‌بصورت‌خودکار، ‌دستگاه ‌تشخیص‌میدر‌این‌تکنیک، ‌متوقف‌‌ن‌به‌نقطة‌بهینه‌را ‌سپس‌اعمال‌انرژی‌را دهد،

(،‌53های‌اطلاعاتی‌در‌صفحة‌‌های‌اطلاعاتی‌دیداری‌و‌صوتی‌)رجوع‌کنید‌به‌وضعیت‌نموده‌و‌با‌استفاده‌از‌سیگنال

‌سازد.‌‌مطلع‌می‌Sealجراح‌را‌از‌اتمام‌پروسة‌
‌با‌استفاده‌از‌ابزارهای‌‌در‌تکنیک توان‌عروقی‌با‌‌معمولی،‌می‌ Bipolarیا‌Monopolarهای‌متداول‌جراحی‌الکتریکی،

‌منعقد‌نمود،‌و‌برای‌عروق‌بزرگتر‌باید‌از‌روش mm 2قطر‌حداکثر ‌مانند‌گره‌زد‌را ن‌یا‌های‌متداول‌جراحی‌عروق،

‌استفاده‌از‌مدهای‌مختلف‌ ‌اکنون‌با ‌استفاده‌شود. ‌قابلیت‌انعقاد‌کلیه‌عروق‌تا‌قطر‌Sealکلیپس، ،mm5فراهم‌گشته‌‌

 .است

 Sealingمزایای استفاده از تکنیک 

 قابلیت‌انعقاد‌کلیه‌عروق‌با‌قطر‌کمتر‌از‌mm5 

 که‌دسترسی‌جراح‌‌‌در‌مواردی‌های‌جراحی‌و‌افزایش‌سرعت‌عمل‌جراح،‌خصوصاً‌کاهش‌قابل‌توجه‌در‌زمان‌عمل

 باشد‌به‌عروق‌خونی‌دشوار‌می

 کاهش‌میزان‌خونریزی‌عمومی‌بیمار‌در‌طول‌عمل‌‌

 استقامت‌بیشتر‌عروق‌Sealشده‌در‌برابر‌افزایش‌فشار‌خون،‌نسبت‌به‌روشهای‌‌Bipolarمعمولی‌و‌اولتراسوند‌ 

 سهولت‌استفاده‌جراح‌از‌این‌تکنیک‌‌

 در‌اعمال‌جراحی‌باز‌و‌لاپاروسکوپیقابلیت‌استفاده‌از‌این‌تکنیک‌‌

 تشخیص‌نقطة‌انعقاد‌بهینه‌و‌در‌نتیجه‌حداقل‌بودن‌میزان‌کربنیزه‌شدن،‌چسبندگی‌به‌بافت‌و‌آسیب‌حرارتی‌‌

 کاهش‌صدمات‌ناشی‌از‌سوزن‌بخیه‌و‌در‌نتیجه‌کاهش‌احتمال‌انتقال‌هپاتیت‌و‌ایدز‌

 عوارض‌ناشی‌از‌باقی‌ماندن‌مواد‌خارجی‌داخل‌بدن‌عدم‌استفاده‌از‌مواد‌خارجی‌در‌بدن‌و‌در‌نتیجه‌عدم‌ایجاد‌

 های‌ناخواسته(.‌های‌تشخیصی‌در‌آینده‌و‌یا‌عفونت‌بیمار‌)عوارضی‌از‌قبیل‌تأثیر‌بر‌تصویر‌برداری

‌  
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 در قسمت كانکتورها Sealingمشخصات مربوط به 

‌

 Sealingابزارهای كانکتور       

      LED دهندۀ فعال شدن ژنراتور  نشانSealing  كانکتور مربوطهو دریافت خروجی از طریق 

 و لوازم جانبی آن Sealingكانکتور 

‌

 mm4های  فیش      

 mm5/2  فیش      

برای‌اتصالات‌‌‌‌mm7/2باشد.‌فیش‌معمولی‌می‌‌‌mm4های‌فیش‌از‌نظر‌الکتریکی،‌مسیر‌اصلی‌جریان‌فرکانس‌بالا‌از

‌باشند.‌سوئیچ‌انگشتی‌می

‌  

2 
 

1 
 

1 
 

2 
 

2 
 

1 
 
2 
 

1 
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 Sealingهای  ابزار

 ت.سازگار‌اس‌8جدول‌‌Sealingانواع‌خاصی‌از‌ابزارهای‌جراحی‌با‌تنها‌‌Iconicدستگاه‌
‌

 Sealingابزارهای  3جدول 

 نوع ابزار
مد قابل 

 استفاده

نحوۀ فعال 

 شدن

استفاده در جراحی باز/ 

 لاپاراسکوپی
 برخی كاربردهای جراحی

LS1037 

 

S
ea

l1
 

پایی  پدال

  و سوئیچ

پی انگشتی
کو

وس
ار

لاپ
 

Adhesiolysis- Appendectomy 

Colectomy- Gastric Bypass 

Nissen fundoplication 

Lap- Assisted vaginal hysterectomy 

Adrenalectomy- gastrectomy 

Splenectomy- slapingo 

Oophorectomy- Nephrectomy 
LS1020 

 
S

ea
l1

 

پایی  پدال

  و سوئیچ

 انگشتی

از
ب

 

Adhesiolysis 

Abdominal hysterectomy 

Gastric Bypass 

Colon Resection 

Colectomy 

Radical prostatectomy 

Gastrectomy splenectomy 

Nephrectomy 

Slapingo - Oophorectomy 

LS2110 , LS2111 

 

S
ea

l1
 

از پایی  پدال
ب

 

LS3090 , LS 3092 

 

S
ea

l1
 

پایی  پدال

  و سوئیچ

 انگشتی

از
ب

 

LS3110 , LS 3112 

 

S
ea

l1
 

پایی  پدال

  و سوئیچ

 انگشتی

از
ب

 

Bowa – Tissueseal 

 

S
ea

l1
 

از پایی پدال
ب
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 نوع ابزار
مد قابل 

 استفاده

نحوۀ فعال 

 شدن

استفاده در جراحی باز/ 

 لاپاراسکوپی
 برخی كاربردهای جراحی

LF4318 , LF4418 

 

S
ea

l1
 

پایی  پدال

  و سوئیچ

 انگشتی

از
ب

 

Urology 

Colorectal 

General surgery 

Gynecology 

LF1623 , LF1723 , LF1823, 

LF1923 

 

S
ea

l2
 

پایی  پدال

  سوئیچو 

 انگشتی

از
ب

 
Abdominal hysterectomy 

Gastric bypass 

Colon resection 

Cystectomy 

Radical prostatectomy 

Gastrectomy 

Salpingo-oophorectomy 

LF1637 , LF 1737 , LF1837 , 

LF1937 

 

S
ea

l2
 

پایی  پدال

  و سوئیچ

پی انگشتی
کو

وس
ار

لاپ
 

Adhesiolysis , Adrenalectomy 

Colectomy , Gastrectomy 

Gastric bypass 

Laparoscopic hysterectomy 

Nephrectomy 

Nissen fundoplication 

OophorectomySplenectomy 

LF1644 , LF1744 , LF1844 , 

LF1944 

 

S
ea

l2
 

پایی  پدال

  و سوئیچ

پی انگشتی
کو

وس
ار

لاپ
 

Adhesiolysis , Colectomy 

Laparoscopic hysterectomy 

Nephrectomy 

Oophorectomy 

Roux-en-Y gastric bypass 

Sleeve gastrectomy 

Splenectomy 

LS1200 

 

S
ea

l2
 

از پایی پدال
ب

 

Tonsillectomy 

Throidectomy 

Neck Dissection 

Parotidectomy 

Other general surgery procedures 

BZ4212 , BZ4212A 

 

S
ea

l2
 

پایی  پدال

  و سوئیچ

 انگشتی

از
ب

 

Tonsillectomy 

Throidectomy 

Neck Dissection 

Parotidectomy 
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 نوع ابزار
مد قابل 

 استفاده

نحوۀ فعال 

 شدن

استفاده در جراحی باز/ 

 لاپاراسکوپی
 برخی كاربردهای جراحی

LS1500  

 

S
ea

l2
 

پایی  پدال

  و سوئیچ

پی انگشتی
کو

رس
لاپا

 

Adhesiolysis- colectomy 

Nissen fundoplication 

Adrenalectomy- gastrectomy 

Splenectomy 

Slapingo- Oophorectomy 

Nephrectomy 

Bowa Ligator 

 

S
ea

l2
 

پایی  پدال

  و سوئیچ

پی انگشتی
کو

رس
لاپا

 

Adhesiolysis- colectomy 

Nissen fundoplication 

Adrenalectomy- gastrectomy 

Splenectomy 

Slapingo- Oophorectomy 

Nephrectomy 

LS1520, LF1520 

 
S

ea
l2

 
پایی  پدال

  و سوئیچ

 انگشتی

از
ب

 

Cystectomy 

Nephrectomy 

Prostatectomy 

Open colectomy 

Axillary dissection 

Hemorrhoidectomy 

Gynecological procedures 

LF1212, 1212A, LF2019 

 

S
ea

l2
 

پایی  پدال

  و سوئیچ

 انگشتی

از
ب

 

Ear,Nose and Throat (ENT)  

General 

Plastic/Reconstructive 

Urologic 

Thoracic 

‌

باشند‌که‌در‌‌انگشتی‌می‌‌باشند.‌برخی‌از‌ابزارها‌دارای‌سوئیچ‌از‌لحاظ‌فعال‌شدن‌به‌دو‌صورت‌می‌Sealingابزارهای‌

پایی‌فعال‌نمود.‌برخی‌دیگر‌از‌ابزارها‌سوئیچ‌انگشتی‌‌و‌هم‌پدال‌‌توان‌آنها‌را‌توسط‌سوئیچ‌انگشتی‌این‌حالت‌هم‌می

باشند‌سه‌پین‌بوده‌و‌به‌‌ی‌که‌دارای‌سوئیچ‌انگشتی‌میهای‌شوند.‌کانکتور‌ابزار‌پایی‌فعال‌می‌ندارند‌و‌فقط‌توسط‌پدال

‌فیش‌‌mm4های‌‌‌فیش ‌‌mm7/2و ‌پدال‌متصل‌میSealing کانکتور ‌فقط‌با ‌ابزارهایی‌که ‌کانکتور ‌و پایی‌فعال‌‌گردند.

‌شوند.‌متصل‌می‌mm4های‌‌شوند‌دو‌پین‌بوده‌و‌به‌فیش‌می
‌

 هشدار

،‌اگر‌از‌ابزار‌جراحی‌که‌نام‌آنها‌در‌جدول‌بالا‌ذکر‌نشده‌است،‌استفاده‌گردد،‌قابلیت‌اطمینان‌Sealingدر‌تکنیک‌

‌وجود‌نخواهد‌داشت.‌Sealکافی‌برای‌کیفیت‌

‌

‌
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 پایی پدال
،‌بر‌روی‌Bipolar/Sealingپایی‌‌پایی‌به‌کانکتور‌پدال‌،‌لازم‌است‌یک‌پدالSealingپایی‌در‌تکنیک‌‌برای‌استفاده‌از‌پدال

‌پنل‌پشت‌متصل‌گردد.‌

 ‌،با‌فشردن‌پدال‌زردBipolar Cut‌.فعال‌می‌شود 

 ‌،با‌فشردن‌پدال‌آبی‌بسته‌به‌اینکه‌پدال‌آبی‌به‌کدام‌کانکتور‌اختصاص‌داده‌شده‌باشدBipolar Coag.یا‌‌Sealing‌

‌.گردد‌فعال‌می

 

 

 

 

  Sealingیا   Bipolar Coagاختصاص پدال برای كانکتور 
‌اختصاص‌داد:‌Sealبه‌دو‌روش‌میتوان‌پدال‌آبی‌بایپلار‌را‌به‌کانکتور‌بایپلار‌یا‌کانکتور‌

 ثانیه‌0به‌مدت‌‌LCDفشردن‌و‌نگه‌داشتن‌کلید‌چپ‌پایین‌ -0

 

‌‌Menu Setting Bip. Pedal Bipolar Coag / Sealingاز‌مسیر‌ -2

‌ 
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 در قسمت تنظیم مد و توان Sealingمشخصات مربوط به 

‌

‌

 Bipolarدهندۀ مقدار توان خروجی  نمایشگر نشان      

      LED شدن  دهندۀ فعال نشانSealing 

 Bipolarهای تنظیم توان خروجی  دكمه      

 Seal1دهندۀ انتخاب مد  نشان LEDدكمه و       

 Seal2مد  دهندۀ انتخاب نشان LEDدكمه و       

 

 

‌  

4 
 

2 
 

1 
 

5 
 

3 
 

2 
 

1 
 

3 
 

4 
 

5 
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 Sealingمدهای 

باشد.‌این‌تکنیک،‌دارای‌دو‌مد‌‌مناسب‌می‌mm5انعقاد‌کلیه‌عروق‌تا‌قطر‌برای‌‌Sealing،‌تکنیک‌Iconicدر‌دستگاه‌

Seal1و‌‌Seal2باشد.‌برای‌هر‌ابزار‌جراحی‌‌می‌Sealing‌‌،باشد.‌جهت‌‌یکی‌از‌این‌دو‌مد‌مناسب‌میسازگار‌با‌دستگاه

 رجوع‌نمایید.‌Sealingابزارهای‌‌8جدول‌اطلاعات‌بیشتر‌به‌

Seal1این‌مد‌برای‌انواعی‌از‌ابزارهای‌جراحی‌طراحی‌شده‌که‌سطح‌تماس‌بیشتری‌با‌بافت‌داشته‌و‌انرژی‌بیشتری‌‌:

‌شوند.‌Sealاحتیاج‌است‌تا‌عروق‌بطور‌کامل‌

Seal2:جراحی‌طراحی‌شده‌که‌سطح‌تماس‌کمتری‌با‌بافت‌داشته‌و‌انرژی‌کمتری‌‌این‌مد‌برای‌انواعی‌از‌ابزارهای‌

‌ شوند.‌Sealاحتیاج‌است‌تا‌عروق‌بطور‌کامل‌

 Sealingدر انتخاب توان خروجی 
‌توان‌لازم‌را‌‌به‌صورت‌هوشمند‌عمل‌می‌Vessel Sealingمود‌ ‌به‌این‌معنی‌که‌با‌تشخیص‌امپدانس‌بافت، نماید.

 نیازی‌به‌تنظیم‌توان‌نیست.‌seal2و‌‌seal1کند.‌بنابراین‌در‌دو‌مد‌‌میجهت‌انسداد،‌به‌آن‌اعمال‌

Regrasp 
‌ ‌تکمیل‌پروسة ‌موفق‌به ‌دستگاه ‌سیگنال‌اطلاعاتی‌‌Sealingزمانی‌که ‌خواهد‌شد‌Seal Completeگردد، اما‌‌.ایجاد

و‌‌Regraspگردد.‌عوامل‌ایجاد‌‌ایجاد‌می‌Regraspنگردد،‌آلارم‌‌Sealکه‌به‌هر‌دلیلی‌دستگاه‌موفق‌به‌انجام‌‌درصورتی

‌آورده‌شده‌است.‌4جدول‌چگونگی‌رفع‌مشکل‌در‌

 

 Sealingهای آلارم و اطلاعاتی مربوط به  وضعیت 4جدول 

‌چگونگی رفع مشکل ایجاد آلارمشرایط  آلارم
Regrasp 

-------------------- 

Energy Stoped 

‌

‌‌.Sealقطع‌تقاضای‌فعالیت‌ ‌مدهای ‌زمان‌‌Sealدر ‌تا ‌دستگاه ‌کردن ‌فعال پس‌از

‌اعمال‌انرژی‌را‌متوقف‌نکنید.‌Seal Completeاعلام‌

Regrasp 

-------------------- 

Low Current 0 

‌

‌شروع‌ ‌در ‌الکتریکی ‌جریان ‌عبور عدم

‌Sealفعالیت‌

اتصالات‌را‌بررسی‌کنید.‌احتمال‌قطعی‌در‌کانکتور‌یا‌

‌وجود‌ ‌اکسسوری ‌خرابی ‌احتمال ‌دارد. ‌وجود سیمها

دارد.‌همچنین‌در‌صورتیکه‌بافت‌در‌فک‌ابزار‌جراحی‌

‌نباشد،‌این‌آلارم‌صادر‌خواهد‌شد.
Regrasp 

-------------------- 

Low Current 1 

‌

‌الکتریکی‌کاهش ‌اعمال‌‌جریان ‌فاز در

‌Sealدر‌طول‌فعالیت‌‌انرژی

اتصالات‌را‌بررسی‌کنید.‌احتمال‌قطعی‌در‌کانکتور‌یا‌

‌وجود‌ ‌اکسسوری ‌خرابی ‌احتمال ‌دارد. ‌وجود سیمها

‌دارد.‌
Regrasp 

-------------------- 

Low Current 2 

‌

‌الکتریکی‌کاهش ‌کنترل‌‌جریان ‌فاز در

‌Sealدر‌طول‌فعالیت‌‌امپدانس

اتصالات‌را‌بررسی‌کنید.‌احتمال‌قطعی‌در‌کانکتور‌یا‌

‌وجود‌ ‌اکسسوری ‌خرابی ‌احتمال ‌دارد. ‌وجود سیمها

‌دارد.‌
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Regrasp 

-------------------- 

High Current 1 

‌

‌در‌ ‌الکتریکی ‌جریان ‌به ‌بافت ‌پاسخ عدم

‌ ‌طول ‌فاز‌‌Sealفعالیت ‌به ‌ورود ‌عدم و

‌کنترل‌امپدانس

الکتریکی‌زیاد،‌پاسخ‌‌عبور‌جریانبا‌وجود‌

احتمال‌‌مورد‌نظر‌در‌بافت‌مشاهده‌نمیشود.

‌دو‌ ‌میان ‌کوتاه ‌اتصال ‌اکسسوری‌و خرابی

‌فک‌ابزار‌جراحی‌وجود‌دارد.

‌و‌ ‌کرده ‌رها ‌را ‌آن ‌برش‌دهید، ‌بافت‌را ‌اینکه بدون

دوباره‌با‌ابزار‌جراحی‌بگیرید.‌در‌صورت‌تکرار‌خطا،‌

‌ابزار‌جراحی‌را‌تعویض‌کنید.

Regrasp 

-------------------- 

High Current 2 

‌

‌کنترل‌ ‌فاز ‌در ‌کوتاه ‌اتصال تشخیص

‌.Sealامپدانس‌در‌طول‌فعالیت‌

با‌وجود‌عبور‌جریان‌الکتریکی‌زیاد،‌پاسخ‌

مورد‌نظر‌در‌بافت‌مشاهده‌نمیشود.‌احتمال‌

‌دو‌ ‌میان ‌کوتاه ‌اتصال ‌اکسسوری‌و خرابی

‌فک‌ابزار‌جراحی‌وجود‌دارد.

‌ ‌اینکه ‌و‌بدون ‌کرده ‌رها ‌را ‌آن ‌برش‌دهید، بافت‌را

دوباره‌با‌ابزار‌جراحی‌بگیرید.‌در‌صورت‌تکرار‌خطا،‌

‌ابزار‌جراحی‌را‌تعویض‌کنید.

Regrasp 

-------------------- 

Time Over 

‌

‌بافت‌ ‌از ‌کامل ‌پاسخ ‌شده، ‌تعیین ‌زمان در

‌مشاهده‌نشد.

حجم‌بافت‌گرفته‌شده‌توسط‌ابزار‌جراحی‌

‌ ‌خون ‌تجمع ‌است. ‌در‌زیاد ‌مایعات و

‌اطراف‌فک‌ابزار‌جراحی‌زیاد‌است.

‌و‌ ‌کرده ‌رها ‌را ‌آن ‌برش‌دهید، ‌بافت‌را ‌اینکه بدون

دوباره‌با‌ابزار‌جراحی‌بگیرید.‌در‌صورت‌تکرار‌خطا،‌

‌تخلیه‌ ‌را ‌جراحی ‌ابزار ‌فک ‌اطراف ‌مایعات ‌و خون

‌کنید.

Regrasp 

-------------------- 

High Power 

‌

‌خروجیتوان‌الکتریکی‌غیر‌مجاز‌در‌

‌احتمال‌خرابی‌در‌دستگاه‌وجود‌دارد.

‌جهت‌بررسی‌و‌ ‌متوقف‌نمایید. ‌را ‌دستگاه ‌از استفاده

‌ارسال‌ ‌سازنده ‌شرکت ‌به ‌را ‌دستگاه ‌خرابی، رفع

‌فرمایید.
Regrasp 

-------------------- 

Unexpected 

Change 

‌

‌پاسخ‌غیر‌متعارف‌در‌بافت.

‌بافت‌ ‌الکتریکی ‌امپدانس ‌در ‌زیاد تغییر

‌شده‌است.مشاهده‌

‌و‌ ‌کرده ‌رها ‌را ‌آن ‌برش‌دهید، ‌بافت‌را ‌اینکه بدون

‌دوباره‌با‌ابزار‌جراحی‌بگیرید.

Seal completeتکمیل‌پروسه‌‌Sealسیگنال‌صرفا‌اطلاعاتی‌است‌و‌نیاز‌به‌اقدامی‌ندارد.‌با‌موفقیت‌‌

 Sealingنحوۀ تنظیم 
‌فشار‌دهید‌تا‌کافی‌است‌‌Seal2یا‌‌Seal1بر‌روی‌مد‌‌Sealingبرای‌تنظیم‌تکنیک‌ آن‌روشن‌‌LEDدکمة‌مربوطه‌را

‌باشد ‌انتخاب‌این‌مد‌لازم‌است‌بر‌اساس‌ابزار‌جراحی‌مورد‌استفاده مراجعه‌‌Sealingابزارهای‌‌8جدول‌)به‌‌گردد.

 .نمایید(

 Sealingنحوۀ استفاده از 
 )بر‌روی‌پنل(‌دستگاه‌وصل‌کنید.‌Sealingابزار‌جراحی‌مورد‌نظر‌را‌به‌کانکتور‌ -0

)بر‌روی‌پنل‌پشت(‌‌Bipolar/Sealingپایی‌مخصوص‌‌پایی‌را‌به‌کانکتور‌پدال‌پایی،‌پدال‌صورت‌استفاده‌از‌پدال در -2
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 متصل‌نمایید.

 )رجوع‌کنید‌به‌قسمت‌قبلی(. را‌در‌قسمت‌تنظیم‌مربوطه‌انجام‌دهید‌Sealingتنظیمات‌ -8

بافت‌را‌با‌ابزار‌جراحی‌گرفته‌و‌دستگیره‌ابزار‌را‌تاجایی‌فشار‌دهید‌که‌از‌قفل‌شدن‌ابزار،‌مطمئن‌باشید.‌همزمان‌با‌ -4

 شود.‌جراحی‌شنیده‌میفشار‌دستگیره،‌صدای‌قفل‌شدن‌ابزار‌
 

 هشدار

که‌ابزار‌جراحی‌هنگام‌‌شود.‌درصورتی‌فراهم‌می‌Sealبا‌قفل‌شدن‌ابزار‌جراحی،‌فشار‌مکانیکی‌مناسب‌برای‌ایجاد‌

‌وجود‌نخواهد‌داشت.‌Sealingاعمال‌انرژی،‌قفل‌نباشد،‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌برای‌کیفیت‌
 

های‌آن‌انتخاب‌شده‌باشد(،‌سوئیچ‌‌که‌یکی‌از‌مد‌و‌اعمال‌انرژی‌به‌بافت‌)در‌صورتی‌Sealingبرای‌فعال‌نمودن‌ -7

‌پدال ‌فعال‌شدن‌‌انگشتی‌ابزار‌و‌یا ‌با ‌فشار‌دهید. ‌Sealingپایی‌مربوطه‌را ،LEDفعال‌شدن‌ژنراتور‌‌نشان‌‌ دهندۀ

Sealingشود.‌تا‌اتمام‌پروسة‌‌،‌روشن‌شده‌و‌صدای‌پیوستة‌بلندگو‌شنیده‌میSealingبه‌همین‌ترتیب‌دستگاه‌را‌‌

‌ ‌پروسة ‌اتمام ‌دارید. ‌نگه ‌کاربر،‌‌Sealingفعال ‌برای‌اطلاع ‌و ‌شده ‌تشخیص‌داده ‌اتوماتیک‌توسط‌دستگاه بطور

های‌اطلاعاتی،‌‌تولید‌شده‌)رجوع‌کنید‌به‌قسمت‌وضعیت‌Seal Completeهای‌دیداری‌و‌صوتی‌اطلاعاتی‌‌سیگنال

 گردد.‌(‌و‌فعالیت‌دستگاه‌متوقف‌می53در‌صفحة‌

تکمیل‌نشده‌است.‌‌Sealing(،‌پروسة‌های‌آلارم‌به‌قسمت‌وضعیت)رجوع‌کنید‌‌Regraspدر‌صورت‌ایجاد‌آلارم‌ -2

‌ ‌بافت‌Sealingبنابراین‌مجدداً ‌به ‌و ‌نموده ‌فعال ‌شرایط‌را ‌صورت‌تکرار ‌در ‌نمایید. ‌انرژی‌اعمال ،Regraspبه‌‌

 حل‌مناسب‌را‌پیگیری‌نمایید.‌‌مراجعه‌کرده‌و‌پس‌از‌بررسی‌علت،‌راه‌20،‌در‌صفحة‌4جدول‌
 

‌هشدار

‌Sealingپدال‌پایی‌بردارید،‌پروسة‌‌فشار‌را‌از‌روی‌سوئیچ‌انگشتی‌یا،‌Seal Completeکه‌قبل‌از‌اعلام‌‌درصورتی

وجود‌‌Sealingاینصورت‌قابلیت‌اطمینان‌کافی‌برای‌کیفیت‌ خواهد‌کرد.‌در‌Regraspناقص‌بوده‌و‌دستگاه‌اعلام‌

‌خواهد‌بود.‌Sealingنداشته‌و‌نیاز‌به‌تکرار‌پروسة‌

 

‌  
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 2 فصل2

كارگیری  و نحوۀ به LCD نمایشصفحات 

 آنها

 شگرینما‌صفحات‌یکاربردها‌LCD 

 تنظیم‌صفحات‌(Settings)  

 ریزی‌برنامه‌به‌مربوط‌صفحات‌ (Programming) 

 اند‌شده‌جادیا‌دستگاه‌کار‌هنگام‌در‌که‌ییها‌آلارم‌کد‌شینما‌ةصفح 

‌ 
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 LCDكاربردهای صفحات نمایشگر 

‌شود:‌برای‌دو‌منظور‌استفاده‌می‌‌LCDگرنمایش از‌Iconicه‌در‌دستگا

 صفحات‌برخی‌از‌LCDو‌‌تنها‌‌ ‌‌فقط‌اطلاعاتینمایشی‌بوده آن‌در‌اختیار‌‌و‌عملکرد‌وضعیت‌دستگاه‌در‌موردرا

‌دهند.‌برای‌مثال:‌کاربر‌قرار‌می

 Generalبرنامة‌اصلی‌‌چهاربرنامة‌اصلی‌سیستم‌را‌که‌یکی‌از‌در‌سطر‌اول،‌‌LCDکه‌ژنراتور‌فعال‌نیست،‌‌در‌حالتی

Surgery‌،Micro Surgery،‌TURو‌یا‌‌Argon Endoنشان‌میباشد‌می‌‌،‌‌ در‌سطر‌دوم،‌مد‌انتخاب‌شده‌برای‌دهد.

Monopolar Cutمد‌‌ ‌از ‌یکی ‌‌Pureهایکه ،Blend1‌ ،Blend2‌ ،Blend3‌ ،ArPure‌ ،ArBlend1‌ ،ArBlend2یا‌‌‌ و

ArBlend3در‌سطر‌سوم‌نیز‌مد‌انتخاب‌شده‌برای‌‌.شود‌،‌نشان‌داده‌میباشد‌می‌Monopolar Coag.های‌مد‌از‌میان‌

Swift‌ ،Forced‌ ،Spray‌ ،Soft‌ ،Continuous Argon‌(ArCont‌ ‌یا ‌و )Pulsed Argon‌(ArPulsedنمایش‌داده‌‌ )

غیر‌در‌حالت‌‌LCDای‌از‌صفحة‌‌نمونه‌.دنشو‌نمایش‌داده‌می‌ها،‌در‌صورت‌وجود،‌آلارمدر‌سطر‌چهارم‌نیز‌‌شود.‌می

‌نشان‌داده‌شده‌است.‌زیرفعال‌بودن‌ژنراتور،‌در‌شکل‌

‌

‌
‌

 Monopolar،‌از‌میان‌نه‌حالت‌که‌ژنراتور‌فعال‌است،‌درسطر‌اول،‌نوع‌خروجی‌که‌فعال‌شده‌است‌در‌حالتیاما‌

Cut1‌،Monopolar Cut2‌،Monopolar Coag1‌،Monopolar Coag2‌، Monopolar Coag در‌حالت‌فعالیت‌هر‌دو‌(

‌Spray‌،)Bipolar Cutدر‌مد‌‌Monopolarخروجی‌ ،Bipolar Coag‌،Seal1و‌‌Seal2در‌سطر‌.‌شود‌نشان‌داده‌می‌

‌Foot Switchنوع‌لوازم‌جانبی‌که‌برای‌فعال‌شدن‌استفاده‌شده‌است‌)‌،شود‌و‌در‌سطر‌سوم‌مد‌نشان‌داده‌می‌،دوم

‌نشان‌داده‌شده‌است.‌‌زیر ای‌از‌این‌صفحات‌در‌شکل‌نمونه شود.‌مشاهده‌می ( Hand Switchیا

‌

‌
‌

 تنها‌از‌طریق‌صفحة‌نمایش‌‌،های‌دستگاه‌ریزی‌برنامهو‌‌‌مات‌تکمیلیعلاوه‌بر‌امکانات‌نمایشی‌مذکور،‌بخشی‌از‌تنظی

LCDتایی‌که‌زیر‌چهارکلید‌ه‌و‌صفح‌LCD‌.قرار‌دارد،‌قابل‌انجام‌است 

هایی‌برای‌انجام‌تنظیمات‌)ورود‌به‌صفحات‌بعدی،‌برگشت‌به‌صفحات‌قبلی‌و‌‌،‌ابزارLCDدر‌هر‌صفحة‌نمایشگر‌

شوند‌و‌در‌هر‌صفحه‌تا‌‌نمایش‌داده‌می‌LCDترین‌خط‌‌.‌این‌ابزارها‌در‌پایینها(‌قرار‌داده‌شده‌است‌انتخاب‌گزینه

های‌متناظر‌صفحه‌کلید‌‌ها،‌توسط‌دکمه‌تواند‌وجود‌داشته‌باشد.‌استفاده‌از‌عملکرد‌هر‌یک‌از‌این‌ابزار‌چهار‌ابزار‌می

‌چهارتایی‌قابل‌انجام‌است.

‌

  GENERAL SURGERY       

 CUT: Pure 

 COAG: Swift 

 Er: PT                      Menu   

  MONOPOLAR  COAG1    

 Effect: Swift 

 Activation: Foot sw 
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‌باشد:‌زیر‌می‌تنظیمات‌بصورت‌برایابزارهای‌در‌اختیار‌قرار‌داده‌شده‌

Menu ورود‌به‌صفحة‌Main Page 

Ent.تایید‌گزینه‌و‌انتخاب‌ادامة‌مسیر‌یا‌ادامة‌عملیات‌در‌صفحة‌نمایش‌‌
یا‌افزایش‌شماره‌و‌یا‌تغییر‌حروف‌فلش‌حرکت‌به‌سمت‌بالا‌‌
و‌یا‌کاهش‌شماره‌فلش‌حرکت‌به‌سمت‌پایین‌‌

Backانتخاب‌حالت‌برگشت‌به‌صفحة‌قبل‌در‌صفحة‌نمایش‌‌
Set تایید‌انتخاب‌و‌یا‌تنظیم‌انجام‌شده‌
Inc افزایش‌مقدار‌گزینة‌انتخاب‌شده‌

Dec کاهش‌مقدار‌گزینة‌انتخاب‌شده‌
Load فراخوانی‌برنامه‌
Save سازی‌برنامه‌ذخیره‌

Name ورود‌به‌صفحة‌نام‌برنامه‌
CHR زن‌برنامه‌برای‌تغییر‌آن‌انتخاب‌حرف‌چشمک‌

 (Settings) صفحات تنظیم

‌وجود‌دارد.‌Auto Startزمان‌تاخیر‌های‌کلی‌و‌‌در‌صفحات‌تنظیم،‌امکان‌تنظیم‌مد

 صفحات تنظیمورود به  نحوۀ

 .شوید‌(Main Pageصفحة‌منوی‌اصلی‌)را‌فشار‌دهید‌تا‌وارد‌‌Menuابتدا‌کلید‌ -0
 

‌
 

‌نمایید.انتخاب‌را‌‌‌Settingsعبارتو‌‌‌‌‌‌های‌ابزارمنوی‌اصلی‌با‌کمک‌‌در -2

 ‌.شوید‌مربوطهوارد‌صفحة‌‌.Entفشار‌کلید‌‌سپس‌با -8
 

 

 Argon Endoو  General Surgery ،Micro Surgery، TURمدهای نحوۀ انتخاب 

قرار‌‌Argon Endoو‌‌‌General Surgery‌،Micro Surgery،‌TURعمومیمد‌‌چهاردر‌قسمت‌تنظیمات،‌امکان‌انتخاب‌

‌داده‌شده‌است.

‌

‌ها،‌بصورت‌زیر‌عمل‌نمایید:‌هر‌کدام‌از‌این‌مدبرای‌انتخاب‌

         MAIN PAGE           

Settings 

    Programming 

 Back                              Ent.  

              SETTINGS   

Mode: General 

    Bip Time: 0.5 

Back                               Ent. 

 



‌کارگیری‌آنها‌و‌نحوۀ‌به‌LCD:‌صفحات‌نمایش‌5فصل‌

17/22  V2.6‌،‌0414مرداد‌

 (‌شوید.Settingsصفحة‌تنظیم‌)وارد‌ابتدا‌ -0

‌نمایید.را‌انتخاب‌‌Modeهای‌‌‌و‌‌‌گزینة‌‌ابزاربا‌کمک‌‌صفحة‌تنظیم‌در -2

 .شود‌ظاهر‌عمومیتا‌فضای‌انتخاب‌مدهای‌‌فشار‌دهیدرا‌‌.‌Entدکمة -8

‌

‌
‌

 نمایید.را‌انتخاب‌های‌‌‌و‌‌‌مد‌کلی‌مورد‌نظر‌‌ابزاربا‌کمک‌ -4

بصورت‌شکل‌‌،به‌مدت‌چند‌لحظه‌LCDفشار‌دهید.‌در‌این‌حالت‌صفحة‌‌،انتخاببرای‌تایید‌را‌‌‌Setکلید‌سپس -7

 گردد.‌،‌ظاهر‌میبه‌معنی‌تایید‌انتخاب‌انجام‌شده‌زیر،

‌

‌
‌

‌شود.‌سپس‌دوباره،‌صفحة‌تنظیم‌نمایش‌داده‌می

General surgery:در‌.‌مدها‌به‌صورت‌نرمال‌مورد‌نظر‌باشندها،‌‌در‌تمام‌تکنیکشود‌که‌‌زمانی‌انتخاب‌می‌مداین‌‌

‌.حالت‌عادی‌همیشه‌بایستی‌این‌مد‌انتخاب‌شود

Micro surgery‌ ‌توانزمانی‌که‌اعمال‌جراحی‌: ‌از‌این‌مد‌استفاده‌‌های‌پایین‌و‌دقت‌بالا‌مد‌نظر‌ظریف‌با باشد،

‌‌در‌این‌مد‌حداکثر‌توان‌قابل‌تنظیم‌توسط‌کاربر‌محدود‌شده‌است.شود.‌‌می

TUR :توان‌از‌روی‌پنل‌جلو‌تنها‌با‌فشار‌‌این‌مد‌را‌می‌.باشد‌یهای‌تحت‌مایعات‌م‌جراحی‌در‌محیط‌برایاین‌مد‌

‌کرد.‌نیز‌انتخاب‌TURدکمة‌مد‌

Argon Endo‌)با‌توجه‌به‌اینکه‌عموماً‌در‌اندوسکوپی‌مناسب‌است‌از‌توانهای‌کمتر‌:‌)مخصوص‌واحد‌آندوسکوپی

‌در‌این‌مد‌ ‌از‌مد‌‌‌حداکثر‌توان‌قابل‌تنظیم‌توسط‌کاربر‌محدود‌شده‌است.نیز‌استفاده‌شود،  Argonبرای‌استفاده

Endo‌:در‌‌واحد‌اندوسکوپی،‌لازم‌است‌مراحل‌زیر‌انجام‌شود‌،‌

‌قرار‌دهید‌Argon Endo،‌دستگاه‌را‌در‌حالت‌LCDتوسط‌منوهای‌ -0

‌متصل‌کنید‌Mono1پروب‌آرگون‌را‌به‌کانکتور‌خروجی‌ -2

8- Snareمربوط‌به‌پلیپکتومی‌یا‌پاپیلوتومی‌را‌به‌کانکتور‌خروجی‌‌Mono2متصل‌کنید‌‌

را‌‌Mono2،‌با‌پدال،‌خروجی‌cuttingاخل‌اندوسکوپ‌قرار‌داده‌و‌در‌یکی‌از‌مدهای‌را‌د‌snareبرای‌برش‌بافت،‌ -4

 شروع‌به‌برش‌بافت‌خواهد‌کرد.‌Snareفعال‌کنید.‌

‌بمنظور‌جلوگیری‌از‌خطر‌‌توجه: ‌از‌مد‌برش، ‌استفاده ‌Perforationبه‌هنگام ‌‌ ‌سرعت‌‌Zipperو‌پدیدۀ )برش‌با

 General Surgery 

    Micro Surgery 

    TUR 
    Argon Endo 

Back                               Set 

 

         Operating  mode 

               is  set  on 

   GENERAL   SURGERY 
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‌از‌مدهای‌‌کنترل‌نشده(‌توصیه‌می ‌با‌فشار‌تناوبی‌و‌‌Blendشود‌اولاً با‌حداقل‌توان‌مورد‌نیاز‌استفاده‌شود‌و‌ثانیاً

 منقطع‌پدال‌زرد‌بمدت‌کوتاه‌)هربار‌حدود‌یک‌ثانیه‌یا‌کسری‌از‌ثانیه(‌در‌چند‌مرحله،‌برش‌را‌تکمیل‌نمایید.

ید.‌در‌مد‌آرگون‌را‌از‌اندوسکوپ‌خارج‌نموده‌و‌پروب‌آرگون‌را‌وارد‌اندوسکوپ‌نمای‌snareبرای‌انعقاد‌با‌آرگون،‌ -7

‌را‌انجام‌دهید.‌apcرا‌فعال‌نموده‌و‌‌Mono1پالسی،‌با‌پدال‌آبی،‌

‌

،‌انتخاب‌شده‌باشد،‌(APC, Pulsed APC, Argon Cut)،‌‌اگر‌یکی‌از‌مدهای‌آرگون‌Argon Endoدر‌حالت‌‌توجه:

را‌فعال‌‌Mono2ل،‌خروجی‌و‌...‌پدا‌forcedیا‌‌Pure‌‌،blendرا‌فعال‌میکند‌ولی‌در‌سایر‌مدها‌مانند‌‌Mono1پدال،‌

‌را‌فعال‌میکند.‌Mono1ندارد،‌پدال‌همیشه‌خروجی‌‌Argon Endoمیکند.‌در‌دستگاههایی‌که‌مد‌

 Argonبرای‌اینکه‌با‌روشن‌شدن‌دستگاه‌،‌خود‌به‌خود‌تنظیمات‌مناسب‌برای‌اندوسکوپی،‌شامل‌حالت‌‌توجه:

Endoذخیره‌شود.‌در‌صورتیکه‌این‌81ی‌برنامة‌شمارۀ‌،‌و‌مد‌آرگون‌پالسی‌حفظ‌شود،‌‌این‌تنظیمات‌میتواند‌رو‌،

و‌مد‌آرگون‌پالسی‌قرار‌خواهد‌‌Argon Endoتنظیم،‌در‌کارخانه‌انجام‌شده‌باشد،‌با‌روشن‌شدن،‌دستگاه‌در‌حالت‌

‌گرفت.

‌

 .Bipolar Coag در مد Auto Startدر حالت خیر تأ نحوۀ تنظیم زمان

 ‌(‌شوید.Settingsوارد‌صفحة‌تنظیم‌)ابتدا‌ -0

 نمایید.انتخاب‌را‌‌ Bip. Timeعبارت‌های‌‌‌و‌‌‌‌ابزارکمک‌‌با -2
 

‌
 

 تأخیر‌شوید.محیط‌تنظیم‌‌واردتا‌‌فشار‌دهیدرا‌‌.‌Entدکمة -8
 

 
 

 نمایید.تنظیم‌روی‌مقدار‌مورد‌نظر‌را‌‌تأخیر‌زمان‌،Decو‌‌‌Incابزارهایبا‌استفاده‌از‌ -4

‌

به‌‌بصورت‌شکل‌زیر،‌،به‌مدت‌چند‌لحظه‌LCDفشار‌دهید.‌در‌این‌حالت‌صفحة‌‌برای‌تایید‌تنظیم،را‌‌‌Setکلید -7

 گردد.‌ظاهر‌می،‌انجام‌شده‌تنظیممعنی‌تایید‌
 

 
‌

‌شود.‌سپس‌دوباره،‌صفحة‌تنظیم‌نمایش‌داده‌می

           SETTINGS         

‌ ‌Mode: General 

Bip. time:  0.5 

Back                               Ent. 

 

       AutoBip. DELAY 

‌ ‌t = 1.0 Sec 

 

Back      Dec          Inc     Set  

      AutoBip.  DELAY       

           time is  set  to 

                 1.0  sec 
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 (Programming)ریزی  برنامه مربوط بهصفحات 
های‌متفاوت،‌فراهم‌‌برای‌جراحی‌‌برنامه،‌شامل‌تنظیمات‌مختلف‌مد‌و‌توان،‌81سازی‌‌،‌امکان‌ذخیرهIconicدر‌دستگاه‌

‌01نماید.‌از‌قبل‌‌های‌متفاوت‌را‌ایجاد‌می‌شده‌است.‌این‌تنظیمات‌از‌پیش‌تعیین‌شده،‌امکان‌تغییرات‌سریع‌در‌عمل

‌برای‌جراحی ‌لیست‌این‌برنامه‌برنامه ‌است. ‌شده ‌جراحی‌مرب‌های‌مختلف‌توسط‌شرکت‌ذخیره ‌توان‌ها، ‌مد‌و وطه،

‌تنظیم‌شده‌در‌جدول‌زیر‌آورده‌شده‌است.

 های جراحی ذخیره شده برنامه 5 جدول

‌

در‌حالت‌انتخاب‌‌‌81با‌توان‌‌bipolar coagمد‌‌یپولار،با‌یکتکن‌یوجود‌ندارد‌برا‌sealکه‌مد‌‌IS410در‌مدل‌توجه:‌

‌.یردگ‌یقرار‌م

‌.دارد‌قرار‌Default Programبرنامه‌‌81تا‌‌00از‌حافظه‌توجه:‌

سازی‌نموده‌و‌در‌مواقع‌لزوم‌آن‌‌کلید‌چهارتایی‌برنامة‌مورد‌نظر‌خود‌را‌ذخیره‌و‌صفحه‌‌LCDتواند‌توسط‌‌جراح‌می

 را‌فراخوانی‌نماید.‌

 10 9 8 7 6 5 4 3 2 1 30 شماره برنامه

 نام جراحی

D
ef

a
u

lt
 P

ro
g

ra
m

 

M
o

n
o

p
o

la
r 

T
U

R
  

B
ip

o
la

r 
T

U
R

 

C
a

rd
io

th
o
ra

ci
c 

(S
te

rn
u

m
) 

E
N

T
 (

T
&

A
) 

N
e
ed

le
 

G
I 

(P
o
ly

p
ec

to
m

y
) 

L
a

p
a

ro
sc

o
p

y
 

M
a

st
ec

to
m

y
 

N
eu

ro
su

rg
er

y
 (

S
p

in
e)

 

A
P

C
 -

  
a

b
la

ti
o
n

 o
r 

H
ig

h
 

h
em

o
st

a
si

s 
in

 o
p

e
n

 

su
rg

er
y

 

A
P

C
 -

 E
n

d
o

, 
m

ed
iu

m
 

h
em

o
st

a
si

s 
fo

r 
G

I-

B
le

ed
in

g
 

 نام در برنامه

D
P

R
O

G
 M

N
T

U
R

 

B
IT

U
R

 C
T

H
S

T
 

E
N

T
N

E
 

G
IP

O
L

 L
A

P
A

X
 

M
S

T
C

T
 

S
P

IN
E

 A
P

C
O

S
 

A
P

C
G

I
 

M
o

n
o

p
o

la
r 

C
u

t
 

Blend2 60 100 60 60 30 30 30 30 30 30 30 

M
o

n
o

p
o

la
r 

C
o
a

g
 

Swift 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 50 

Forced 40 50 50 40 30 30 30 30 30 30 30 

Spray 40 40 30 60 20 10 15 60 20 20 20 

Soft 80 100 80 80 80 80 80 80 80 80 02 

Continuous 

Argon 
40 30 30 30 30 30 30 30 30 60 30 

Pulsed 

Argon 
20 20 20 20 20 20 20 20 20 40 30 

Bipolar Cut 70 50 70 30 30 30 30 30 30 30 30 

Bipolar Coag 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 

Auto Bipolar 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 20 

Seal Seal1 Seal1 Seal1 Seal1 Seal2 Seal1 Seal1 Seal1 Seal1 Seal1 Seal1 

Surgery General TUR TUR General General General General General General General 
Argon 

Endo 

Auto Start 

Time(ms) 
500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 
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 (Programming) زیری برنامهصفحات ورود به  نحوۀ

 .شوید‌(Main Pageصفحة‌منوی‌اصلی‌)را‌فشار‌دهید‌تا‌وارد‌‌Menuابتدا‌کلید‌ -0

‌نمایید.انتخاب‌را‌‌‌Programmingعبارتو‌‌‌‌‌‌های‌ابزارمنوی‌اصلی‌با‌کمک‌‌در‌ -2

 ‌.شوید‌مربوطهوارد‌صفحة‌‌.Entفشار‌کلید‌‌سپس‌با -8
 

 
‌

 فراخوانی برنامۀ از پیش تعیین شده در حافظهنحوۀ 

 ‌(‌شوید.Programmingریزی‌)‌وارد‌صفحة‌برنامهابتدا‌ -0

 نمایید.انتخاب‌را‌‌Loadعبارت‌های‌‌‌و‌‌‌‌ابزارکمک‌‌با -2

 شوید.‌(Load Pageصفحة‌فراخوانی‌)‌واردتا‌‌فشار‌دهیدرا‌‌.‌Entدکمة -8
 

 
 

 ‌نمایید.د‌نظر‌را‌انتخاب‌ورشمارۀ‌برنامة‌مهای‌‌‌و‌‌‌‌ابزارکمک‌‌با -4

‌‌‌Loadدکمة -7 ‌در‌این‌حالشود‌حافظة‌انتخاب‌شده‌فراخوانی‌‌اطلاعاتتا‌‌فشار‌دهیدرا به‌مدت‌‌LCDت‌صفحة‌.

 گردد.‌بصورت‌شکل‌بعدی‌ظاهر‌می‌،چند‌لحظه
 

‌

 هنحوۀ ذخیره كردن برنام

 (‌شوید.Programmingریزی‌)‌وارد‌صفحة‌برنامهابتدا‌ -0

 نمایید.انتخاب‌را‌‌Saveعبارت‌های‌‌‌و‌‌‌‌ابزارکمک‌‌با -2

 شوید.‌(Save Pageصفحة‌ذخیره‌سازی‌)‌واردتا‌‌فشار‌دهیدرا‌‌.‌Entدکمة -8
 

 
 

 نمایید.انتخاب‌‌هبرنام‌را‌برای‌)81تا‌‌0مورد‌نظر‌)شمارۀ‌حافظه،‌بین‌‌شمارۀابزار‌‌‌کمک‌‌با

را‌فشار‌دهید‌تا‌وارد‌صفحة‌نام‌برنامه‌شوید.‌در‌این‌حالت‌اولین‌کاراکتر‌نام‌‌Nameگذاری‌برنامه،‌دکمة‌‌برای‌نام -4

 ‌‌‌‌ PROGRAMMING 

Load 

    Save 

Back                               Ent. 

 

           LOAD  PAGE 

Program     ‌No: 1 

                    Name: AAAAA 

Back                              Load 

 

         Program  No:  1          

               AAAAA 

         is  being  loaded 

         SAVE  PAGE 

Program      No: 1 

                    Name :AAAAA 

Back                Name    Save 
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 باشد.‌برنامه‌بصورت‌چشمک‌زن‌می
 

 
 

توان‌از‌‌زن‌نام‌برنامه‌انتخاب‌نمایید.‌هر‌کاراکتر‌را‌می‌کاراکتر‌مورد‌نظر‌را‌برای‌قسمت‌چشمک‌‌‌  ابزاربا‌کمک‌ -7

 انتخاب‌نمود.‌9تا‌‌0بین‌حروف‌انگلیسی‌یا‌اعداد‌

زن‌درآید.‌با‌هر‌‌را‌فشار‌دهید‌تا‌کاراکتر‌بعدی‌بصورت‌چشمک‌CHRدکمة‌‌‌برای‌تغییر‌بقیة‌کاراکترهای‌نام‌برنامه -2

کند.‌سپس،‌مانند‌بند‌قبل‌کاراکتر‌مورد‌نظر‌‌باشد،‌تغییر‌می‌زن‌نام،‌که‌قابل‌تغییر‌می‌کاراکتر‌چشمک‌CHRبار‌فشار‌

‌را‌انتخاب‌نمایید.‌این‌کار‌را‌تا‌انتخاب‌کامل‌نام‌برنامه‌ادامه‌دهید.

بصورت‌شکل‌زیر‌‌،به‌مدت‌چند‌لحظه‌LCDفشار‌دهید.‌در‌این‌حالت‌صفحة‌‌برای‌تایید‌نام‌برنامه،را‌‌‌Setکلید -5

 شود.‌گردد.‌و‌دوباره‌وارد‌صفحة‌ذخیره‌سازی‌می‌ظاهر‌می
 

‌
 

 های‌موجود‌بر‌روی‌پنل‌جلو‌انجام‌دهید.‌کنترلتنظیمات‌مد‌و‌توان‌مورد‌نظر‌را‌توسط‌ -3

به‌مدت‌چند‌‌LCDذخیره‌شود.‌در‌این‌حالت‌صفحة‌‌هحافظتنظیمات‌انجام‌شده‌در‌تا‌‌فشار‌دهیدرا‌‌‌Saveدکمة -1

 گردد.‌بصورت‌شکل‌بعدی‌ظاهر‌می‌،لحظه
 

 

 اند در هنگام كار دستگاه ایجاد شدهكه  هایی آلارمكد  ۀ نمایشصفح
)رجوع‌کنید‌به‌گردد‌‌در‌هنگام‌کار‌با‌دستگاه،‌کد‌آلارم‌مربوطه‌در‌حافظه‌ذخیره‌می‌ها‌از‌آلارم‌‌در‌صورت‌ایجاد‌برخی

 ‌(.55ها‌در‌صفحة‌‌جداول‌کد‌آلارم

 های ذخیره شده مشاهدۀ كد آلارم نحوۀ

 .شوید‌(Main Pageصفحة‌منوی‌اصلی‌)را‌فشار‌دهید‌تا‌وارد‌‌Menuابتدا‌کلید‌ -0

‌نمایید.انتخاب‌را‌‌‌Errorsعبارتو‌‌‌‌‌‌های‌ابزارمنوی‌اصلی‌با‌کمک‌‌در‌ -2

هایی‌ایجاد‌شد‌در‌‌کد‌آلارم،‌صفحهبا‌وارد‌شدن‌به‌این‌‌.شوید‌ERRORSوارد‌صفحة‌را‌فشار‌دهید‌تا‌‌.Entکلید‌ -8

 شود.‌‌هنگام‌کار‌دستگاه‌نمایش‌داده‌می
 

     PROGRAM  NAME     

Program      No: 1 

                    Name: AAAAA 

Back             CHR       Set 

              The  Name               

                AAAAA                 

          is  associated  to 

           program  No  1 

          System  settings            

         are  being  saved          

       into  program  No. 1 

                AAAAA 
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 توجه

خطاهای‌مربوط‌به‌و‌‌شود.‌میکه‌در‌حین‌کار‌با‌دستگاه‌رخ‌داده‌است‌ظاهر‌‌های‌،‌تنها‌کد‌آلارمErrorsدر‌قسمت‌

‌شود.‌در‌این‌قسمت‌نمایش‌داده‌نمی‌،‌Self-Checkingحالت
‌  

‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌ ERRORS 

22,‌‌12 

 

Back 
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 8 فصل8

 سیستم آلارم

 آلارم‌یها‌تیوضع 

 آلارم‌یها‌گنالیس 

 حافظه‌در‌آلارم‌ثبت‌ستمیس 

 یاطلاعات‌یها‌تیوضع 

 یاطلاعات‌یها‌گنالیس‌مشخصات 
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 های آلارم وضعیت

 آلارم‌دستگاه‌به‌همراه‌مشخصات‌مربوطه‌آورده‌شده‌است.‌های‌در‌جدول‌زیر‌وضعیت

‌

 های آلارم وضعیت 6جدول 

 اتفاق
آلارم ظاهر شده 

 LCDروی 
 تأثیر بر فعالیت اولویت گروه

ثبت در 

 حافظه

‌وضعیت‌ ‌در ‌حالت‌تقاضای‌‌پلیتاشکال در

‌Monopolarکار‌با‌
Fail: Plate 

‌-فنی

‌عملکردی
‌متوسط

قطع‌یا‌عدم‌اجازه‌

‌Monopolarفعالیت‌
*
‌

‌ ‌وضعیت ‌در ‌عدم‌‌پلیتاشکال ‌حالت در

‌Monopolarتقاضای‌کار‌با‌
Er: PT 

‌-فنی

‌عملکردی
*‌--‌پایین

 

‌داخلی‌بیش‌از‌حد‌ ‌منبع‌تغذیه افزایش‌ولتاژ

 ‌قطع‌فعالیت‌متوسط‌فنی ‌Fail: OVتعیین‌شده

‌خروجی‌ ‌توان ‌مجاز ‌حد ‌از ‌بیش کاهش

HFژنراتور‌
‌Er: FE پایین‌فنی‌--‌ 

‌حد‌ ‌از ‌بیش ‌دستگاه ‌نشتی ‌جریان افزایش

‌Monopolarمجاز‌در‌حالت‌فعالیت‌
Fail: LC قطع‌فعالیت‌متوسط‌فنی‌ 

‌‌قطع‌فعالیت‌متوسط‌عملکردی ‌Fail: Time Outثانیه‌21کار‌پیوستة‌سیستم‌به‌مدت‌

‌‌--‌پایین‌عملکردی ‌Er: TOثانیه‌81کار‌پیوستة‌سیستم‌بیش‌از‌

**Regrasp دستگاه‌ ‌‌)ویژۀ  Iconicهای

IS410S)‌
Fail: Regrasp قطع‌فعالیت‌متوسط‌عملکردی‌‌

‌کار‌ ‌حالت ‌به ‌ورود ‌لحظة ‌در ‌تقاضا وجود

‌حالت‌ ‌در ‌دستگاه ‌که ‌زمانیکه ‌سیستم عادی

Standbyیا‌‌ Self-Checkingیا بوده‌است‌‌

‌  Autoبرروی‌حالت‌‌.Bipolar Coagتنظیم

Start، زمانیکه‌قلم‌روی‌بافت‌است 

Er: IR 
‌-فنی

 عملکردی
‌پایین

عدم‌اجازۀ‌فعالیت‌

ژنراتوری‌که‌موجب‌

رخداد‌این‌آلارم‌شده‌

 است‌

‌

‌‌--‌پایین‌فنی ‌Er: MEخرابی‌حافظه‌سیستم

های‌داخلی‌سیستم‌در‌‌قطعی‌ارتباط‌میان‌برد

‌فعالیت‌سیستمحالت‌تقاضای‌
Fail: Connector متوسط‌فنی‌

قطع‌یا‌عدم‌اجازه‌

‌فعالیت
 

های‌داخلی‌سیستم‌در‌‌قطعی‌ارتباط‌میان‌برد

‌حالت‌عدم‌تقاضای‌فعالیت‌سیستم
Er: CN پایین‌فنی‌--‌ 

‌ژنراتور‌ ‌خروجی ‌در ‌مجاز ‌حد ‌بیش‌از توان

‌در‌حالت‌فعالیت
Fail: Extra Power قطع‌فعالیت‌متوسط‌فنی‌ 

‌متوسط‌فنی ‌Er: INتقاضا‌یگنالهایشدن‌س‌نوسانی
قطع‌یا‌عدم‌اجازه‌

‌فعالیت
 

 ‌--‌پایین‌فنی ‌Er: KEخرابی‌کلید
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‌از‌ ‌بزرگتر ‌توان ‌در ‌دستگاه ‌از استفاده

200Wattدقیقه‌0بصورت‌پیوسته‌بیش‌از‌‌.‌

‌غیرغعال‌ ‌دستگاه ‌متعارف، ‌غیر بعلت‌استفاده

اجازه‌دهید‌دستگاه‌‌ثانیه‌81شده‌است.‌حدود‌

‌خنک‌شود.

Heat Factor 1 متوسط‌عملکردی‌
قطع‌یا‌عدم‌اجازه‌

‌Monopolarفعالیت‌
 

استفاده‌پیوسته‌از‌دستگاه‌در‌حالت‌مونوپولار‌

‌در‌ ‌حرارت ‌افزایش ‌احتمال ‌زیاد. ‌جریان با

‌محل‌پلیت.

‌دهید‌ ‌اجازه ‌و ‌نموده ‌فعال ‌غیر ‌را دستگاه

‌حرارت‌در‌محل‌پلیت‌کاهش‌یابد.

Heat Factor 2 پایین‌عملکردی‌--‌ 

استفاده‌پیوسته‌از‌دستگاه‌در‌حالت‌مونوپولار‌

‌در‌ ‌حرارت ‌افزایش ‌احتمال ‌زیاد. ‌جریان با

‌محل‌پلیت.

بعلت‌استفاده‌غیر‌متعارف‌،‌دستگاه‌غیر‌فعال‌

شده‌است.‌اجازه‌دهید‌حرارت‌در‌محل‌پلیت‌

‌کاهش‌یابد.

Heat Factor 3 متوسط‌عملکردی‌
قطع‌یا‌عدم‌اجازه‌

‌Monopolarفعالیت‌
 

 شود.‌این‌آلارم‌در‌حافظه‌ثبت‌می‌تنها‌در‌حالت‌خرابی‌مدار‌مونیتورینگ‌پلیت‌بیمار،*

‌.20،‌در‌صفحة‌Sealingهای‌آلارم‌و‌اطلاعاتی‌مربوط‌به‌‌وضعیت‌4جدول‌رجوع‌کنید‌به‌**

 پلیتآلارم اشکال در وضعیت 

‌شود:‌این‌آلارم‌در‌دو‌حالت‌ایجاد‌می

 :تکه‌بعلت‌قطع‌شدن‌کانکتور‌یا‌کابل‌پلیت‌و‌برای‌‌این‌اشکال‌در‌استفاده‌از‌پلیت‌یک‌اشکال در اتصال پلیت

کانکتور‌یا‌کابل‌پلیت،‌کیفیت‌نامناسب‌اتصال‌پلیت‌به‌بدن‌بیمار،‌قطع‌کامل‌اتصال‌پلیت‌به‌‌پلیت‌دوتکه‌بعلت‌قطعی

‌یا‌تغییرات‌زیاد‌در‌مقاومت‌بین‌دو‌تکة‌پلیت‌می ‌البته‌تغییرات‌مقاومت‌بدلیل‌تأثیر‌احتمالی‌نویز‌‌بدن‌بیمار، باشد.

‌شود.‌چک‌نمی‌Monopolarژنراتور‌بر‌مدارات‌پلیت،‌در‌حالت‌فعالیت‌

 :این‌خطا‌به‌معنای‌اشکال‌در‌مدار‌مخابرۀ‌وضعیت‌اتصال‌پلیت‌دوتکه‌به‌‌خرابی مدار مونیتورینگ پلیت بیمار

شود.‌این‌خرابی‌تنها‌در‌حالتی‌که‌‌باشد.‌با‌کشف‌این‌اشکال،‌کد‌خطای‌مربوطه‌در‌حافظه‌ثبت‌می‌سیستم‌کنترل‌می

‌فعال‌می ‌غیر ‌بررسی‌می‌ژنراتور، ‌متعاقب‌این‌‌باشد ‌اما ‌گردد. ‌با ‌تقاضای‌کار ‌درصورت‌وجود ‌Monopolarآلارم،

‌(‌ایجاد‌خواهد‌شد.Fail: Plateدستگاه‌فعال‌نشده‌و‌آلارم‌)

 آلارم خرابی حافظه سیستم

شود.‌‌در‌هر‌بار‌نوشتن‌تنظیمات‌سیستم‌در‌حافظه،‌یکسان‌بودن‌مقادیر‌ذخیره‌شده‌در‌حافظه‌با‌این‌تنظیمات‌چک‌می

شود.‌با‌هر‌نوع‌تقاضا‌برای‌فعالیت‌سیستم،‌وضعیت‌‌می‌"خرابی‌حافظه‌سیستم"م‌یکسان‌نبودن‌این‌دو‌منجر‌به‌آلار

 یابد.‌پایان‌می‌"خرابی‌حافظه‌سیستم"آلارم‌

 های آلارم گروه وضعیت
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بندی‌شده‌‌دهد،‌به‌دو‌گروه‌تقسیم‌وضعیت‌آلارم‌بر‌اساس‌اینکه‌اتفاق‌بیرونی‌ایجاد‌کننده‌آن‌در‌کدام‌قسمت‌رخ‌می

‌است.

 (فنی‌Technical) 

 دهد.‌اتفاق‌مورد‌نظر‌در‌دستگاه‌و‌لوازم‌جانبی‌رخ‌می

 (عملکردی‌Functional) 

‌دهد.‌اتفاق‌مورد‌نظر‌در‌تقابل‌دستگاه‌و‌اپراتور‌یا‌بیمار،‌در‌هنگام‌بکارگیری‌دستگاه‌رخ‌می

)رجوع‌‌های‌آلارم‌وضعیت‌2جدول‌ممکن‌است‌یک‌وضعیت‌آلارم‌بدلائل‌متفاوت‌فنی‌یا‌عملکردی‌ایجاد‌گردد.‌در‌

 عملکردی‌قید‌شده‌است.-های‌آلارم‌در‌قسمت‌گروه،‌عبارت‌فنی‌(‌در‌مقابل‌چنین‌وضعیت58کنید‌به‌صفحة‌

 های آلارم اولویت وضعیت

‌وضعیت ‌آلارم‌به ‌میهای ‌که ‌آسیبی ‌میزان ‌به ‌بنا ‌ب‌، ‌داشته ‌دستگاه ‌یا ‌و ‌اپراتور ‌بیمار، ‌برای ‌اولویت‌توانند ‌دو اشند،

‌نامیده‌شده‌است.‌"پایین"و‌‌"متوسط"‌IEC 60601-1-8اختصاص‌داده‌شده‌است.‌این‌دو‌اولویت‌براساس‌استاندارد‌

 اولویت‌متوسط 

های‌جدی،‌فعالیت‌ژنراتور‌دستگاه‌قطع‌شده‌‌های‌آلارم‌با‌اولویت‌متوسط،‌بعلت‌امکان‌آسیب‌وضعیت‌وجوددر‌زمان‌

‌این‌موضوع‌خود‌میتواند‌انتظار‌‌و‌دستگاه‌نمی ‌برآورده‌سازد. ای‌در‌پی‌داشته‌باشد.‌‌تواند‌خطرات‌بالقوه‌کاربر‌را

‌بنابراین‌نیاز‌به‌واکنش‌سریع‌کاربر‌برای‌رفع‌مشکل‌وجود‌دارد.

 اولویت‌پایین 

های‌احتمالی‌آنقدر‌خفیف‌هستند‌که‌نیاز‌فوری‌به‌تغییر‌در‌‌های‌آلارم‌با‌این‌اولویت،‌آسیب‌در‌زمان‌وجود‌وضعیت

باشد.‌اما،‌باید‌کاربر‌از‌این‌وضعیت‌آگاه‌شود‌تا‌در‌زمان‌مناسب،‌واکنش‌‌رایط‌کار‌دستگاه‌)مانند‌قطع‌ژنراتور(‌نمیش

مورد‌نیاز‌را‌برای‌پاسخ‌به‌وضعیت‌آلارم‌مربوطه‌نشان‌دهد.‌همچنین،‌در‌این‌حالت‌که‌دستگاه‌در‌حال‌ادامة‌فعالیت‌

‌آید.‌ر‌اولویت‌پایین(‌بوجود‌میباشد،‌نویز‌شنیداری‌کمتری‌)بعلت‌فوریت‌کمت‌می

 های آلارم سیگنال
‌کشف‌وضعیت ‌سیگنال‌با ‌آلارم، ‌‌های ‌)بوسیلة ‌صوتی ‌و ‌دیداری ‌LCDهای ،LED‌ ،7-Segment‌‌ ‌توسط‌اسپیکرو )

‌وسایل‌تولید‌این‌سیگنال‌سیستم‌تولید‌می ‌تمام ‌روشن‌شدن‌دستگاه ‌با ‌فعال‌می‌شود. ‌کاربر‌‌ها ‌این‌ترتیب، ‌به گردد.

‌ص‌می ‌از ‌برای‌درک‌سیگنالتواند ‌نماید. ‌آگاهی‌پیدا ‌آلارم ‌تولید ‌صوتی‌حت‌سیستم ‌ های‌دیداری‌و ‌جز (‌LCD)به

‌باشد.‌می‌LCD‌،m7/0شود.‌حداکثر‌فاصلة‌مناسب‌برای‌رؤیت‌‌از‌دستگاه‌برای‌کاربر‌پیشنهاد‌می‌m8حداکثر‌فاصلة‌

 های آلارم با اولویت متوسط مشخصات سیگنال

‌LCDشود،‌بر‌روی‌‌آغاز‌می‌":Fail"متوسط،‌عبارتی‌مرتبط‌با‌وضعیت‌آلارم،‌که‌با‌کلمة‌با‌رخداد‌یک‌آلارم‌با‌اولویت‌

نماید‌و‌‌پلیت‌)بر‌اساس‌نوع‌آلارم(‌شروع‌به‌چشمک‌زدن‌می‌LEDیا‌‌ERROR LEDشود.‌همچنین،‌‌نمایش‌داده‌می

‌توسط‌یک‌ ‌الگوی‌مشخصی ‌طبق ‌صوتی ‌سطح‌صوت‌‌اسپیکرسیگنال ‌‌dBA51با ‌فاصلة ‌‌0)از ‌و فرکانس‌متری(

Hz2811گردد.‌،‌تولید‌می‌

 چشمک زدن   الگویLEDها 
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 شوند.‌خاموش‌می‌ms271روشن‌و‌‌ms211متوالیاً‌

 الگوی تولید سیگنال صوتی 

‌یک‌‌سه با‌‌اسپیکرنیز‌‌burstگردد.‌در‌هر‌‌تکرار‌می‌s4شود،‌و‌با‌فاصلة‌‌نامیده‌می‌burstصوت‌متوالی،‌که‌مجموعاً

‌شود.‌روشن‌و‌خاموش‌می‌ms271فواصل‌

‌برطرف‌شدن‌وضعیت ‌تمام‌سیگنال‌با ‌اولویت‌متوسط، ‌فقط‌در‌صورتی‌های‌آلارم‌مربوطه‌قطع‌می‌آلارم‌با که‌‌شوند.

burstسیگنال‌صوتی‌تکمیل‌نشده‌باشد،‌این‌سیگنال‌تا‌تکمیل‌‌burstیابد.‌ادامه‌می‌‌

 های آلارم با اولویت پایین مشخصات سیگنال

‌LCDشود،‌بر‌روی‌‌آغاز‌می‌":Er"عبارتی‌مرتبط‌با‌وضعیت‌آلارم،‌که‌با‌کلمة‌با‌رخداد‌یک‌آلارم‌با‌اولویت‌پایین،‌

گردد‌و‌سیگنال‌صوتی‌‌پلیت‌)بر‌اساس‌نوع‌آلارم(‌روشن‌می‌LEDیا‌‌ERROR LEDشود.‌همچنین،‌‌نمایش‌داده‌می

‌گردد.‌می،‌تولید‌Hz2811متری(‌و‌فرکانس‌‌0)از‌فاصلة‌‌dBA51با‌سطح‌صوت‌‌اسپیکرطبق‌الگوی‌مشخصی‌توسط‌

 چشمک زدن   الگویLEDها 

‌شوند.‌بصورت‌پیوسته‌روشن‌می

 الگوی تولید سیگنال صوتی 

‌شود.‌روشن‌و‌خاموش‌می‌ms071دو‌بار‌متوالی‌با‌فواصل‌‌اسپیکر

‌شوند.‌‌های‌آلارم‌مربوطه‌قطع‌می‌با‌برطرف‌شدن‌وضعیت‌آلارم‌با‌اولویت‌پایین‌تمام‌سیگنال

  (Iconic IS410Sهای  ویژۀ دستگاه( Regraspهای آلارم  مشخصات سیگنال

‌پیام‌بر‌روی‌اسپیکر،‌ERROR LEDهای‌معمول‌)‌با‌رخ‌دادن‌این‌آلارم،‌علاوه‌بر‌سیگنال ،LCD،)7-Segment های‌

Bipolar/Sealingفرکانس‌تقریبی‌‌‌ ‌کار‌Hz38/1نیز‌با ‌ms(off)211) %71 و‌دورۀ ،ms(on)211) با‌‌.زنند‌چشمک‌می

که‌آلارم‌‌یابد.‌درصورتی‌ها‌ادامه‌می‌گردد،‌ولی‌بقیة‌سیگنال‌تکمیل‌و‌صدای‌آن‌قطع‌می‌اسپیکر‌burstرفع‌تقاضا‌آخرین‌

Regraspتنها‌برای‌یک‌‌اسپیکربا‌رفع‌تقاضا‌بوجود‌آمده‌باشد‌نیز‌‌burstآید.‌بصدا‌در‌می‌‌

ف‌هر‌وضعیت‌آلارم‌یا‌یابد.‌البته،‌با‌هر‌تقاضای‌فعالیت،‌یا‌کش‌ادامه‌می‌Sealingتا‌درخواست‌مجدد‌‌Regraspآلارم‌

‌تولید‌کلیة‌سیگنال ‌بجز‌چشمک‌زدن‌‌اطلاعاتی، ‌قطع‌میSegment-7های‌آلارم، ‌این‌کار‌به‌معنای‌خروج‌از‌‌ها شود.

‌می ‌آلارم ‌سیگنال‌حالت ‌کلیة ‌قطع ‌یعنی ‌بجز‌باشد، ‌شنیداری ‌و ‌دیداری ‌آلارم‌Segment-7 های ‌پایان ‌معنای ‌به ها

Regraspانتخاب‌هریک‌‌‌ ‌با ‌همچنین، ‌وضعیتاست. ‌Bipolarهای‌‌از ‌چشمک‌زدن ،7-Segmentبا‌‌ ‌و ‌شده ‌قطع ها

‌کنند.‌مجدداً‌آنها‌شروع‌به‌چشمک‌زدن‌می‌Sealingهای‌‌انتخاب‌دوبارۀ‌یکی‌از‌وضعیت

 های آلارم بندی تولید سیگنال  رتبه

ی‌آلارم‌با‌اولویت‌های‌آلارم‌با‌اولویت‌متوسط‌و‌پایین‌بطور‌همزمان،‌سیگنال‌آلارم،‌تنها‌برا‌در‌صورت‌رخداد‌وضعیت

‌آلارم‌متوسط‌تولید‌می ‌صورت‌رخداد ‌در ‌ضمن، ‌در ‌عبارت‌گردد. ‌تمام ‌اولویت‌یکسان، ‌روی‌‌های‌با های‌مرتبط‌بر

LCDآید.‌‌به‌نمایش‌در‌می‌‌

‌  
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 سیستم ثبت آلارم در حافظه

شوند،‌تا‌‌فظه‌ذخیره‌میباشند،‌بصورت‌کد‌در‌حا‌دهندۀ‌خرابی‌دستگاه‌می‌های‌فنی‌که‌نشان‌ها،‌تنها‌آلارم‌از‌میان‌آلارم

آلارم‌را‌دارد،‌به‌این‌معنا‌که‌‌01سازی‌‌در‌صورت‌نیاز‌بتوان‌از‌اشکالات‌دستگاه‌مطلع‌شد.‌این‌حافظه‌ظرفیت‌ذخیره

باشد.‌محتویات‌این‌حافظه‌با‌خاموش‌و‌روشن‌شدن‌دستگاه‌و‌یا‌‌آلارم‌آخر‌در‌حافظه‌ثبت‌می‌01همواره‌اطلاعات‌

‌رود.‌‌قطع‌برق‌از‌بین‌نمی

‌کاراکتر‌سمت‌راست‌مربوط‌به‌نوع‌وضعیتکد‌ آلارم و  مربوط‌به‌هر‌آلارم‌از‌دو‌کاراکتر‌تشکیل‌شده‌است.

‌ ‌به ‌مربوط ‌چپ ‌سمت ‌آن،  ی است که در حالت فعاليتمدکاراکتر رخ داده آلارم

در‌حین‌فعالیت‌آن‌اتفاق‌افتاده،‌‌،هایی‌که‌آلارم‌ها‌و‌مد‌در‌جداول‌زیر‌کاراکترهای‌مربوط‌به‌نوع‌وضعیت‌آلارم‌.است

 آورده‌شده‌است.

‌

 كاراكتر سمت راست كد نوع وضعیت آلارم

 1 افزایش‌ولتاژ‌منبع‌تغذیه‌داخلی‌بیش‌از‌حد‌تعیین‌شده

 2 کاهش‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌توان‌خروجی‌ژنراتور

 Monopolar 3افزایش‌جریان‌نشتی‌دستگاه‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌در‌حالت‌فعالیت‌

 4  پلیت مونیتورینگ مدار خرابی حالت در پلیتاشکال‌در‌وضعیت‌

 5 توان‌بیش‌از‌حد‌مجاز‌در‌خروجی‌ژنراتور‌در‌حالت‌فعالیت

 7 های‌داخلی‌سیستم‌‌قطعی‌ارتباط‌میان‌برد

 1 خرابی‌حافظه‌سیستم
‌

 كاراكتر سمت چپ كد مد تکنیک
Not active --- 0 

Monopolar Cut 

Pure 1 

Blend1 2 

Blend2 3 

Blend3 4 

 Monopolar Coag 

Swift 5 

Forced 6 

Spray 7 

Soft 8 

Continuous Argon 9 

Pulsed Argon A 

Bipolar Cut‌--- B 

Bipolar Coag.‌Auto Start C 

Manual D 

 Sealingویژۀ‌دستگاه(های‌‌Iconic IS410S) Seal1 E 

Seal2 F 
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 های اطلاعاتی وضعیت

‌بر‌وضعیت ‌وضعیت‌علاوه ‌اپراتور‌‌های‌دیگری‌نیز‌رخ‌می‌های‌آلارم، ‌یا ‌بیمار ‌آنها‌خطری‌متوجه دهند‌که‌گرچه‌در

‌این‌وضعیت ‌نیاز‌به‌جلب‌توجه‌کاربر‌دارند. ‌اما ها،‌وضعیت‌اطلاعاتی‌نامیده‌شده‌و‌شامل‌خطای‌استفاده‌از‌‌نیست،

‌و ‌نیست( ‌اپراتور ‌یا ‌بیمار ‌)زمانی‌که‌خطری‌متوجه ‌که‌در‌حالت‌‌دستگاه اتفاق‌جدیدی‌)مانند‌فعال‌شدن‌ژنراتور(

‌روی‌می ‌عادی‌از‌دستگاه ‌می‌استفاده ‌در‌جدول‌زیر‌وضعیت‌دهد، ‌توضیحات‌‌باشند. ‌به‌همراه های‌اطلاعاتی‌دستگاه

‌مربوطه‌آورده‌شده‌است.
‌

 های اطلاعاتی وضعیت 7جدول 

 اتفاق
 عبارت ظاهر شده

 LCDروی 
 بر فعالیتتأثیر 

‌-- صفحة‌اختصاصی‌فعالیت‌ژنراتور

 ‌P=0یا‌صفر‌شدن‌توان‌در‌حین‌کار‌1شروع‌کار‌با‌توان‌
 عدم‌اجازۀ‌فعالیت‌یا

‌قطع‌فعالیت

‌‌Monopolar Coagو‌‌Monopolar Cutتقاضای‌فعالیت‌همزمان‌

‌
Unacceptable 

Request عدم‌اجازۀ‌فعالیت‌

زمانیکه‌قلم‌بر‌روی‌بافت‌‌ Auto Startروی‌حالت بر‌.Bipolar Coagتنظیم‌

‌نباشد
Auto Bip. --‌

‌قطع‌فعالیت Auto Stop‌ Coag Completeکشف‌لحظة‌انعقاد‌بافت‌در‌حالت‌

‌قطع‌فعالیت ‌Seal Complete(Iconic IS410Sهای‌‌)ویژۀ‌دستگاه‌Sealingدر‌‌Sealکشف‌لحظة‌

 های اطلاعاتی مشخصات سیگنال
،‌و‌بلندگو(‌توسط‌LCD‌،LED‌،7-Segmentهای‌دیداری‌و‌صوتی‌)بوسیلة‌‌های‌اطلاعاتی،‌سیگنال‌با‌کشف‌وضعیت

‌شود.‌سیستم‌تولید‌می

‌وضعیت‌سیگنال ‌سایر ‌با ‌ژنراتور، ‌فعالیت ‌به ‌مربوط ‌اطلاعاتی ‌می‌های ‌متفاوت ‌اطلاعاتی ‌دارای‌‌های ‌ژنراتور باشد.

آید.‌این‌صفحه‌شامل‌اطلاعات‌تکنیکی‌‌عال‌شدن‌آن‌به‌نمایش‌در‌میاست‌که‌با‌ف‌LCDای‌اختصاصی‌بر‌روی‌‌صفحه

‌ ‌فعالیت‌ژنراتور، ‌در‌هنگام ‌است. ‌فعال‌شده ‌فعال‌میLEDاست‌که ‌تکنیکی‌که ‌و‌‌های‌مربوط‌به ‌روشن‌شده باشد،

‌توسط‌یک‌بلندگو‌با‌سطح‌صوت‌قابل‌تنظیم‌) ‌بطور‌پیوسته، ‌تولید‌‌0 از‌dBA51تا‌‌dBA71سیگنال‌صوتی، متری(

‌گردد.‌می

‌

‌

 های صوت تولیدی در هنگام فعالیت هر تکنیک فركانس 

Monopolar Cut‌:Hz231‌

Monopolar Coag.‌:Hz721‌

 Hz451بصورت‌همزمان:‌‌ Monopolar Coag2و‌Monopolar Coag1فعال‌شدن

Bipolar Cut‌:Hz201 
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Bipolar Coag.و‌Sealing ویژۀ‌دستگاه‌(های‌‌Iconic IS410S‌:)Hz451 

‌

‌وضعیت ‌سایر ‌رخداد ‌‌با ‌روی ‌بر ‌آن ‌با ‌مرتبط ‌عبارتی ‌اطلاعاتی، ‌می‌LCDهای ‌این‌‌نمایش‌داده ‌از ‌برخی ‌در شود.

های‌مرتبط‌با‌آن‌شروع‌به‌چشمک‌‌Segment-7(‌نیز‌Unacceptable Requestو‌‌P=0های‌‌ها‌)شامل‌وضعیت‌وضعیت

‌طبق‌الگوی‌مشخصی‌توسط‌بلندگو‌‌زدن‌می ‌سیگنال‌صوتی، ‌همچنین، تا‌‌dBA71با‌سطح‌صوت‌قابل‌تنظیم‌)کنند.

dBA51گردد.‌متری(،‌تولید‌می‌0 از‌‌

  7الگوی چشمک زدن-Segment ها 

7-Segmentبندی‌‌با‌زمان‌ها‌ms871شوند.‌روشن‌و‌خاموش‌می‌ 

 الگوی تولید سیگنال صوتی 

 شود.‌روشن‌و‌خاموش‌می‌ms871بلندگو‌دو‌بار‌متوالی‌با‌فواصل‌

 های آلارم مقایسه با سیگنالهای اطلاعاتی در  رتبۀ سیگنال

‌پیغام‌مربوط‌به‌وضعیت‌در‌صورت‌وجود‌وضعیت ‌تنها )های(‌آلارم‌بر‌‌های‌اطلاعاتی‌و‌آلارم‌بطور‌همزمان،‌معمولاً

‌می‌LCDروی‌ ‌سیگنال‌نمایش‌داده ‌بقیة ‌)اما، ‌تولید‌می‌شود ‌مربوطه ‌آلارم ‌‌های‌اطلاعاتی‌و ‌پیغام ‌اما، ‌LCDگردند(.

 P=0‌،Unacceptable Request‌،Coagهای‌‌عاتی‌مرتبط‌با‌تقاضای‌کاربر‌)شامل‌وضعیتهای‌اطلا‌مربوط‌به‌وضعیت

Completeو‌‌Seal Completeهای‌آلارم‌اولویت‌دارد‌(‌مادام‌که‌تقاضا‌مرتفع‌نشده،‌به‌پیغام‌مربوط‌به‌وضعیت.‌
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 و انهدام دستگاه تعمیر ،نگهداری

 سازنده‌تیمسئول 

 یا‌دوره‌ینگهدار 

 کنترل‌ایمنی 

 دستگاه‌کردن‌یضدعفون‌و‌زیتم 

 یجانب‌لوازم‌کردن‌یضدعفون‌و‌زیتم 

 فروش‌از‌پس‌خدمات 

 انهدام‌دستگاه 

‌  
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 مسئولیت سازنده
‌گیرد.‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تنها‌در‌صورت‌رعایت‌موارد‌زیر‌مسئولیت‌ایمنی‌و‌عملکرد‌دستگاه‌را‌بر‌عهده‌می

 های‌این‌راهنما‌انجام‌گردد.‌اندازی‌دستگاه‌طبق‌دستورالعمل‌نصب‌و‌راه 

 های‌این‌راهنما‌انجام‌گردد.‌‌استفاده‌از‌دستگاه‌طبق‌دستورالعمل 

 های‌‌هر‌نوع‌تغییر‌در‌دستگاه‌و‌تعمیر‌آن،‌تنها‌توسط‌پرسنل‌سرویس‌مجاز‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌و‌یا‌نمایندگی

 مجاز‌انجام‌گردد.

 ای نگهداری دوره
‌‌هر‌شود‌توصیه‌می ‌برای‌کالیبراسیون‌و ‌را ‌دستگاه ‌شرکت‌مهندسی‌کاوندیش‌ایمنی‌کنترلسال‌یک‌بار، ‌اختیار ‌در ،

‌نمایندگی ‌یکی‌از ‌یا ‌و ‌این‌شرکت‌‌سیستم ‌آزمون‌های‌مجاز ‌کیفی‌و ‌نتایج‌کنترل ‌و ‌دهید ‌ایمنی‌‌‌قرار های‌استاندارد

‌دستگاه‌را‌مجدداً‌همراه‌با‌دستگاه‌از‌شرکت‌دریافت‌کنید.

 كنترل ایمنی
ینان‌از‌اینکه‌دستگاه‌در‌وضعیت‌مطلوب‌از‌نظر‌ایمنی‌و‌کنترل‌ایمنی‌بر‌اساس‌شاخص‌های‌تعریف‌شده‌‌وجهت‌اطم

‌است:عملکرد‌قرار‌دارد‌انجام‌می‌شود‌و‌شامل‌موارد‌زیر‌

‌

 بازبینی‌ظاهری 

 آزمون‌اهمی‌

 مطابق‌با‌استاندارد‌(آزمون‌جریان‌نشتی‌فرکانس‌بالا‌ IEC 60601-2-2) 

 مطابق‌با‌استاندارد‌(آزمون‌جریان‌نشتی‌فرکانس‌پایین‌ IEC 60601-1) 

 مطابق‌با‌استاندارد‌(آزمون‌جریان‌های‌کمکی‌پلیت‌و‌حسگر‌بافت‌ IEC 60601-1) 

 مطابق‌با‌استاندارد‌(آزمون‌اندازه‌گیری‌امپدانس‌زمین‌ IEC 60601-1)‌

 آزمون‌جریان‌مصرفی‌از‌برق‌اصلی‌‌

ازهرگونه‌ایراد‌یا‌‌در‌صورتی‌که‌نتایج‌تست‌حاکیاین‌بررسی‌ها‌می‌توانند‌بدون‌باز‌کردن‌درب‌دستگاه‌انجام‌شوند.‌

‌فورا‌به‌شرکت‌یا‌نماینده‌های‌مجاز‌جهت‌بررسی‌و‌رفع‌عیب‌داده‌شود.دستگاه‌باید‌خرابی‌در‌عملکرد‌دستگاه‌است‌

    لطفا‌به‌هیج‌عنوان‌اقدام‌به‌باز‌نمودن‌دستگاه‌یا‌اعمال‌تغییرات‌در‌دستگاه‌ننمایید.‌

 تمیز و ضدعفونی كردن دستگاه

‌آنبرای‌تمیز‌کردن‌دستگاه‌ ‌از‌پریز‌برق‌خارج‌نمایید.‌سپس‌توسط‌یک‌پارچة‌‌‌ابتدا را‌خاموش‌کنید‌و‌کابل‌برق‌را

 کنندۀ‌ملایم،‌تمام‌سطوح‌دستگاه‌را‌پاک‌کنید.‌نمناک‌و‌محلول‌تمیزکننده‌و‌یا‌ضدعفونی

‌

‌
‌
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 هشدار

‌.برای‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه،‌از‌مواد‌غیرقابل‌اشتعال‌استفاده‌کنید

و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه‌هستید،‌پیش‌از‌این‌که‌‌تمیزکه‌ناگزیر‌به‌استفاده‌از‌مواد‌قابل‌اشتعال،‌برای‌‌در‌صورتی

‌دستگاه‌را‌روشن‌کنید،‌مدتی‌صبر‌کنید‌تا‌این‌مواد‌کاملاً‌تبخیر‌شوند.
‌

‌توجه

‌ ‌گردد؛ ‌دستگاه ‌در ‌خرابی ‌است‌باعث‌ایجاد ‌ممکن ‌دستگاه ‌داخل ‌قسمت‌زیرین‌نشت‌مایعات‌به ‌از ‌که ‌آنجا از

‌امکان‌نفوذ‌مایعات‌به‌داخل‌آن‌وجود‌دارد،‌در‌هنگام‌تمیز‌و‌ضدعفونی‌کردن‌دستگاه‌ احتیاطات‌لازم‌را‌دستگاه،

‌رعایت‌نمایید.‌

 تمیز و ضدعفونی كردن لوازم جانبی

‌نمایید.عمل‌‌بندی‌آنها‌طبق‌دستورالعمل‌موجود‌در‌بسته،‌لوازم‌جانبیکردن‌‌‌برای‌تمیزکردن‌و‌ضدعفونی

 خدمات پس از فروش
های‌مشابه‌خارجی،‌سهولت‌و‌سرعت‌عمل‌‌‌های‌مهم‌و‌مزایای‌اساسی‌این‌دستگاه،‌در‌مقایسه‌با‌دستگاه‌‌یکی‌از‌ویژگی

‌در‌خدمات‌پس‌از‌فروش‌است.
‌مدت‌ ‌به ‌خرابی‌24این‌دستگاه ‌این‌مدت‌هرگونه ‌در ‌است‌و ‌تضمین‌شده ‌کننده، ‌استفاده ‌تاریخ‌تحویل‌به ‌از ‌ماه

‌در‌محل‌شرکت‌برطرف‌خواهد‌شد. ‌به‌رایگان، ‌خطای‌تولید‌کننده، ‌ناشی‌از‌خرابی‌قطعات‌و‌یا همچنین‌‌دستگاه،

‌نماید.‌‌سال‌از‌تاریخ‌تحویل‌دستگاه،‌تعمیرات‌و‌تأمین‌قطعات‌یدکی‌دستگاه‌را‌تعهد‌می‌01به‌مدت‌شرکت،‌

 توجه

‌نارضایتی‌در‌مورد بسته‌بندی‌و‌حمل‌و‌نقل‌‌،عملکرد‌محصول‌مشتری‌گرامی‌درصورت‌بروز‌هرگونه‌مشکل‌یا

‌بازیافت‌محصول‌)پس‌از‌پایان‌دورۀ‌عمر‌آن(‌و‌نیز‌در برای‌بهبود‌‌صورت‌داشتن‌هرگونه‌پیشنهاد‌محصول‌و‌یا

‌رمائید.کیفیت،‌با‌شرکت‌مهندسی‌کاوندیش‌سیستم،‌بخش‌خدمات‌پس‌از‌فروش‌تماس‌حاصل‌ف

 انهدام دستگاه 
بصورت‌صحیح‌و‌در‌محل‌بایستی‌‌دستگاهاین‌برای‌جلوگیری‌از‌تاثیرات‌محیطی‌نامطلوب‌و‌حفظ‌سلامتی‌انسان‌ها‌‌

دور‌ریختن‌دستگاه‌از‌سطل‌های‌‌ریخته‌شود‌و‌نبایستی‌برایبازیافت‌زباله‌های‌برقی‌و‌الکترونیکی‌دور‌‌های‌مناسب

به‌شهرداری‌رجوع‌شود‌و‌یا‌زباله‌های‌برقی‌و‌الکترونیکی‌‌مراکز‌بازیافت‌.‌برای‌اطلاع‌اززباله‌معمولی‌استفاده‌نمود

‌دستگاه‌را‌در‌پایان‌عمر‌به‌شرکت‌کاوندیش‌سیستم‌تحویل‌دهید.

‌

‌‌

‌
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 مشخصات فنی

 وزن‌و‌ابعاد 

 ورودی‌برق 

 دستگاه‌عملکرد‌یراب‌مجاز‌یپارامترها 

 کردن‌انبار‌و‌نقل‌و‌حمل‌یبرا‌مجاز‌یپارامترها 

 یداخل‌ةحافظ 

 شگرهاینما 

 راتورنژ‌تیفعال‌یصدا 

 آلارم‌یصدا 

 یمصرف‌انیجر 

 بالا‌فرکانس‌نشتی‌جریان 

 (پایین‌فرکانس)‌ماریب‌نشتی‌جریان 

 بیمار‌پلیت‌وضعیت‌کنترل‌سیستم 

 یکار‌ۀدور 

 یخروج‌مشخصات 

 استانداردها 

 عاتیما‌نشت 

 یها‌یبند‌طبقه‌IEC 

 مقاومتی‌بار‌مقدار‌حسب‌بر‌خروجی‌توان‌ممیماکز‌های‌‌نمودار 

 شده‌میتنظ‌توان‌سطح‌حسب‌بر‌خروجی‌توان‌های‌‌نمودار 

 شده‌میتنظ‌توان‌سطح‌حسب‌بر‌یخروج‌ولتاژ‌ماکزیمم‌های‌‌نمودار 

‌ 
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 ابعاد و وزن

 ‌cm41پهنا

‌‌cm44عمق

 ‌cm05ارتفاع

‌‌8.3kgوزن

‌

 برق ورودی

‌تغذیة‌دستگاه
221‌ V ± 01% , 71Hz 

(001V ± 01% , 71/21Hz)* 

‌‌V-A121حداکثر‌توان‌مصرفی

‌فیوز

  ‌  استاندارد

A7    یا‌(A01) *‌

V AC271 

mm21*7‌

‌بسته‌به‌درخواست‌مشتری *

 عملکرد دستگاه ایرپارامترهای مجاز ب

‌+C41تا‌‌‌C01دما

‌%‌بدون‌شبنم‌37%‌تا‌‌27رطوبت

 mbar0121تا‌‌‌mbar511فشار‌جو

‌

 پارامترهای مجاز برای حمل و نقل و انبار كردن 

‌+C27تا‌‌-‌C21دما

‌%‌بدون‌شبنم‌11%‌تا‌‌01رطوبت

 mbar0121تا‌‌‌‌mbar711فشار‌جو

‌

 حافظۀ داخلی

‌‌b2143ظرفیت‌ذخیره
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 نمایشگرها

ها‌‌آلارمها‌و‌نمایش‌‌حافظه‌،هادتنظیم‌م‌برایکاراکتری‌‌21خط‌‌4دارای‌‌LCDصفحة‌نمایش‌

 ها‌پیغامو‌

7-Segment‌1خروجی‌های‌نمایش‌توان‌عدد‌برای‌‌

LED 

‌های‌مختلف‌عدد‌برای‌نمایش‌فعال‌شدن‌ژنراتور‌در‌تکنیک‌3

‌عدد‌برای‌نمایش‌نوع‌پلیت‌متصل‌به‌دستگاه‌2

‌عدد‌برای‌نمایش‌وجود‌آلارم‌پلیت‌0

‌های‌دیگر‌بجز‌آلارم‌پلیت‌عدد‌برای‌نمایش‌وجود‌آلارم‌0

‌

 ژنراتورصدای فعالیت 

‌متری(‌0)از‌فاصلة‌‌dBA51تا‌‌‌dBA71شدت‌صوت‌)قابل‌تنظیم(

‌فرکانس

‌

Monopolar Cut‌:Hz231‌

Monopolar Coag.‌:Hz721‌

Mono Coag2و‌‌Mono Coag1‌‌:بصورت‌همزمانHz451‌

Bipolar Cut‌:Hz201 

Bipolar Coag.‌:Hz451 

Sealing‌:Hz451 ویژۀ‌دستگاه(های‌‌Iconic IS410S)‌

‌در‌طول‌مدت‌فعالیت‌ژنراتور‌فعال‌دوره

 

 صدای آلارم

‌متری(‌‌0)از‌فاصلة‌‌dBA51شدت‌صوت‌)‌غیر‌قابل‌تنظیم(

‌‌Hz2811فرکانس

‌مدت

‌یک‌ ‌اولویت‌متوسط: ‌با شامل‌سه‌صوت‌متوالی‌با‌‌burstآلارم

‌گردد.‌‌تکرار‌مییکبار‌‌s4،‌که‌هرms271فواصل‌

‌ms071لة‌آلارم‌با‌اولویت‌پایین:‌دو‌صوت‌متوالی‌با‌فاص

‌

 جریان مصرفی

 ‌mA071بدون‌توان‌خروجی‌

‌‌A (rms)2/4در‌ماکزیمم‌توان‌خروجی

‌  



‌مشخصات‌فنی:‌01فصل‌

17/32  V2.6‌،‌0414مرداد‌

 جریان نشتی فركانس بالا

Monopolar کمتر‌از‌mA071 

Bipolarکمتر‌از‌‌mA21‌

Sealingویژۀ‌دستگاه‌(های‌‌Iconic IS410S) کمتر‌از‌mA21 

 

 (فركانس پایینبیمار ) جریان نشتی

 µA01کمتر‌از‌‌*وضعیت‌عادی

‌µA71کمتر‌از‌‌*وضعیت‌تک‌اشکالی

‌های‌مربوط‌به‌بیمار‌به‌یکدیگر‌متصل‌باشند‌که‌تمامی‌ترمینال‌در‌صورتی‌*

 

 سیستم كنترل وضعیت پلیت بیمار
‌‌kHz01±kHz 011 گیری‌فرکانس‌اندازه

‌‌رنج‌مقاومت‌قابل‌قبول

 Ohms27کمتر‌از‌ تکه‌یک پلیت

 Ohms071 تا‌Ohms27 بین‌پلیت‌دوتکه

‌‌ایجاد‌آلارم

‌های‌قابل‌قبول‌باشد.‌که‌مقاومت،‌خارج‌از‌رنج‌در‌صورتی‌-

‌شده‌در‌هر‌‌گیری‌اندازه‌در‌زمان‌اتصال‌پلیت‌دوتکه،‌مقاومت‌که‌در‌صورتی‌-

 .گیری‌شده‌افزایش‌یابد‌مینیمم‌اندازه‌مقاومتنسبت‌به‌‌%71زمان‌بیش‌از‌‌‌‌

 

 دورۀ كاری
‌حالیکه‌حداکثر‌دورۀ ‌در ‌عادی‌دستگاه ‌استفاده‌‌کار ‌نامی( ‌بار ‌از ‌مقاومت‌کمتر ‌با ‌بار ‌نامی‌)یا ‌بار توان‌خروجی‌در

‌ازای‌‌شود،‌می ‌به ‌است‌که ‌UUبدین‌گونه ‌فعال‌01هر ‌بهتر‌است‌‌UUثانیه ‌دستگاه، باشد‌و‌‌UUثانیه‌خاموش‌UU81بودن‌ژنراتور

‌دورۀتوان‌‌امی‌استفاده‌شود(،‌میچنانچه‌توان‌خروجی‌کمتر‌از‌مقدار‌حداکثر‌باشد‌)و‌یا‌بار‌با‌مقاومت‌بیشتر‌از‌بار‌ن

 کار‌دستگاه‌را‌افزایش‌داد.

‌

‌  
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 *مشخصات خروجی

Monopolar Cut 

 مد
ماكزیمم ولتاژ 

 VP-P خروجی
ماكزیمم جریان 

 (A)خروجی 
Heating 

Factor (A
2
s) 

Crest Factor ** 
 در بار نامی

ماكزیمم توان 
 Watts خروجی

 بار نامی
Ohms 

Pure 0421‌2/0‌0/44‌7/0 821‌871‌

Blend1 2527‌0/0‌2/88‌2 881‌471‌

Blend2 8827‌0/0‌1/87‌‌7/2 811‌711‌

Blend3 8511‌0/0‌1/84‌‌3/2 251‌711‌

Monopolar Coag. 

 مد
ماكزیمم ولتاژ 

 VP-Pخروجی 
ماكزیمم جریان 

 (A) خروجی
Heating 

Factor (A
2
s) 

Crest Factor ** 
 در بار نامی

ماكزیمم توان 
 Watts خروجی

 نامیبار 
Ohms 

Swift 8211‌1/0‌5/25‌‌8/8 211‌711‌

Forced 8211‌1/1‌4/22‌‌7/4 021‌711‌

Spray 7271‌3/1‌0/01‌‌7/77/5تا‌‌‌***
 021‌711‌

Soft 221‌0/0‌8/84‌‌7/0 011‌211‌
Continuous 

Argon 
***‌1تا‌‌3011‌3/1‌5/05‌‌5

 011‌711‌

Pulsed 

Argon 
***‌02تا‌‌01211‌5/1‌7/04‌‌01

 71‌711‌

Bipolar 

 ماكزیمم ولتاژ خروجی مد
VP-P 

ماكزیمم جریان 
 (A)خروجی 

Crest Factor ** 
 در بار نامی

 ماكزیمم توان خروجی
Watts 

 بار نامی
Ohms 

Bipolar Cut 0111‌‌4/4‌7/0857‌71 ***‌7/7تا‌‌‌

Bipolar Coag.‌851‌2/2‌7/0 211‌71‌
Auto Start      

 Bipolar Coag. 
821‌3/0‌7/0 31‌71‌

Sealing ویژۀ دستگاه(  هایIconic IS410S) 

 ماكزیمم ولتاژ خروجی مد
VP-P 

ماكزیمم جریان 
 (A)خروجی 

Crest Factor ** 
 در بار نامی

 ماكزیمم توان خروجی
Watts 

 بار نامی
Ohms 

Seal1 857‌2/4‌7/0 271‌27‌

Seal2 857‌1/4‌7/0 271‌27‌

‌باشد.‌می‌kHz0±kHz 401*‌فرکانس‌نامی‌

‌**Crest Factorیابد‌و‌از‌رابطه‌زیر‌‌های‌انعقادی‌شکل‌موج‌افزایش‌می‌یک‌ویژگی‌شکل‌موج‌است‌و‌با‌افزایش‌آن‌قابلیت‌

 C.F = Vpeak / Vrms بدست‌می‌آید.‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌‌

‌بر‌اساس‌توان‌تنظیم‌شده‌***
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 دهااستاندار

‌باشد.‌می‌ IEC 60601-2-2و‌‌IEC 60601-1 ‌،IEC 60601-1-2های‌مرتبط‌استانداردهای‌‌مطابق‌بند‌Iconicدستگاه‌

 نشت مایعات
ای‌طراحی‌شده‌است‌که‌در‌صورت‌نشت‌مایعات‌در‌‌،‌بگونهIEC 60601-2-2طبق‌الزامات‌استاندارد‌‌Iconicدستگاه‌

‌گردد.‌عملکرد‌آن‌ایجاد‌نمیحالت‌استفادۀ‌عادی،‌مشکلی‌برای‌ایمنی‌و‌

 IECهای  بندی طبقه

 ‌Iکلاس حفاظتی‌بندی‌طبقه

‌‌‌CF (Cardiac Floating)ها‌نوع‌خروجی
‌‌Floating Outputنوع‌مدار‌بیمار

 خروجی بر حسب مقدار بار مقاومتی توانماكزیمم های   نمودار
‌خروجي‌بر‌حسب‌مقدار‌بار‌مقاومتي‌توانماکزیمم‌هاي‌‌‌نمودار

ماکزیمم‌و‌نصف‌توان‌‌دو‌حالت‌توان‌در‌هر‌مد،‌نمودار،‌در‌کند.‌‌بار‌تغییر‌میمقدار‌ثابت‌است‌و‌‌سطح‌توان‌نمودارها‌در‌این

‌.رسم‌شده‌است‌ماکزیمم
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 سطح توان تنظیم شدههای توان خروجی بر حسب   نمودار
 .کند‌‌توان‌از‌حداقل‌تا‌حداکثر‌مقدار‌خود‌تغییر‌می‌سطحبار‌ثابت‌است‌و‌‌در‌این‌نمودارها

 

‌
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 بر حسب سطح توان تنظیم شده روجیهای ماكزیمم ولتاژ خ نمودار
‌گیری‌شده‌است.‌در‌این‌نمودارها‌ولتاژ‌خروجی‌در‌حالت‌مدار‌باز‌در‌سطوح‌توان‌مختلف‌اندازه
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‌

 1الحاقیه 11

 بندی محتوای بسته
‌

‌:یگیردقرار‌م‌Iconic IS410/ IS410Sدستگاه‌‌یبند‌در‌بسته‌یطبق‌سفارش‌مشتر‌یرز‌یلوازم‌جانب

 پلیت‌دو‌تکه‌یکبار‌مصرف .0

 کابل‌پلیت .2

 پدال‌دو‌کاناله .8

 کابل‌برق .4

 :Iconic IS410Sفقط‌برای‌

 ‌cm 20جراحی‌باز‌‌Bipolarپنست‌ .7

 Bipolarکابل‌ .2

 قلم‌مونوپلار‌یکبار‌مصرف .5

‌
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Factory:  Tel: (+9821) 76250635-38  Fax: (+9821) 76250637         www.kavandish.ƛǊ 
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